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SILVICULTURA

*

CERCETARI IN LEGATURA CU EPOCA DF RECOLTARE

A SEMINTELOR .

1. Introducere

Caragana sau salcAmul galben (Caragana
atborescens Lam.) este unul din arbustii de
mare valoare pentru lucririle de creare a per
delelor de pro.ecyde 5i de imp3idurire din re-
glunile de stepd si antestepd, ca i pentru a-
celea de ameliorarea terenurilor degradate,
Aceastd specie posedi o serie de calititi bio-~

‘logice, care o fac si fie recomandati ca arbust

de protecfla solului si ca specie de stimulare
(impingere) in semindturile si plantatiile de
stejar. Dintre calitijile mai insemmate amin-
tim: rezistenta la secetd, marea adaptabilitate
la diferite conditil de sol si climi, ugurinta cu
care poate fi cultivati -in,pepinierd si in teren
liber, cregterea rapidi in primii ani dupi se-
ménare cum si faptul i prin frunzisul siu
nu prea des, oferd conditii prielnice desvol-
tirii stejarului in apropierea el. Aceste pro-
prietdfl au determinat pe academicianul T. D.
Lasenco, s3 o recomande ca arbust de insofire
a stejarului in noua metodd de insiméntare in
cuiburi a perdelelor de profeciie.

Introducerea In tara noastri a metodei de
insdméntare in cuiburi a perdelelor de pro-
tectle, ca si extinderea lucrarilor de amelio-
rare a terenurilor degradate si a acelora de
creare a perdelelor prin seminare directs, ne-
cesitd cantitdti insemnate de seminte de Ca-
ragana ‘).

Aceastd specie se giseste rispinditi ca ar-
bust de ornament mai mult sub formi de
exemplare izolate sau in paleuri mici, in di-
ferite parcuri gi grddini, aproape pe intreg cu-
prinsul {iril. Inafard de acestea se mai gi-
seste In camfititi ceva mai insemnate in ca-
teva -perdele de protectie, arborete si griidini
dendrologice ?).

Pentru a putea face fatd cerintelor tot mai

1) Desigur ci inafard de CCOragena grborescens Lam.
care la nol este o specle exoticd, pairia ei filnd Sibe-
ria de Est, va trebui introdusi gi specia. indigensd Ca-
tugana frutex (L) Koch, Aceasta este spontand in tara
noastrd se gisegte in  tuferisurile dela Mircea Voda,
in raionul Conslante gi in Moldovs, 51 creste destul de
bine cultivatd In gridina publici din Galail.

2) Dintre punctele cunoscute, in care sa gaseste un
numir ceva mai mare de exemplare de Caragana ar-
borescens Lam. amiftim : 1) Pidurea Pazarghideanu
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marl de seminte de Caragana, cerinfe ce se
vor manifesta cit de curdnd (odati cu extin-
derea lucririlor de incadrare a campiilor us-
cate ale {irii cu perdele de protectie si odaty
cu extinderea lucrdrilor de ameliorare a tere-
nurilor si a arboretelor din regiunile de cimpie
st ccline) este necesar ca cel putin in urmi-
torii zece ani, s4 se recolteze intreaga canti-
tate de seminte produsi de exemplarele ris-
péndite actualmente in cuprinsul tirii, Pentru
aceasta, trebue si se inventarieze si si se tini
in supraveghere toate sursele de seminte de
aceasti specie din {ar, astfel ca recoltarea
semintelor si se poatd face integral, la timp
si in bune conditii.

Din seminjele ce se vor recolta ca 5i.din
puletii ce se vor produce in Pepiniere, va tre-
bui s se efectueze eulturi pentru producerea
semintelor, in toate regiunile de campie si co-
line ale téarii, si, mai cu seami, in apropierea
pepinerelor s'lviicer si agrq-silvice cat si In
perdelele de proteciie ale acestora, astfel ca,
in viitor, aceste culturi si furnizeze semintele -
necesare pepinierelor si Insdméantirilor dI-
recte ).

O proprietate a fructelor (pastiilor) de Ca-
ragana este aceea ci aceste pistii cand ajung
la maturitate se desfac bruse, aruncand semin-
fele in toate pirtile. Daci cel care recolteass
seminfele, nu cunoaste bine aceasty proprie-
tate si nu intervine la momentul oportun (as-
tentand si se coacd toate pastiile), risey si
piardd cea mai mare cantitate de seminte,

Pistiile nu se coc toate deodats, ci treptat,
intr’o perioadd de timp de 10—15 zile, Se cere

in raionul Fetesti, o plantatie de aproximativ 20 ha;
2) Perdelele de protectie dela stafiunes I.C.EF. Do-
broges si dela Schitu; pepinierele Mangalia si Agigen
si parcurile d;endro]ogme dela ocoalele silvice Murfatlar
i M. Cogélniceanu, in regluries Constanta; S)TPa.rcul
National si Gridina Botanici din Bucuresti; 4) Gri-
din Botaniel, Plata gl curfi particulare din  Cralova.
. 3) Pentru a evidenfia ritmul in  care se poate a-
junge Is crearea sigrselor de samants, amintim i din
pulefii rezultati din 100 g SAMANta recolitatd de nol in
anul 1938, din trei exemplare de Caragana situate Ia
intrares pe plaja Mangalia s plantati indr'o perdea
de protectie -de la statiunes I.C.EF.-Dobrogea, &'au
recoltat 9 kg seminfe de bund calitate in anul 1949 si
29 kg In anul 1950, !
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¢a récoltatornl s¥ fie mereu piezent pe teren

pentru a culege pistiile ce se coc, inainte de a.

se deschide singure, deci inainte de diseminarea
naturald a semintelor. Dar, si in dcest caz, se
ivesc uneori pierderi destul de insemmnate in
timpul recoltdrii, datoriti pistiilor ce se des-
fac in momentul cind culegiiorii miscid cren-

gile sau cind prind pistiile in ména. In acel’

moment, pistiile coapte bine, se desfdac brusc
lisand sd alunece o jparte din seminte printre
degetele culegitorulud.

Peniru a veni in sprijinul celor ce culeg se-
mintele de Caragana, in scopul de a le da po
sibilitatea s3d recolieze intreaga cantitate de
seminfe ce se produce, (fird a fi necesar sd re.
ving in fiecare zi in timpul perioadei de coa-

Fig. 1. Seminie de C@regane arborescens Lam.:
a — culese in pargd; b — coapte,

cere, si fard 8 piandi seminte in timpul recol-
tarii), ne-am propus si stabilim, pe cale expe-
rimentald. epoca cea mai potriviti peniru re-
coltarea semintelor, in raport cu maturizarea
acestora gl a Inveligului pastaii.

2. Metoda de lucru

La 11 Tunie 1950 am recoltat dintxr’un exem-
plar de Caragana arborescens Lam. din Par-
cul Natfional, o anumitd cantitate de pé#stai,
care se aflau in stadin de pérgd, deci in mo-
mentul cand invelisul acestora incepuse si se
maturizeze, pierzand apa si schimbéandu-gi cu-

‘loarea din verde in gilbul. La aceasti dat,

semintele aveau dimensiunea maximd, cu em-
brienul verde, insi consistent §i bine format,
umplénd bine cavitatea pdstiil, avind o forma
aproape cilindrici (turtiti la capetele de con-
tact dintre ele). .
Pistdile recoltate s’aw Impértit in doud lo-
turi. Din primul lot, s’au extiras semintele si
s'au insimantat imediat, in trei probe a céte
100 seminte fiecare, in vase de culturi cu pa-
mant. Lotul al doilea a fost pus la péastrare
la aer pentru a se usca- pastdile si semintele.
La 25 Tulie, deci dupd 44 zile, cdnd semin-
tele rimase in arbust erau complet coapte gi
uscate, astfel cd o mare parte din p#stdi s'au

2

deschis diseminind seminfele, s’a cules o noua
probid pentru cercetare. La aceastd dati pés-
taile g1 seminjele eran bine uscate, aveau o
culcare neagri-brund si se deschideau la cea
mai msdch atingere, astiel ci o mare parte din
seminte se pierdeau la recoltare (fig. 1 b).

Din aceste seminie s’au pus la germinat la
27 Iulie, trei probe a chte 100 seminte si
s'au seminat pentrn comparaiie in vase de
culturd, un numir egal de seminte.

Tot la aceastd dati, s’au exiras semintele din
pastaile pastrate la aer, — recoltate anterior
— care acum erau bine uscate, astfel c¢i o
mare parte s'a desficut . dela sine, iar altele
se desficeau la o usoard atingere cu ména. La
aceastd datd, semintele nu mai aveau forma
cilindrici, ci forma ovald, caracteristics, semin-
telor mature de Caragana si.erau bine uscate
(fig. 1 a). Semintele rezultate s’au pus la ger-

minat §1 s’au seminat In aceleasi conditiuni.

Vasele de culturd au fost finute in curte la
umbrd, iar germinatia s’a ficut la lumini di-
fuzd, in laborator.

3. Rezultatele obtinute

Semintele din lotul intdi, seménate in parga
(in stare verde), au Ihceput si risard in a
saptea zi dela sem3nare, intr'un numir destul
de mare, atingind la o luyni dupd data semi-
nirii o résirire medie de 81,3%0 (tabela 1). Pro-
centul maxim de risdrire realizat de una din
cele trei probe a fost de 91%. Puletii rezultati
in timpul rdsdririi s’au pi#strat destul de bine
pénd la sfargtul lunii cfind au fost scosi,
cel mai mari au atins indljimea de 10—12 cm,
avand o ridicini de 8—10 cm (fig.2).

Fig. 2. Risfrirea semintelor de Caragana arborescens
Lam, culese in pargd

Semintele neriisdrite s’au gisit sindioase
intr'un procent de abia 5% restul de 13,7%
fiind distruse de mucegal.

Semintele din lotul al doilea, culese in pérgi
si seminate dupd ce au fost uscate in camerd
si cele din lotul al treilea, culese complet

_ :
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Fubela 1
! Nerasirite
Risgrite
Felul semintelor @ sindfoase| stricate
@ 70 %
) I
Seminfe proaspete (verzi)| 81,3 S5 13,7
Seminte uscate in camera
(verzi) . .. ... .| 827 10,3 7.0
Seminte uscate in arbust .
(negre) . , . . .., 83,3 12,7 4.0

|

coapte, au inceput si résard deasemenea foarte
de vreme. Primele au risirit insi, la inceput
intr'un procent mai mare. Astfel, la 11 zile
dupd seminare, semintele din lotul al doilea
au rasdrit intr'un procent de 55,3%, pe cand
cele din lotul al treiflea, de abia intrun pro-
cent de 5,3%. Totusi, in decurs de o luni
vezullatele celor doud loturi s’au egalat, g
chiar risirirea lotului al treilea a depisit pu-
{in pe aceea a lotului al doilea, atingind ci-
Ira medie de 83,3% (takela 1). :

Explicatia fenomenelor de mai sus poate
sta, pe de o parte, in faza stadiali, in caie
s'au gisit seminfele (primele, mai tinere, deci
mai jplastice, cele de-al doilea mai mature),
iar, pe de altd parte, in starea de desvoltare a
cuticulel» maj subtire i mai permeabili pen-
tru apd la primele, si mai groasd si mai putin
permeabild, la cele de-al doilea.

In ceea ce privegte semintele neincoltite in
decurs de o luni, acestea ay fost gasite ata-
cate de mucegai intr'un procent mai mare la
Iotul provenit din p#stii, culese in parga (ta-
bela 1).

Semintele puse in germinator au germinat
intr'un procent de 74,5%, cele provenite din
recolta in pargi, si de 81,3%, cele culese com-
plet coapte.

3i aici se constatdi wn nomdr sporit de se-
minte atacate de mucegai, 1a semintele culese

Breipuenne B waulef CTpane THe3flOBOrG  Metofa
IioceBa 3AIUHTHOI'C JECOHACANKIEHAET H paCIHHPEHHe 119o-
CEBHOH TUIOWIAZy JIECORALIUTHHX MoJOC, TpeGyeT aHAUE-
TENbHOTO KOJHYCCTEA CeMsiH Kaparasa,

ABTop craTeE Ha ocHOBaHHH DPOH3BEASHHBIX OMIH DR,
JCTAHAB/HBACT CaMbil NOAXOMAMUA Meprox cbopa cems,

S

Tabela 2
Negerminate
Germinate =
Feiul semintelor P sénitoase | stricate _
% %
Seminte verzi {uscate. :
in camerd) . . . 74,5 16 9.5
Seminje negre (uscate
. in arbust), . . ., 81,3 18,3 0,7

In pargd, fatd de cele coapte in arbust (tabele
2). In ceea ce priveste energia germinativi,
contrar celor gisite in probele de risirire, s'a
centafat o energie germinativi ceva mai mare
la semintele din lotul al treilea {recoltate
coapte). Diferenfa insi este neglijabily 5i a-
ratd, cd in cazul risiririi si al germinatiei, ea
poate fi datoriti in mare parte si conditiilor de
umiditate ale mediului, . ‘

Trecénd peste aceste mici diferente consta-
tate la energia de germinaiie si de risirire, ale
cdror cauze vor putea fi clarificate ulterior prin
noi cercetiiri, retinem ci: semingele de carggana
recoltate in pdrgd (atunei cnd pastaia incepe a
se Ingédlbeni), rdsar tot atdt de bine cq st cele
recoltate cind fructul e complet matur (uscat),
deci cdnd se produce diseminatia naturald. Cele
dintdi sunt atacate de mucegai in culturd, mad
mult decdt cele de al doileq.

Coneluzii ;

1. Pentru a putea obtine un randament
maxim, calitativ si cantitativ, la recoltares se-
mintelor -de caragand necesare nsimdantirii
perdelelor de.protectie, mai cu seamd la apli-
carea metodel -elalorati de acad. T D,
Lésenko, este necesar ca recoltarea pastiilor
sd se faci integral in momentul cand au in.
ceput si se desfacid primele pistdi cy sdmanta
sindtoasd (neatacati de insecte).

2. Intrucht, la aceasti datd, unele din ele
nu sunt complet mature, e necesar ca Ppastiile
recoltate si fie intinse in strat subtire, pe
prelate,. jurnale sau pardoseli bine incheiate,
in magazii bire aerisite, pentru a se usca bine
in vederea extragerii semintelor.

3. Dupd uscare, care dureazi 20-—-30 zile,
péstiile trebue adunate cuw grebla, asifel ca
sd rdiménd jos semintele lesite din ele.

4. Semintele extrase, ciizute liber sau obti-
nute prin bétale In sac, trebue date la vant
sau la selectorul mecanic pentry a se curdfi
de Impuriti{i si apoi puse la péstrare, in saci
sau lizi, la loc aerisit $i uscat. Alci, ele se vor
amesteca la inceput, din cénd in cand, pen-
iru a se evita o eventualj Incingere.

5. Pentru & se reduce la maximum influenta
mucegaivlui asupra semintelor in semini-
turs, este necesar ca, atdt la punerea la pas-
irare, cit si inainte de semanare, semintele
sd tie tratate cu substante fungicide, care s3
distrugd sporii de mucegai.

HCCAEJZOBAHHA B OTHOLIEHWHY TNIEPHOJA CEOPA CEMSH KAPA['AHA

Peawme

B COOTEETCTRBHM € HX 3PENOCTHI0 H 3DEIOCTHI0 06O0NOMKH
CTpyuRa, '

IlpusogrT pesyaptarst uasickammi H JeRaer pag ho-
JESHEX BLBONOB IJA cHOPa, MAHMNYTAUMA o KyJALTHBH=
POBAHHA CeMfiH Kaparaua,




COMBATEREA DAUNATORILOR PADURII
CU AJUTORUL AVIOANELOR

Lucririle din padurea Snagov

Padurile de foloase si in special cele de ste-
jar, sunt desirunziie an de an, pe suprafete
mari, de citre omizile defoliatoare Tortrix
viridana, Porthetria (Lymantrie dispar) Chei-
matobic brumata, eic.

Aceste insecte, au contribuit in foarte mare
misurd la uscarea in masi a padurilor de ste-
jar si la lipsa repetald de fructificatie In multé
regiuni ale tdril. Incepdnd din 1946, Ministe-
rul Gospodiriei Silvice, duce o luptd continud
de limitare si lichidare a focarelor de inmul-
jire in masi a acestor insecte.

Astfel, rezultate din cele mai satizficitcare
s’an obfinut in combaterea lui Porthetria (Ly-
mantria dispar) ale cirei focare sunt astdzi pe
cole de a fi lichidate. . ‘

Nu aceeasi este situaiia cu molia verde a
stejarului (Tortriz viridana), a c¥rui biologie
creazi pentru tehnica lucrérilor de comkatere
conditii extrem de dificile §i antme:

— Sub forma de ou, combaterea este impo-
sibils din cauzd ci ounile depuse de fluture sunt
mieci, aproape invizibile, din cauza culorii ase-
minitoare celei a crengufelor pe care sunt
depuse si dispersate in tot corgnamentul ar-
borelui in special citre varf.

— Sub formi de omidi tandrd (stadiul I §i
II care dureazi T—8 zile) trdeste in interiorul
mugurilor si in frunzele mugutelul pornit, fe-
sute intr'un cuib.

" Dela stadiul III, omida incepe si indoale
colful frunzelor, lipindu-lsau fesandu-l sub
frunzi, dupd care isi continud desvoltarea
pani cand se impupeaza.

—_ Sub forms de pupi si fluture nu se poate
deccamdatd combate. .

Din aceastd cauzi, contra acestei insecte,
pand in prezent nu s'a putut diice o lupta ac-
tivd gi eficace, ea continuand a se Inmulfi si
rispandi, defoliind an de an suprafete tot mai
mari, constituind astézi inamicul nr. 1 al pi-
durilor de stejar.

Cercetand literatura de specialitate, in deo-
sebi cea sovieticd, vom gdsi urmitoarele pre-
ciziri in ceea ce priveste biologia si modul de
combatere a insectei Tortrix viridana.

Astfel, in instructiunile si ordinele oficiale,
aprobate de Direcfiunea Generald a Protectiei
Padurilor de pe langd Consiliul Comisarilor
Poporului U.R.5.8. si publicate de Ministerul
Silviculturii din U.R.S.S. in anul 1947 in vol.
III, pag. 38, se aratd ca ,Tortrix wviridana, se
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propagd repede gi ameninti to'l codrii de ste-
jar..., iar combaterea este extrem de dificild™.
Totodati se dau dispozifiuni ,,..s3 se ia mi-
suri radicale de localizare si distrugere a fo-
carelor apirute si descoperire a celor nesem-
nalate incd*.

Ca metede de combatere ,avand In vedere
o Tortrix viridana isi petrece toate fazele de
desvoltare in corcnamentele arbotrelul, consi-
dersm ci in conditiile actuale sunt indicate
doui metode de combatere: chimicd cu ajuto-
rul avionului sau aparaturii terestre, san bio-
logicit prin atragerea in poriiunile atacéte a
masei de grauri..” 1isAnd la latitudinea Direc-
tiilor Teritoriale si aleagh metoda cea mal in-
dicati. ) :

In tratatul de Entomologie forestierd de
Rimski-Korsakov i altii (') se recomandi ca
unici metodi de combalere, prifuirea din a
vion, iar ca mjsuri preventive, atragerea pa-
sirilor insectivore si proteciia lor. Deaseme-
nea si in ,, Tratatul de Protectia Padurilor de
Flerov i altii () se recomands aceeasi metodd
unici p1in prafuiri din avion.

Ca substante Insecticide sunt utilizate insec-
ticidele stomacale cu bazi de arsen, si cele de
ccntact de tipul D.D.T. si bexaclorciclohexan
,.care au fost experimentate cu succes in anul
1948 in doz# de 30 kg/ha®.

Fati cu situatia ingrijoritoare a padurilor
de stejar si in conditiile noi de lucru create
ccolorului de Proteciia Padurilor, prin grija
care se di astizi padurilor, Ministerul Gos-
podariei Silvice a hotirit si se treacd la exe-
cutarea combaterii lui Tortrixz virideng prin
prafuiri din avicn.

Metoda de combatere aviochimicd este apli-
catd in practici in U.R.S.S5. ca metodd unicd
de combatere, in caxzul atacurilor intense ale
acestel insecte,

Trebue mentionat ci in R.P.R, fot pe baza
experientei sovietice §i a colabordrii cu spe-
aialistii veniti din U.R.S.5.. Ministerul Agri-
culturii executd inci din 1948, in Delta Du-
nirii, combalerea licustelor cu ajutorul avioa-
nelor. ' '

Pentru aplicarea metodei aviochimice la pa-
duri, Colectivul de specialigti pentru Protectia
Pidurilor din Minister, I.CEF. si Regio-
nala Bucuresti, studiind situatia pe teren, a
propus pentru prafuiri din @vion, padurea




Snagov, care an de an este desfrunziti de a-
ceasti Insecti.

' Din misurdtorile ficute asupra intensit¥tii
atacului din pidurea Snagov Ia inceputml Iu-
nii Aprilie a. ¢. a rezultat ci atacul era peste
tot foarte putemnic, jn multe pérti atingand
peste 90%¢ din muguri, gdsindu-se 3—6 omizi
de fiecare mugure, '

Pe langs Tortrix wviridana (pe stejar), sau

gésit 5i pe celelalte specii de arbori $i arbusti
(carpen, ulm: jugastru, paltin de cAmp, pidu-
cel, corn, m¥cey, s. a.) atdt Tortriz viridana
cdt si Cheimatobia brumata, Porthetria (L
mantria dispar), insi th numdr redus, Deci pa-
durea Snagov prezintdi in acest an situsria
rmul bolnav de septicem'e, ciiruia trebue si i
se aplice un tratament forte, care si dimi-
nueze intensitatea bolii, inlesnind reabilitarea
treptatd prin misuri de ingrilire ulterioare,
. Lueririle de eombatere prin prifuirl din a-
vion aw necesitat: amenajarea unui aerodrom
local de lucru, transportul insecticidului, mi-
suri sveciale d= semnalizare pentru fiecare
sbor de avion, misuri speciale de protectie
pentru lucritori si personalul navigant al a-
vioanelor, ete,

In ziua de 15 Aprilie a. c., folosindu-se trei
aviosme de construc'ie sovieties, amenajate
special pentru lucrdivi de combatere, puse la
dispozitie de Soc. T.A.R.S.pe baza vnei con-
ven{il incheiate de Ministerul Gospodiriej Sil-
vice, s'an inceput in pidurea Snagov lucririle
de prafuiri din avion.

Prin aceasti lucrare s'a urmirit:

1. Experimentarea la moi in teri, — pe o
suprafafi mare — s umeil metode noi, intro-
dusi in practicd in U.R.S.S. X

2. Analiza posibilititii combaterii lui Tortrix
viridane si a extinderii metodei pe viitor in
rectul pidvrilor atacate.

3. Insiruirea intregului personal silvic si in
special al celui din sectorul proteciiei, care
péni in prezent nu a avut posibilitatea si <u-
noasci metode avansate de combatere.

4. Luarea mmei atitudini fatd de situatia sa-
nitard exceptional de ingrijordtoate a padurii
Snagov, pidure de agremenf, zond verde .a
Canitalei si m3dure de cercetiri si experimen-
tirii a I.C.E.F.-ului.

Ce s’a executat si objinut pénd In prezent,
fatd Jde wroklemrele propuse a fi urmirite?

1. Cu trei avioane ='a orifuit suprafata de
circa 850 ha in zilele de 15, 17, 18, 19, 20 si 22
Avrilie a. c¢.. adicd in sase zile, fnlosndu-se
43000 kg Nitroxan cumpdrat de Minister si
1000 kg Forstesturmit (arseniat), pus la dispo-
zitie. "eii titlu de exverimentare, de citre
LCETF. efectudndu-se 65 ore de sbor cu 221
decoliri.

Desfisurarea lucrdrilor pe un interval de
7-8 zlle, in conditii diferite de vreme, in ar-
borete cu varste variate si cu o suprafati

mare, a asigurat concluzii juste si suficiente
pentru lucririle viitoare. :

2, Combaterea omidei Toririxz wviridene este
posibild numai cu ajutorul prifuirilor din
avion. in conditiile {3rii nocastre, aducandu-se
corectivele rezultate din experienta capitati
din lucririle executate in pidurea Snagov.

3. Personalul tehnic din Minister din secto-
rml de proteciia pidurilor LC.EF. Regiona-
lele Silvice, precum si al{ personal din secto-
rul forestier, au ficut o scoald practici si vor
constitui cadrele tehnice pentru lucriri simi-
lare viitoare. '

In urma executdirii acestei operafiuni de
combatere, se vor putea fntocmi instructiu-
nile necesare stabilirli prognozei si organizirii
lucrérilor vitoare, in conditii superioare.

4, Lucrarile practice executate ay unmirit
in cazul specific pidurii Snagov, diminua-ea

Fig. 1. Prafuires cu nitroxan ezecutati cu avionul
in padurea Snagov in contra omidel - Tortriz viridana.
(Aprille 1851) :

infensititii atacului si fmbunititirea sanitari
a acestei piduri cu multiple funetiuni sociale,
experimentale gi zon# verde a Capitalei.

5. Din masurdtorile ficute inainte si dupi
prafuire, pénd In ziua de 22 Aprilie a. c., mi-
surdtori ce vor trebui continuat~ pani la ter-
minarea evolutiei insectel, rezulti:

a) Insecticidul Nitroxan are eficacitate de-
plind asupra omizilor Tortrix viridena, Lyman-
tric dispar, Cheimatobia brumata si alte omizi
defoliatoare, atuneci cdnd acestea vin in contact
cu insecticidul; ~. -

b) Exgperimentirile de laborator executate
de L.CET, la statiunea Snagov, paralel cu
trifuirfle din avion, prezinti urmitoarele re-
ziltate:

Prafuiri eu Nitroxan
a) omizi scoase din frunzele r¥sucite:
— mortalitate 100% dupi 5-24 ore,
— martorii neprafuiti triiesc toti.
b) Omizi riasucite in frunze:
mortalitate 80% dupy 48 ore;
martorii neprifuiti triiesc tofi.




Prafuiri cu Forstesturmit (arzeniat)
a) omizi scoase din frunzele rasucite:
— mortalitate 80%e dupi 14 ore

— martorii neprafuifi triiesc tofi.

b) Omizi risucite in frunze:

— mortalitatea 80% dupi 24 ore;

— martorii neprifuiti triiesc foti

6. Nitvoxan-ul va irebui si fle mécinat mail
fin, pentru ca dispersarea lui pe frunze si se
facid mal uniform. Substgnta ajutdtoare cu
care se amesteci Nitroxan-ul, si file talcul,
pentruci acesta este mai pufin higroscopic.
7. Priifuirea va trebui s& se repete, pe
aceeasi suprafatd, de 2-3 ori la intervale de
3-4 zile, astfel ca omida care triieste o buni
parte din evolutia ei, infiguratdi in mugure
gau frunze, si poati fi surprinsi in momen-
tele cand este afard, in cdutare de hrani noud.

8. Doza de insecticid trebue in general s&
fie mai mare de 50 kg/ha, majordndu-se in
functie de vérsta arborilor si consistenfa arbo-
retelor, pentru a putea cuprinde in adincime
toatd coroana copacului. -

9. Acolo unde situatia locald permite, folosi-
rea insecticidelor en bazi de arsen, va fi mal
indicatdi sl mai ieftind; va constitui insi un
periccl pentru restul animalelor si pasarilor
din piduri precum si a vitelor care inca mai
sunt admise la pésunat in paduri-

10. Eficacitatea mai mare constati la repe-
tarea prafuirilor din avion, la interval de 2-3
zile, rezultd din urm3toarea misuritoare:

" : Mortalita-
k2! Nr. omizilor | {ea fajd de =,
= S nr. omizi-| g =
o ?—; o B » lor ~ cédzute E g
w4 | & vii |moarte pe panouri| £ 2
Mo | A& } % - (@)
190V — i 72 = flay senin
201V 19.0v| 55 | 23 29 senin | (@ plouat
211v|19.0v| 82 | 17 17 vant |Jseara
220V|2LIV| 56 | 31 35 Jei e
23.1V 2LIV| 44 | 93 67 Loy e)a
241V 21.1V] 28 | 44 61 nouri |
Misurdtorile sunt fn contlnuare. §i vant
Paranteze de sub observatii privegte | Frivel
nimal data de 23.1V "z“f_“'ri“

11. Avicanele cé vor trebui folosite in viitor
la prifuirea pidurilor cu insecticide, trebue
s incarce o cantitate mal mare de insecticid
— cel pufin 1500—2000 kg §i nu 200 kg ca
cele folosite in acest an. Numal asifel se vor
putea prafui suprafefe mari gi in mod repetat

BOPhBA C BPEOHUTEAAMH JIECA,

intr'un interval scurt de 8-9 zlle, cdt este po-
sibild combaterea lui Tortrix in conditii bune

Totadatd prin avioane mai mari se va sim-
plifica gi sistemul de semnalizare al portiu-
nilor de prifuit jpentru fiecare sbor, npera-
tiune ce comstitue o lucrare foarte dificila si
care a provocat greutiiti destul de mari in ac-
tuala campanie.

"Printr’o imbunitatire a mijloacelor de sem-
nalizare si a reglirli dispozifivului de prifuive
ze poate conta in cazul avioanelor cu o capaci-
tate de 200 kg pe 4—5 shoruri pe’ord gi 16—20
ha pe ord in cazul dozdrii de 50 kg ha.

Ceea ce ridici insi foarte mult costul lu-
cririlor este preful inci prea mare al insec-
ticidului.

Industria producitoare d2 insecticide de
contact — tip Nitroxan gl DD.T. — este o
infius;_‘br-ie nous care va irebui si-zi mireasca
in viitor capacitatea de productie, calitatea
produselor, micgordnd insh costul acestor in-
lsecticide astfel ca cerintele lucririlor de pro-
tectie, atat dia secioral agrieol c4t ¢ cel wil-
vic si fie satisficuie cu cantilatea de insec-
ticide necesare, de bini califate si la un rref
rentabil lucririlor de protectie. '

Folosindu-se cxperienta sovieticid, trigind
concluziile juste si aducénd corectivele rezul-
tate din lucrarea executatd in pddurea Snagov,
ameliordnd conditiile de lucru — in special
semnalizarea, — imbunitating calitatea insec-
ticidelor §i scizénd costul lor la un pref accep-
tabil lucririlor de proteciie, metoda comba-
terilor prin prifuiri din avion este eficace,
rentabild pe suprafete mari si In cazul
atacurilor intense de Tortrixz viridang unica
meodi de combatere.

Metoda aviochimici frebue extinsd in pé-
durile de stejar cu focare puternice, incepénd
din anul viitor. '

Prin introducerea acestor metode avansate
de combaterea daunitorilor p#durii, tehni-
ciénii si tot personalul din sectorul forestjer,
trebue si constate grija care se acordi padu-
rilor gi aceasta-si le fie imbold pentru o mal
mare tehnicifate in executarea tuturor luecrd-
rilor.
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REZULTATELE METODELOR UTILIZATE
PENTRU CONSERVAREA GHINDEI

Fructificatia abundenti a stejarului din anul
1949, a determinat majoritatea unitiiilor noa-
stre silvice si pistreze pentru lucririle din
primivard cantiti{i apreciabile de ghinda.
Pentru aceasta s’au folosit -psste 40 me-
tode inspirate din literatura tehnici-silvici

existentd: Analizdnd ins¥ rezultatul obtinut in

primévara anului 1950, putem afirma ci nu
a fost cel asteptat. Cauza principala care a
corndus la acest rezultat, rezidi in faptul ci
stiinta silvicd nu a 'dat pini in prezent o so-
lutie precisd conserviarii ghindei in timpul
iernii. De altfel insisi multiplele metode in-di-

cate 1lustreazd faza de tatonare in care se gi-

seste rezolvarea acestei probleme.

Ori, inregistrarea pienderilor la seminitu-
tile din pepinierd i 1a cele directe, executate
in toamna 1949, in regiunile unde cantitatea

-de zdpadi ce cade in timpul jernil este re-

dus#, arati ci aceasti problemd este de o
mare importantd pentru cultura stejarilor.

Lucrdrile de refacerea arboretelor de stejar
precum gi lucrdrile de plantare a perdelelor
forestiere de |protectia culturilor agricole, -vor
reclama din ce In ce mai marl cantititi de
ghindi. Obtinerea acestui material fiind le-
gatd in principal de periodicitatea fructifica-
tiel, nu este permis si lisim la voia intam-
plarii reusita culturilor si deci pierderea po-
gibild a unel cantititi insemnate de material.

Este lucru stiut de orice silvicultor ¢j in
med normal seminarea ghindel trebue si se
facd in toamnd si ci deci péstrarea ghindei
peste iarnd §i seminarea ei In primivari, con-
stitue o misurd «ilitd, impusi de anumite mo-
tive. .

In adevir, in regiunile unde cantitatea de
zipadd din timpul iernii este redusd, ghinda
seminata din toamni este expusi gerului. De
asemenea rozitoarele si porcii silbatici pot a-
duce mari prejudicii culturilor "de toamna.

Nu putem spune ci aceste cauze nu pot fi
inldturate prin anumite misuri preventive ce
se pot lua, insi acestea sunt prea costisitoare

si nu intotdeauna eficace, tocmai datoritd in-

suficientei eunoagteri a influenfei temperaturi-
lor joase asupra facultitii de germinatie a
ghindei diverselor specii de stejar, puse In
conditii diferite de clim# si de sol gi din lipsa
unor mijloace sigure de combatere a viatimi-
torilor.

Inafard de aceasta, tendinta de a se obtine
in pepiniere, dupd un an de vegetatie, puieti

ING. DAN CATANESCU

cu sistem radicilar fasciculat, deci cat mai vi-
guros, a condus la retezarea pivotului puleti-
lor . de stejar inci la inceputul anului de ve-
getatie, lucrare destul de costisitoare si deli-
catd, Aceeasi fasciculare si o mal mare sigu-
rantd in reusitd se pot objine daci, prin me-
toda de péstrare a ghindei peste iarni, se reu-
seste ca aceasta si fie incolfiti primivara si
astfel s3 se poatd ciupi varful radiceled.

Cat fimp aceste motive r¥man valabile, tre-
bue si ne preocupe gisirea celel mai bune si
sigure metode de conservarea ghindei. Acea-
sta trebue si aibi o bazi stiintifici sprijinits
pe particularititile biologice ale ghindei.

Trei sunt elementele in raport cu care tre-
bue si analizim acesie particularitifi si a-
nume: umezeala, temperatura si aerul.

Cercetérile ficute au stabilit ci ghinda si-
nitoasd. adupati recent, contine in medie
55—60% api, fati de greutatea materiel us-
cate. Acesl procent creste in medie pani la
70% in ghinda care a inceput si IncolieascH.
Prin urmare, procentul mare de apd din
ghindi asigurd germinarea acesteia, atunci
cdnd este pusd in conditii favorabile de tem-
peraturd. .

Pierderea apei din ghindi inseammi reduce-
rea pand la pilerderea totaldi a facultitii de
germinatie §1 lungired perioadei de germina-
tie.

Aceleasi sunt gi concluziille ce se pot des-
prinde din rezultatele ob{inute in urma apli-
céirii diverselor metode de conservare folosite
in iarna 1949—1950 si 1950—1951. Daci ghin-
da s fost tinuti Intrun medin usecat, 'au in-
registrat pierderi pani la 90%, iar unde a fost
pusi la conservat, imediat ce a fost adumaty
in pi&dure, intr’'un mediu reavidn, reznitatul
obtinut In prim#vars a fost: 90% incoltits, 8%
neincoltits dar sin#toasi si numal 2% stricata.

In ceea ce privegte pistrarea facultifii de
germinatie a ghindei In raport cu temperatu-
rile jcase, am aridtat mei sus ci aceasti pro-
blem# nu este Inci pe deplin cunoscuti.

Totusi rezultatele obfinute din aplicarea di-
verselor mefode de conservare in iarna
1949—1950, conduc la concluzia cii la aceleasi
temperaturi joase, numai la ghinda pusi in
conditii de a-gi pdstra umiditatéa au avut loc
transformirile biochimice si deci incolfirea ei
chiar in timpul iernii astfel ci in primivari
un mare procent era.cu radicela pornits.

‘Aerul nu este un element hotiritor in reu-
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sita operajiunii de conservare a ghindei. Expe-
rienta a dovedit cA ghinda s’a putut pastra
si prin metode in care sistemul de aeratie a
fost inldturat.

Aceastd sumari analizi a particularititilor
biologice ale ghindei, poaté conduce la gisi-
rea celei mai potrivite metode de conservare,
care si aibd gi o aplicare practici.

Directia Regionala Silvici Ploesti, a reusit
si ob{ini rezultate bune §i sigure, aplicAnd
atdt in iarna 1949-—1950, cit gl in iarna 1950—
1951, urmétoarea metodd pentru conservarea
ghindei necesare semindturilor din pepinieri:
Pe tarlalele desfundate la doud casmale din
toamni, se fac sintulete adénci de 30 cm si
late de 40 cm dealumgul tarlalei, Pe fundul a-
cestora se asterne un strat de 5 cm de pa-
mint amestecat cu nisip in proporile de 50%.
Peste acest strat se pune ghinda bine ameste-
catd cu pimént si nisip intr'un strat gros de
5 cm: La un metru liniar de san} intrd aproxi-
mativ 15 kg. Se acoperd apoi cu pimént pani
la nivelul sclului, se mirunfeste si se mive-

leazi. Deasupra se ageazi un sirat de 10 cm
de frunze sau paie. Aceste sintulete nu tre-
bue ficute in locurile mai joase care even-
tual ar fine apa. i

In primiivars, ghinda se scoate din gantulete
incoltitd, astfel ci 1 se poate aplica rurerea
virfului radicelei inainte de a fi seminata.

Se cere ca ghinda ce se pune la conservat
si fie mai intdi bine selectionata.

Aceastd metodi experimentatd cu rezultate
bune timp de doi ani consecutivi de Directia
Reg. Silv. Ploesti, trebue aplicati 3i de alte
unifati.

Credem ci se vor inregistra rezultate i mal
bune daci ghinda Inainte de a fi pusi in sin-
tulete, nu se va mai svanta.

Problema conserviirii. ghindei rémsne incd
deschisi pentru toti silvicultorii si este de da-
toria fieciruia s¥ aducd aportul sdu in rezolva-
rea ei, pentru ca prin aceasta si se asigure
realizarea sarcinilor pe care Planul Ciacina!
le pune in fafa noastra.

PE3YJBTATE METOJIOB, IMPUMEHEHHBIX [AJIS XPAHEHWS JKEJYIOEW

PeawMme

ApTOp CTaTbH yKasHBact, UTO B HACTOsINee BpEMA
nMeercd ceeine 40 MeTomoB XpaHeHHA enyie# sHMOH H
YO ITH MeTofbl BCE e HE PA3pellaloT IOJHOCThI0 3TOro
BOIIPOCA.

Heo6xonumo paspaforars MeTod, HaydHoH oCHOBOH

KOTODOrD [OOCHYXKHAH Ol GHOJIOTHiuecKMe CBoHCTBa Xe-
JTyIeR. 1

Hajee wuazaraer Mertoyl, npuMeHeHRBH (O6IACTHRIM
JlecoBoguecKHM YrpapneneM IlncemTi, KOTOpHIL nan
[OJOKHUTENbHEIE DEe3YALTATEL ‘

EXPLOATARI SI TRANSPORTURI FORESTIERE

TAIEREA ARBORILOR CAT MAI DELA FATA PAMANTULUI
SI SCOSUL LEMNULUI #)

Cioatele inalte lisate in parchet, in timpul
doboririi arborilor, ingreuiazi in mod conside-
rabil folosirea tractoarelor si troliurilor pen-
tru scos.

In legiturd cu acest lucru, regulamentul les-

i~

*) . Traducere din , Lesnaia Promigennosti 9 (1950),
11-12. i
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promhozului prevede ci ,;cioatele din parche-
tele in care se folosesc tractoare si freliuri tre-
bue tiiate la nivelul pimantului $i numai cioa-
tele avand diametrul dela 20 e¢m in sus se vor
13sa de cel mult 7 cm indltime” {parag. 81).

Utilizarea la recoltarea lemnului a fere-
striwlyj electric TNIIME-K5 construit in con-
sols, usureazdi considerabil tiierea arborilor




cit mai dela suprafata piméntului, permitind
astfel ameliorarea condifillor de folosire 2
tractoarelor gi trolivrilor si ridicdnd producti-
vitatea lemnului de lueru prin adiugirea lem-
nului celui mai valoros, adici a celui dela
cioate. i

In acest articol se dau rezultatele sumare
ale lucrdrilor ficute de Instituftul Central
de Cercetdri Stiintifice pentru Mecanizarea §i
Energetica Exploatirii Padurilor (TNIIME) la
Jdespromhozul Alexandrov, in scopul de:

1. A determina consumul de munci pentru

doboritul arborilor cidt mai dela fata paméan-
tului. .

2. A determina cantitatea de lemn obtinuti
suplimentar cu aceasti ocazie, de pe unitatea
de suprafata.:

3. A determina eficacitatea de lucru a trac-
toarelor KT-12 si a troliurilor de tras.

In cursul cercetdrilor s’au ficut observatii
asupra operatiunii de doborit executatd cu
ferestriului electric TNIME-K5 in ecinei po-
state de pidure omogeni, arboretul ajpar‘;:mand
clasei a doua de fertilitate i avind compozi-
tia: 0,2 molid, 0,3 mesteacdn, 0,5 plop tremu-
ritor si un volum de 170 m?® pe ha.

In trei postate au fost tiiati 420 arbori
dela fata pamantulul, far in doui postate s’au
taiat 256 arbori — laséndu-se cioatele nor-
male de 10—20 em indltime. Echipa doborito-
rilor era compusd din doi oameni: un motorist
5i un ajutor.

Timpul consumat pentru doboritul anborilot,

Mirirea timpului consumat pentru tdiere se
produce din doud cauze: din capza méririi su-
prafefei tiieturli, deoarece tiietura trece prin-
tr'o secfiune mai groasd a arborelui si din
cauza condiftifor de lucrn mai dificile, in ca-
zul tdierii la mivel cu paméantul.

Dupi cum rezulti din calculele noastre, pen-

tru grupa de arbori "respectivd, din prima

cauzi, consumul de timp a cresout cu .36%.

Pentru ca si se determine cit lemn se ob-
tine in plus in cazul tdierii arborilor dela su-
prafata paméntului, s'a inventariat wolumul
cioatelor, rimase in parchetele tdierilor vechi,
facute pe doud porfiuni. Prima portiune a-
vind o 'suprafatd de 0,5 ha a fost luatd in ar-
boretul ou compozitia: 0,4 mesteacin, 0,3 mo-
lid, 0,3 plop tremurdtor, iar a doua portiune
in suprafati de 1,1 ha in arboret compus din:
0,4 molid, 0,3 pin, 0,3 mesteacin. Indltimea
ciodtelor a fost intre 10 i 20 cm.

Dupé datele inventarierii a rezultat cii in
prima porflune se aflau 956 cioate la ha,
avénd un volum total de 6,64 m® din care 4,44 m?
lemn de lucru §i 2,20 m® lemn de foc, lar inpor-
fiunea a doua se aflau 377 cicate la ha cu un
volum total de 3,42 m? din care 3,26 m® lemn
de luzeru si 0,16 m® lemn de fec. Daci consi-
derim un volum mediu pe ha de 170 m® vo-
lumul cioatelor fatid de volumul lemnului re-
zultat va reprezenta: in 'pvortmnea I-a 3,9%
din care lemn de lucru 2,6% si lemn de foc
1,3% gi in porfiunea a IL-a corespunzitor 2%
din care 1,2% lemn de lucru g 0,1% lemn de

dupi ambele procedee, este ardtat in tabeli. foc.

Consumuf de timp pentru tdierea arborilor cit mai dela fata pimintului, fati de
lasarea cioatelor de iniltime obisnuiti

..

] Timpul necesar pentru e
a?t:iﬁlegﬁla Jﬁt‘ﬁ?ﬁ‘ﬁ'ﬂ taierea cu ferestriiul & Timpul ¥ e;g:;:r pERLE
inaltime dupd dia- uriui arbore, (secunde) Cresterea tim-
ie'tulu? metry, la pului consumat
piep inilfimea lssand  |tdindcioatele .. | téind cioatele %
pieptului e la nivelul ol la nivelul
ciit m? ¢ solului solului
Pana 15 0,08 80 80 1000 1000 —
16—23 0,25 g2 125 328 500 52
2432 0,63 105 181 167 238 72
33—40 1,21 152 250 125 204 63
42 1,54 182 316 118 204 73
Media
‘ponderata - 97 154 208 329 a8,

Dupi cum se vede din tabeld, timpul con-
sumat pentru doborirea arborilor pani la 15
cm diametru este egal atit la tidierea arbori-
lor dela fata pdménului, cit si in cazul lasdrit
cioatelor de inal{ime obigsnuiti. Insi, la dobo-
ritul arborilor mai grogi, timpul consumat
pentru tdierea dela suprafata paméntului, se
mireste in comparafie cu procedeul obisnuit,
cu 52—73% si in medie cu 58%.

In plus, in felul acesta, se poate obtine in

cazul tilerii arborilor dela fata pamantului, in

medie, pini la 5 m® de lemn la ha. sau circa
3% din volumul total, din care pani la 2%
lemn de Tucru.

Se intelege, desigur, cd procentul de lemn
obtinut in plus va fi inegal in conditii dife-
rite. Acest procent va f1 mai ridicat in cazul
arhoretelor de pin si mai scfzut in cazul ar-

o




poretelor de molid g1 a celor provenite din
13stari, :

Observand mersul scoaterii lemnelor cu
tractorul, timpul necesar pentru formarea In-
carciturii ¢i pentru cursa fractorului incércat
a fost socotit separat pentru parchetele cu
cioate ldsate si acelea curiifate de cioate. In
ce priveste Insii timpul necesar peniru desle-
garea catargelor pe rampa de incdrcare si
pentru cursa tractorului firi incircitura, ace-
stea nu s'au diferentiat pe parchete, deoarece
nu depind de in3ltimea cioatelor.

In perioada observaliilor g'au inregistrat 30
curse de tractor din parchetul unde arborii
s'au tdiat dela suvprafata pamantului si 286
curse din parchetul unde cioatele s’an l¥sat
de inialiime obignuitd.

Pe drumurile de tras, cloatele au fost tdiate
dela fata pdméntului in ambele cazuri.

Rezultatele  observatiilor au ardfat cd la
lucrarile in parchetele unde tilerea s'a facut
dela fata pdméntului, timpul necesar pentru
formarea incirciturli se reduce la 20—25%.
iar durata totald a cursei se reduce cu 6% fatd
de conditiile obignuite.

Trebue si menflondm ci la adunarea catar-
gelor — in legituri — cu tractorul, in par-
chetul unde avem civate, sarcinile varf pentru
motor se reduc, ceea ce trebue si asigure me-
najarea si pistrarea motorulul pe timpul ex-
ploatérii.

La studiul scoaterii lemnului cu troliul cu
trel tambure, s'an inregistrat 64 curse din
parchetul unde arborii se tiiau dela fata pé-
méntului si 14 curse din parchetul unde s’au
lisat cloate,

Doboritul arborilor din postati s'a ficut cu
vérfurile pe drumul respectiv de scoatere.

Cioatele de pe drumul de scoatere s’'au ii-
iat dela fata piméntiului, in ambele cazuri.

Observatiile au aritat ci la {rasul lemmnului

ou troliud ca si 1a trasul cu tractorul, prezénta
cioatelor in parchet influenfeazd in special a-
supra duratei de formarea Incirefiturii.

In cazul tdierii arborilor dela fapa pdmén-
tulul, timpul necesar pentru formarea incar-
citurii se reduce cu 13%, iar faji de durata
intreagd a cursei — cu 5%,

Concluzii

Observatiile facute confirma in mod sigur
influenta negativi a cioatelor din parchet a-
supra operafiunii de formarea inecirciturii in
procesul trasului.

Cicatele inalte de 6—7 cm In conditiile
unui parchet cu tdiere organizati gi cu dobo-
ritul bine ficut, nu influenteazi prea mult a-
supra eficacititii scosului lemnelor cu tracto-
rul sau troliul.

Considerand cele de mai sus, trebue si con-
firmam ci regulamentul lespromhozului, care
cere lisarea cioatelor de cel mult 7 cm dela
suprafafa solului (si nu dela colétul ridécinii)
corespunde, perfect condifillor efecturérii unui
tras mecanizat, reugit §i duce la mirirea ran-
damentului in lemn de lieru ow 1,2%.

Deosebit de strict trebue urmiriti tiierea
arborilor la nivel cu pdméntul pe drumurile
de scoatere si pe rampele depogzitelor.

Insuficienta cercetdrilor efectuate nu ne
permite si tragem concluzii asupra momente-
lor esentiale, cum este influenfa tilerii joase
a cioatelor din parchet asupra bunei stiri a
tractorului insusi, asupra miririi rezistentei 1a
miscare a Incirciturii trase, efe., cu toate ¢i
influenta pozitivd a acestui factor este indis-
cutabila.

Marea insemnitate a problemei examinate
dicteazi necesitatea cercetiirii el mai departe,
dupd o metodid unicd, in diferite conditii natu-
rale si de preductle gi in special pe timp de

‘jarnd,

‘- -
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INDUSTRIALIZAREA LEMNULUIL

CAUZELE PRINCIPALE DE ACCIDENTARE
LA MASINA DE FREZAT OBISNUITA
PENTRU PRELUCRAREA LEMNULUL DISPOZITIVE DE PROTECTIE

CAUZE PRINCIPALE DE ACCIDENTARE

S’au aritat intr'un articol precedent, cauzele
de accidentare datoriti constructiel nerationale
si defectelor masinii, porf-uneltelor, uneltelor
taietoare §i modului lor de montare.

Inafard de aceste cauze, o serie de accidente
cu consecinte extrem, de grave se produc din
cauza gregeliler de manipulare, - tehnicei neco-
respunzitoare de lucru sau neatentiei, Lemnul
este adus spre unealta tiietoare fari griji si
nereglementar ca pozitie si mod de tinere.

Se subliniazid cid accidentele se intamplad nu
numai incepatorilor dar §i muneitorilor care au
lucrat multi ani la magina de frezat. Acest lueru
se explicd prin crearea in munci a unel rutine,
care face ca muncitorii mai vechi si fie mai
putin aten{i si si comiti imprudente. La

Fig. 1. — Manipularea pieselor pentru prelucrare: ;
A -— incorectd, periculoasd- si obositoare; B — corect,

masina de {rezat irebue si lucreze muncitori
bine calificati §i niciodatd lucrarile nu trebue
Incredintate celor fird experients.

Inainte de inceperea lucrului controlul ma-
sinil este indispensabil. Cu aceasti ocazie se
va examina daci montarea port-uneltelor gi
uneltelor tiietoare este bine ficutd, daci ghidul

*) Pand Gh. I.: Tehnica securitdtii muneii la
magina de frezat obignuiti pentru prelucrares,
lemnului. Revista Pidurilor, Teronului si Hartiei.
6. (1951},

DR. ING. GH. I. PANA

si dispozitivele de protectie sunt puse la punct,
dacd cheile de montare au fost inliturate de pe
masini, ete.

Dupi aceste precatiuni masina poate fi pusa
in miscare, insi Tuciul nu incepe decat dupd un
ump oarecare, in care muncttorul se asigurd ci
ol se produce (de exeriplu: nu se aude) i
mic anormal si in special ci arborele nu are
vibratii.

Pregitirea pentru alimentarea masinii trebue
sd fe organizatd in aga fel incat si se evite

Fig. 2. — Lucrul pe suport (sciupered”) la masina
de frezat:

A — Mod periculos de rezemare a piesei pe echer
§i cu masa ridicati; B -- mod rational de rezemare:
pe ciupercd deasupra mesei cu inel de protectie,

migcirile de prisos §i obositoare pentru munei-
tor. Piesele, atat inainfe cat si dupa prelucrare,
trebue si fie asezate pe mese, ce se gisese
situate, in mod rational, langi masini (fig. 1).
Atunci cénd se Intrebuinteazi dispozitive spe-
ciale si sabloane in care plesele trebue fixate,

Fig. 3. — Lucrul la contra-ghid si presor _dei-'é_iéli'_ran“'tﬁ.

atat operatiunea de prindere cit si-acea de des-
prindere se va face pe mese asezate 1angi ma-
$ind, spre a se evita afingerea uneltelor in
miscare, sau ciderea pieselor pe acestea si pro-
ducerea unui aecideni, daci operatiunea s’ar
face pe masa masinii. g, ey

O reguli generald ce trebue observati, - este

L1
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4ceea de a nu se prelucra o plesi cu defecte
(structuri neregulati, noduri, ete.), sau cu zone
de lemn alterat. Nerespectarea acestor reguli

.Fig. 4. — Direcia de dép.lasare a piesel la masina
de frezat: _
A — incorecti si periculoasd; B — corecii.

corrduce la aruncarea piesei sau la o inaintare
brusea si ajungerea mainii pe unealta taietoare.
Deasemenea trebue datd. toatd atentia la dife-
renta ce existd in prelucraréa lemnelor moi, tari,
a placajului, panelului, lemnului verde, uscat,
etc,

Tehnica de lucru la masina de irezat esie
variabilad dupa felul prelucrarii piesei g1 se poa-
te rezuma la urmaétoarele moduri:

— cdnd piesa nu se reazimd pe masd, ci pe
un -suport (ciupercd): modul invechit de lucru
cu masa ridicata si rezemarea piesei pe un su-
port in formi de echer (fig. 2 o) fiind dintre cele
mai periculoase, trebue inlocuit, atunci cand se
poate, prin rezemarea pieset pe suporii de forme
mai rajionale la care este posibila anaptarea u-
nui dispozitiv de proiectie (fig. 2 b); in special
la acest mod de lucru, gravitatea accidentelor
se micgoreazi prin intrebuintarea de port-unelte
cu o formi care si nu lase inafard decat o por-
fiune cidt mai micd de unealts; '

— pentru piesele drepte, cdnd acestea se rea-
zimd pe masd §i pe ghid sau in contra ghidului;
este modul de lueru cel mai sigur, devierea pie.
sei fiind limitatd in plan orizontai si vertical,
respectiv de ghid si masi; se subliniazd cd Iu-
crul la contra ghid, in special cu cutite, este
foarte periculos prin respingerea violenti a pie-
sei; intrebuintarea unui presor devine in acest
caz indispensabild (fig. 3);

— céind piesa este condusd (rezematd) pe un
ghid in formd de inel;

— cdnd piesa se reazimad direct pe arbore (cu
sau fard sablon) sau pe un inel cu bile.

Fig. 5. — Pozifia mainilor in timpul lucrului.
A - ‘incoreetd si -periculoasd; B -— corectd.

In ultimele ‘doud moduri de lucru intrebuintate
in general pentru piesele curbe, deviefea piesei
este posibila pe orice directie In “plan -orizontal
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fapt care creazi posibilititi mirite de accideri-
tare.

Statistici intocmite in U R.S.S. au aratat cé
o tehnici corectd de lucru a ficut sa scadad con-
siderabil numirul accidentelor 1a magina de fre-
zat,

Regulile de lucru esentiale sunt:

— piesa trebue sd fie deplasatd nimai in in-
tdmpinarea uneltei tiietoare ce se rotegte (fig. 4);

—_ operafiunea de frezare trebue executatd
numai dela dreapta la stdnga (fig. 1); '

— pozitia corectd a mdintdor pe piesd trebue
sd fie in asa fel, ca mdna stangd sd aibg dege-
tele tndreptate in lungul piesei, iar mdna dreap-
td pe piesd (la capdt) in partea din stdnga (fig.
5); ambele mdini nu trebue in niciun moment
asezate pe zonele ce urmeazd a se profila.

Fig. 6. — Modul diferit de montare a cutitului:,
A — pericol de aruncare a piesei; B — bascularea
piesei nepericuloasd. qr

Accideniele provocate printr’o tehnici de lucru
nereglementara sunt ‘in principal ddtorite:

' contactului intémplator al mdinii cu uneal-

ta tdietoare; X
—- respingerii brutale g piesei; aruncarea lna-
poi a piesei poate produce prin lovire, ranirea

Arborele masini
Sabol eloskic din lemn

i
50

4.
AR
s

N
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D
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Fig. 7. — Frana pentru oprirea rapidd a arboreluf. ”

muncitorului sau alunecared mainii pe unealta
tajetoare.

Aceste accidente sunt frecvente si inevitabile
atunci cand se lucreazi cu capul de frezi desco-
perit -si cand nu se intrebuinteaza dispozitivele
de presare (stringere) a pieselor ce se prelu-
creazd. In acest caz muncitorul este nevoit-si
apese piesa cu maiinile in acelasi timp perpen-
dicular pe masa si orizontal spre ghidul de direc-
tie sau spre inelul (rold) de reazim, impriman-
du-i totodatd o miscare de inaintare in ‘a treia




s

directie. Din cauza incordarii mari a mainilor e
posibili alunecarea degetelor pe piesi sau de pe
piesd si intrarea lor 4n contact cu unealta tiie-
toare in miscare. )

In timpul lucrului, impingerea pjesei trebue
ficuti cu vitezd uniformd fira impingeri brus-
ce. Impingerea trebue sd iie confinud si piesa nu
trebue niciodatd sd fie trasd sau s dea inapol.
In caz contrar se produc prinderi ale lemnului
si aruncarea inapoi a plesel, cauze aproape si-
gure de accidente. Unii muncitori practicd acest
proceden gresit de lucru pentru a evita in unele
cazuri aschierea -sau criparea piesei in special
la sfarsitul cursei. In acest caz e preferabil si
se dea capétului, inainte de prelucrare printro
tesiburd, o formd cét mai apropiati de profilul ce

Fig. 8. — Ghid de directie rectilin, cu reglaj de precizie.

se execuid si sd se lase piesa mai lungd iar par-
tea defectd si fie inldturati dupd frezare. In
general tnsd, o unealti bine ascufiti poate evita
aceastd precautiune.,

Téierea dinir'odati a unei cantititi prea mari
de lemn din piesd, produce cu regularitate acci-
dente datorite asgchiilor mari. De aceea este ne-
cesard, in prealabil, o inlidturare a unei canti-
titi de lemn prin tiicrea cu ferestraul sau prin

Fig. 9. ~— Ghid de directie inelar, simplu si dublu.
treceri repetate ale piesei, Iluindu-se succesiv
cate un strat de lemn.

O alti serie de accidente sunt datorite re-
glarii necorecte'a celor doui piese care constitu-
esc ghidul. Daca planurile tetelor lor, pe care
alunecd pjesa, nu sunt perfecl paralele, sau dis-
tanta dintre ele este prea mare, la frezare se
produce despicarea lemnului (eventual si con-
tactul mainii cu unealta tiietoare) sau aruncarea
inapoi a piesei in momentul . confactului .cu
unealta. _

.. Cand se fnirebuinteazi cutite lungi sau freze
numeroase suprapuse pentru prelucrarea piese-

lor inalte, ghidul de directie trebue sa aibd o
inaltitme corespunzitoare spre a se evita bascu.
larea piesel. e i i

Fig. 10. — Inele de ghidare cu bile.

Tehnica e lueru prin asezarea cutitelor, ast-
fel ca piesa si [ie profilati pe deasupra, pro-
voacd, — in cazul unei basculdri a acesteia —
frecvent peniru plesele lungi, o tiiere adanci
urmati de aruncarea fnapoi, cu pufere, a piesei
(fig. 6). : y

In asemenea cazuri e recomandabili intre-
buintarea unui presor (fig. 11 .a). .

La frezarea pieselor mici (scurte) pericolul
de g veni in contact cu unealta tiietoare in mis--
care este mult marit, degetele fiind foarte apro-
piate de aceasta. De aceea trebue intrebuiniate
impingitoare, montaje speciale pentrit lucririle
in seric sau dispozitive .de alimentare mecanici,
care's¥ corespunda dimensiunilor si formei pie-
selor, sau se pot grupa mai multe piese impre-

A

0

. Fig. 11. — Prelucrarea: piesei cu sabloane:
A — mod recomandabil de fixare a plesei; B — fixarea
prin vérfuri ce intrd in piesd, mai pulin recomandabild.

una spre a se obfine o lungime suficlentd. Im-

pingatoarele pot [i intrebuintate cu folos si la
conducerea pieselor lungi, cind acestea se pre-
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lucreazi la capele (perpendicular pe ghnid), in

care caz prezentarea lor spre tdiere numai prin
impingere cu méinile este greu de execuiat co-
rect, fiind de femut o deviere de directie, un
soc urmat de aruncarea piesef.

Un alt fel de accident poate [i provocat prin

Fig. 12. — Ghid de directie, din lame elastice de metal.

oprirea arborelui pentru a unge si curdta ma-
sina sau la dncetarea lucrului, cu a]utorul unei
bucatl de lemn sau al altui obiect gisit la inde-
méand, operatiune nepermisi care aduce dupid
sine aruncarea obiectelor respective sau alune-
carea pe mecanismele in miscare $i o acciden-
tare gravia. Pentru prevenirea acestui sistem .de
oprire a masinii, o misuri importanti de secu-
ritate o constltue inzestrarea masinii cu o frani
care si permiti oprirea rapidi a fusului dupi de-
cuplarea de motor. Oprirea rapidi a arborelui
este de multe ori necesari si in caz de accident,

In fig. 7 se arati o frind de conceptie sovieticd
cu sabot apisat ppe arbore printr'o parghie cu
brat lung. Prin folosirea acestei frane oprirea
se poate face in cateva secunde.

‘DISPOZITIVE DE PROTECTIE

Inafarid de o tehnied de lucru si o manipulare
corectd a piesei, misura de bazi in apdrarea
contra accidentelor este intrebuintarea idispozi-
tivelor de proteciie.

Diversitatea formei §i profilelor ce se prelu-
creazd la magina de frezat, face ca apirarea si
fie mai complexa ca la orice altd masini pentru
lemn, -iar dispozitivele de protectie si fie nume-

Fig. 13. — Ghid de direcfie din plici de lemn, suprapuse.

roase si variate, urméand a se adopta cele mai
adecvate.

A. Ghizii de directie

Dispozitivele de ghidare (conducere) a piesei
tn timpul lucrului, inafari de rolul lor tehnic,
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ag si rolul de a [ace munca imai preciss, mai
usoard si mai putin periculoasd.

Cel mai obisnuit dispozitiv de ghidare. este
cel format dintr'un semicerc metalic, plat, cu
capetele litite de care sunt fixate plac11e propriu
zise de conducere si reazim pentru piesd, facute
in general din lemn. Ghizii de constructie noui
au cele doud plici ficute din metal cu reglaj in-
dependent in adancime si lungime prin surub
micromeiric (fig. 8). Aceste modele de ghm ser-
vesc la - plasarea pieset in linie dreapti.

Pentru conducerea piesei in linie curba se in-
trebuinfeazi ghidu!l de formi inelard (fig. 9)
sau inele cit bile fixate direct pe arbore fig, 10).
Prin intrebuintarea inelului cu bile se evita ten-
dinta de respingere . a piesei provocatid de ro-

4 € - )
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Fig. 14. — Reazime de ghidare:
A — in formi de talpd; B — in formi de pivot.

tatia arboretului, inelul oprindu-se din rotatie
atunci cand piesa e apisata pe el.

La frezarea in serie a anumitor piese curbe e
necesari intrebuinarea de sabloane (gabarite}
pe care piesele se fixeazi. prin stringere cu su-
ruburi o Huture sau parghle (if1g 11 @). Un ait
sistet «de a fixa piesa, insd mai pulin recoman-

Fig, 15. — Presori elastici din lemn §i modul lor
de montare:

A - in formd de pieptene; B — in formi de placd.

dabil, este acela de a o presa cu un sau pe un
sablon care e previzut cu mici véarfuri (fig. 11 b).

Ghizii, pentru-a nu da nagtere la accidente,
irebue si aibid supraiata perfect plani (pentru
conducerea rectilind) si neteds, iar fixarca lor
de masa masinii ficuts in aga fel incat si nu
fie p031b1Ia o' deplasare mtamplatoare datoriia
presiunii piesei ce se lucreaza,

Strangerea insuficientd a ghidului sau rigidi-
tatea incomplecti a partilor sale mobile conduce
la accidente,




™

.

Un model interesant de ghid pentru frezarea
pieselor curbe format din lame elastice de ofel
(A si A’) este aritat in fig. 12. Prin deplasarea
tijelor (B si B’) articulate, ghidul poate lua for-
ma curbd concavd, dreapti, sau curbi convexzi.

Pentru a se lisa din unealta taietoare numai
o parte micd, astfel ca in eventnalitatea unuj
accident, acesta si fie de gravitate minimi. se
folosesc ghizi cu un numir variabil de plici,
care pot aluneca una peste alfa pentru reglarea
corespunzitoare a deschiderii (fig. 13). In loc
de pldci multiple se poate intrebuinta si una

Fig. 16. — Magini de frezat moderni previzuti cu
presori formati din lame elastice de ofel.

singuri, fixatd pe ghidul propriu zis, in care s’a
fdcut in prealabil deschiderea necesard. Aceastd
placd trebue si fie fixati foarte bine spre a nu
bascula in timpul lucrului,

‘La prelucrarea ‘lemnului, ghidul, — tnafari de
rolul de conducere al pieselor, — il mai are si

Fig. 17. — Presor cu role, vertical si orizontal.

pe acela, foarte important din punct de vedere
al securititii, de a limita sau chiar a evita aschi-
erea acestora, mai ales cind sunt foarte apro-
piate «de culite sau frezd. '

Cand se lucreazid prin rezemare directi pe
arbore la atacul piesei, se poate produce ruperea
de buciti din aceasta. Pentru a evita acciden-
tele de acest-fel se intrebuinteazii reazime de
ghidare formate din tilpi de lemn, din fontd
sau lemn tare, reglabile sau dintr'un pivot fixat
de masa maginii (fig. 14). Reglarea acestora
irebue ficutd tn asa fel ca si fie cat mai apro-

pilatd de unealta tiletoare si ca atacul piesel si
se faca in jurul unui unghiu de 45° Iniltimea
talpii trebue si fie cel pulin egald cu iniltimea
piesel spre a se evita bascularea acesteia.

B. Presori orizontali sau verticali elastici,
cu resort sau cu role de ambele
© tipuri combinate

Presiunea exercitati ide aceste dispozitive,
asupra piesei de lemn, trebue si fie sulicienti

Fig. 18. — Presori de tip nou cu brat echilibrat:
A — fixat de masa masinii; B — fixat de tavan.

penfru a o mentine lipiti de ghid in tot timpul
prelucrarii. Presorii trebue si fie usor de asezat
si fard ca operatiunea si ceard mult timp. Pen-
tru reglarea lor wn trebue sd fie nevoie de utilaj
special.

Cel mai simplu dispozitiv de presare .ste con-
stitnit dintr'o piesi de lemn tare, elasticd si
uscatd (de ex. din nuc sau frasin) sub jorma
unui pieptene sau unei pliaci (fig. 13) care se
fixeazd de ghid, de masa masinii, sau «de un
brai special. Executia acestor presoti este
usoari si se poate face cu ferestriul, chiar de
cifre muncitor.

Apisarea se mai poate obtine'si prin lame
eldstice de ofel prinse de ghid pentru apisarea
verticald si prinse de masé pentru apisarea ori-
zontali (fig. 16). Acest sistem de presare, cu rol

Fig. 19. — Dispozitiv de frezare-proteciie, simply
si eficace. '

auxiliar in protectie, lasi insi unealta tiietoare
neapdrata si nu exclude aparatul protector pro-
priv zis. Majoritatea maginilor moderne sunt
previzute cu astiel de lame elastice,
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Un tip de presor cu role este ardtat in fig, 17. Dupi acelasi principia se pot consirui dispozi-

Un aparat de protectie dintre cele mai noi si tive de presare-protectie mai simple (fig.19).
eficace, ci presori care au rolul si de acoperire BIBLIOGRAFIE
2,[1’3““ lucrdtoare a ft’)“eltel tatetoare (fig. 18), Kolfunoo I. L. Cerinlele generale de tehnica a

ste compus dintr'un brat echilibrat care poate securitifii la masinile si uneitele pentru prelucra-
ii fixat de masa maginii sau de tavan. Aparatul: rea lemnului. Moscova (1944).

" = ! : oot (2} Kolfunov I L.: Conditiile principale de muned ne-
eii(i:]?revazuf el u,n regl.a] de precizie pentru periculoasid la. masinile de indreptat, de frezat si
presiune si cu un dispozitiv de compensare auto- rindeluit la grosime. Moscova (1944},
mati a acestuia. El di posibilitatea si se lu.  (3) Sinev PMJ'-- Teh?i%i;rfecuritéﬁi in constructia de

: £ A1 q A magini. Moscova - n p—
creze PfrPfjle 1‘1{3" 5 poate de variate atdt cu, (4 Tnghitt National de Sécurité: Travall et Sécurits,
cat sl fard ghid (fig. 18). anul I, 6 (1949).
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OCHOBHBIE TIPMYiiHbL HECHACTHbBIX CJYHAEB BO BPEMS PA_BOTbi HA @PE3EPHbLIX CTAHKAX
IJ151 OBPABOTKH JAPEBECHHBI M NMPEAOXPAHMTEJIBHBIE TIPUCIIOCOBJIEHHA

Peawme

B npofo/iXKende CTAThH, ONYGAHKOBAHHOA B HApenbiay- HEIe TIPABH/AA, KOTOpble cienyeT cobawnaTs npu 3To# pa-
TieM HoMepe ypsana (Ne 6), aBTOp CTaThH yKasHBaer  0oTe H KOTOpHE HPHBOJAT K CHHMKEHHIO YHCAA HeCYdcT-
IMABHKE APHUEHEL, BH3HBAKIIHME YAalle BCErO HECYACTHHE  HBIX CAYYdes.

CAyuaH BO BpeMa paboTH Ha (PPCSEPHEIX CTAHKAX H GCHOB-

INTERPRETAREA SI VALORIFICAREA DIAGRAMELOR DE TAIERE

ING. P. SUCIU gi ING. N. MARGHITAN

Diagramele de tdiere in gater sunt folosite atit  este de 130°, unghiul real va {i suma acestor doud
pentri scopuri constructive, la fabricele de ga-  unghiuri, adicd: 1307 4 30° = 160°.

tere.: cat si in productie, pentru controlul gatere- In exploatarea gaterelor se observa cd la o
Jor in functiune. ' 1 inclinare constanti a panzelor si la viteze de a-
In fabricele de gatere, diagramelsz t'mp-  vans diferite, se inregistreaza pierderi de cursa

spati i diagramele indicator servesc la projec-  variabile. Astfel, cu cat viteza de avans scade,
tarea mecanismelor de avans si la montajul a-  cu atat pierderea de cursd cregte (fig. 1). Drep-
cestora, Posibilitatea de a controla modut de  tele d,, a,, 2., @, a;, reprezintid avansuri cu va-
functionare a mecanismulul de avans, aduce un  lori crescande, 0-1 este Inclinarea liniei dintilor,
real folos profectantilor de masini, intrucit se iar pc,, pes... pes sunt pierderile de cursd. Din
pot lua misuri pentru mentinerea in practici a  fig. 1 reiese ¢ pierderea de cursd minima cores-
datelor constructive prevazute in proiect. Acest punde avansului maxim gi invers. Deoarece in
control este necesar deoarece se semnaleazi di-  timpul taierii in gater, avansurile sunt variabile
ferente intre datele constructive ale mecanisme-  dupi condiiile de exploatare, remedierea acestui
lor de avans si inaintarea efectivd a busteanului, inconvenient a dus la construirea gaterelor cu
asa inct un gater poate prezenta in practici un  inclinarea reglabild dupd mérimea avansulul. La
alt tip de diagrami decét cel previzut la cons-  aceste gatere, sinele superioare pe care se pliniba
truirea Iui. Aceste diferente se datoresc alune-  ghizii cadrului, pot fi deplasate, dupd necesitate,
cirii bugteanului pe valturi, mersului mecanismu-  in direcfia de unde inainteazd busteanul. Pen-
fui in gol, ete.,'si fac ca unghiub de precedentd  tru ca inclinarea panzelor sd se giseascd in
fixat initial, sd nu poatd fi menfinut in timpul  orice moment in raport just faia de mérimea a-
luerulul, ceea ce mecesiti operatiuni de comtrol  vansului, dispozitivul de deplasare a sinelor su-
si determinare a valorii acestui unghiu. Dacd se  perioare este pus in legdturd cu mecanisinul de.
ia de exemplu un gater, al cirui mecanism de  avans, Aceste sisteme de deplasare a sinelor su-
avans e astfel fixat inc4t inaintarea busteanului  perioare sunt realizate prin mai multe sisteine

urma si aibi loc din pozitia 0° a butonului mani-  constructive ca: dispozitive in pand, cu excen-
velei si se constati ci inaintarea are loc efectiv  trice sau oscilante.
dupd 30° de rotafie a acestuia, insemneaza ci la Diagrama de tiiere a unui gater, la care in-

valoarea unghiviui de precedentd ce se fixeazd,  ¢linarea se modificd in funciie de avans, este
se adaugd $i numdrul de grade dupad care are redats in fig. 2. In aceasti figurd s’a notat prin
loc inaintarea efectivd a bugteanului. a,, a,, a; si a,, marimi diferite ale avansului, iar

Rezulti ci dac# unghiul de precedenti fixat prin dreptele 0—Z,, 0—2Z;, 0—Z, 51 0—Z, pozl-
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tiile succesive ale avansului, Din examinarea fi-
gurii, se constatd ¢ prin modificarea inclindrii
in raport cu mérirea avansului, se observd o pier-
dere de cursi pe constantd, oricare ar fi mirimea
avansului busteanului. Un alt sistem pentru ob-

e

e b
Fig. 1 ¥ Fig. 2

{inerea pierderilor constante de cursd este cel
redat in fig. 3, realizat cu ajutorul unui meca-
nism de avans dublu. Printr'o aranjare potrivitd
a capetelor acestui mecanism, toate ramurile de
curbd ale cursei descendente corespunzitoare

..é_,..,lz_._b ey
!

i 8

a 4

-‘-—32
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e
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Fig. 3

avansurilor @, as, as, @, $i as trec prin acelasi
punct, prin care trece si linia inclindrii O—Z. In
acest mod, la orice vitezd de avans a busteanu-

lui, pierderea de cursd pc raméne constanti.

Controlul gaterelor in functiune

Am vazuf <i inclinarea liniei dintilor este de-
terminati de marimea avansului, care la randul
lui depinde de viteza de tdiere a dintilor gi de

“inalfimea de tdiere k. Rezultd cd avansul si in

functie de el inclinarea, ar trebui si varieze dela
un bustean la altul. sau chiar la acelasi bustean,
dupa cum diametrul acestuia creste sau descre-
ste. Din cauyza dependentei Inclindrii pénzelor
de acesti factori, stabilirea relatiilor intre in-
clinare si avans este posibild numai prin uti-
lizarea diagramelor de tdiere, care constifue
singura metoda stiintifici de examinare a mer-
sului gaterului. Prin studiul diagramelor ridi-
cate la gatere, se pot remedia multe din incon-

703 2 1 032 7 075770
g - e

Fig. 4

venientele ce rezultd dintr’o alegere nepotrivitd
a factorilor mentionati. Inafari de stabilirea re-
latiilor intre avans i inclinare, indicdtorul de
gater permite controlu! stirii mecanismului de
avans, alunecirite busteanului, ete., si in special
valoarea unghiutui de precedenid. In. practicd,
forma diagramelor este foarie variati. In fig. 4
sunt redate citeva curbe de indicator in marime
naturald asa cum au fost obfinute direct dela
gatere cu ajutorul unui alt instrument. Dia-
gramele 4 g reprezintid inaintarea intarziata,
curba ¢ avansul defectuos, iar curba b, d si e,
inaintirife !corecte ale mecanismelor simplu,
dublu si continuu. ]

La aceste forme variate de curbe este nece
sar s se fixeze unghiul de precedenti cel mai
potrivit si inclinarea corespunzétoare, penfru a
se evita atdt tdierea cu spatele céit si pierderile
de cursd, fenomene care, asa dupi cum s’a ari-
tat, nu numai ci necesiti un consum mal mare

e ﬁ?mq g *imtit = ldl= § il
| i-3m - dmipe i;‘s -z:mq»
3 kY L&y S
S 3 < ¥
3 & 3 g
2 3 o
§ g §
2 g :
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de energie, dar provoac# si solicitiri neobignui-
te ale masinii i panzelor, taieri defectuoase, etc.

Unghiul de precedentd marcheazd incepuful
inaintdrii busteanului, fatd de ramura descen-
dentd a cursel cadrului. Acest unghiu este ne-
cesar pentru invingerea mersului in gol a alu-
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fiecirii initiale a wvalturilor, etc. Valoarea sa
trebue stabilita cu- exactitate potr1v1t tipului de
mecanism de avans si controlat in timpul func-
fionarii. Fig. 5 prezintd cazurile posibile ale
unghiului de preceden{i la un mecanism de
avans simplu, la care avansul busteanului are
loc in timpul cursei descendente. Diagrama 5 a,
aratd unghiul de precedentd normal dupid un
timp indelungat de folosire a gaterului. Ali-
turi s’a desenat si forma agchiei decupate care
este mult mai groasd la inceputul tiierii si
stad~. spre sfarsitul cursei descendente. Avan-
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Fig, 6

sul de cursd a/c este de 4,2 mm, iar inclinarea
ilc este de 3 mm, pierderea de cursd 27%. In
diagrama -5 b, unghiul de precedenti este prea
mare. Pierderea de cursi s’a redus la 7%, insa
masina 3l micsoreazd simiitor prestafia, de-
oarece drumul dinfelui devine o verticald, pe
aproximativ jumitate din cursa descendents.
In diagrama 5 ¢, unghiul de precedentd este
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Fig. 7 Fig. 8

prea mic. In acest caz apare tdierea cu spafele
pe distanta ¢ iar pierderea de cursad este de
46%/¢ din in&ltimea ramurii descendente a cursei.
In general, unghiul de precedenti nu poate fi
menfinut in practicd la valoarea initiala, ast-
fel ¢d s’a recurs la reglarea aufomatd a aces-
tuia, elimindndu-se inconvenientele ce decurg

18

dintr'o alegere nepotriviti, Fig. 6 reprezinté
diagrama unui mecanism de avans cu reglare
aulomatid a unghiului de precedentd, din care
se constatd cd la viteze de avans diferite, con-
ditiile de tidiere rd&man neschimbate, pierderea
de cursd la acelasi unghiu de Inclinare, fiind
de maximuem 8,5%%.

Unghiul de precedentd constitue un indiciu
dwpa care se calificd starea de uzurd a masinii.
Cu cét acest unghiu este mai mic, cu att ga-
terul lucreazi mai bine, Cum insi toate meca-
nismele de avans lucreazd prin Irictiune, sau
rofi dintate (alt gen de fricfiune) la o incar-
care prea mare a acestora, se intdmpld ca sai-
bele de frictiune, clichetii sau clapetele sid nu
prindi, sd alunece. Aceastd alunecare se dato-
regte condifiilor obignuite de lucru la taferes
bustenilor cu diametre prea mari, san la age-
zarea necorespunzatoan‘e a unghlulm de prece-
dentd si a inclindrii panzelor. In acest caz con-
trolul mecanismului de avans se poate face nu-
mai prin compararea curbelor de indicator cu
curbele construite teoretic.

O asemenea comparalie se arati in fig. 7
care reprezinti diagrama unui mecanism de

avans continuu, unde s’a construit diagrama
teoreticd (linia punctati) si diagrama indicator
(linia plind). Prin dreapta O—Z s’a figurat in-
clinarea lliniei dinfilor. Din cauzi cd inclinarea
este prea micd. o importantd porfiune din ra-
mura ascendenti (circa 50% din cursd péami
in punctul F), se produce tdierea cu spatele.
Acest lucru supune rofile de fricfiune la o soli-
citare exageratd, ceea ce face ca ele si scape,
sd alunece (punctul F), lar curba reald si se in-
depirteze de curba teoreticd. Decalajul dintre
cele doui curbe este reprezentat prin distanfa 8.
Efortul de tiiere in acest caz se face pe contul
acuplajului.

La diagrama din fig. 8, inclinarea O—A este
prea mare. Taierea cu spatele s'a eliminat com-
plet, insid la ramura descendentd a curbei, dintii
taie pe o lungime mult reduss, adici se inre-
gistreazd o pierdere de - cursd. importanti. In
momentul cdnd dintii vin din nou in contact cu
lemnul, acestia au o vitezid de tiiere ridicatd,
astiel cd fiierea incepe prinir'un soc puternic.
Aceastd solicitare momentani ce se exercitd -a-
supra acuplajului face ca aceasta si cedeze i
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tneori si rupid panzele. Rezultatul .acestui fe-
romen este cd se obiine o diferenid simfitoare
intre mersul curbei reale faii de cea teoretica.
Curba reald devine aproape o verticald (porfiu-
riea B-2) faiad de curba teoretici B-2. Diferen-
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tierea inire aceste curbe se face in mod lent
sau brusc. dupd marimea suprasarcinii si dupa
calitatea mecanismului de avans. '

Efectul practic al acestej deforméri a curbei
normale dutce la o scidere a productiei masinii,
de oarece ea 131 micsoreazd singurd cantitatea
de rumegus decupati. - '

Indicatorul construit in {ard a fost experi-
mentat {a doui din fabriclle noastre, aducén-
du-i-se diferite imbunatatiri astfel ca sd se ob-
tind diagrame cat mai clare, necesare coniro-
Inlui gaterelor. Fig. 9, 10, 11 reprezinti dia-
gramele ridicate cu noul aparat la cateva din
gatere. Marimea si forma acestor curbe permit
interpretarea si studiul lor asa cum s’a aratat
anterior.

Curbele din fig. 9 reprezinti diagramna ind!-
cator a unui mecanism de avans iniermitent la
care avansul busteanului are loc In timpul
cursei descendente.

Din dreptele 0—0’; I—[; 2—2' s'a figurat
inclinarea pe cursi masurati la gater (ilc =
0,7 mm). Avansul pe cursi (a/c = 1,7 mm) este
multiplicat pe diagrama de trei ori. Din exami-
narea diagramei reiese ci unghiu! de prece-
den{# este bun, insd datoritd inclinarii péanzelor
se creazd o plerdere de cursd de aproximativ
40%s, in special la avansurile reduse.

In fig. 10 sunt reprezeniate curbele un'ii me-
canismm de avans aseminator cu cel anterior, la
care insa avansul bugtéanului incepe cu intér-
ziere. Inclinarea pénzelor e mult prea inare,

plerderea de cursa fiind de aproape 50%a.

Curbele din fig. 11 au fost ridicate dela un
gater cu avans inferiitent la care busgteanul
avanseazi in timpul cursei ascendente. La dia-
grama s'a figurat prin dreapta 7—17" inclina-
rea reald a pénzelor, iar prin dreapta I—I', in-
clinarea teoretici. Se-constati ci la inclinarea
reald, adicd aceea misuratd la gater (I'/z) se
inregistreazd o plerdere de cursé de circa 35%.

Unghiul de preceden{id nu este potrivit deoarece
inaintarea busteanului are loc abia din punctul
B, adici dupi circa 65° de rotire a butonului
manivelei.

Ultimele modificiri aduse aparatului :onstau
in faptul ci s'a redus viteza de rotafie a suru-
pului care poartd piulita cu creionul §i sau
micsorat frecdrile prin montarea unor ;pllpentl:
Cea mai importanta imbunitafire adusa tipuiui
initfal constd in faptul ca s’a creat pqsibilltatea
de inregistrare a recujufui busteanului, fenomen
care are lo¢ in special la mecanismele vuzate cu
avans intermitent.

In valorificarea diagramelor ridicate cu aju-
torul indicatorului de gater, se poate adopta
unul din procedeele ce se utilizeazd de obicei la
astfel de luordri:

— prin considerarea simpla a curbelor asa
cum au fost obtinuie direct dela gater;

— prin compararea lor cu curbele construite
teoretic;

— prin compararea cu o curbd medie a tu-
turor diagramelor;

prin utilizarea curbei timp-spatiu;

— prin desenarea curbei unei perechi de
dinti.

Curba medie a mai muitor diaﬁrame se ob-
tine prin mésurarea coordenatelor curbelor res-
pective si calcularea valorii medii a acestora.
Din valorile obtinute se construeste curba me-
die. Scara la care se lucreazd este dati de ca-
racteristicele aparatului, care reduce cursa ca-
drului de 10 ori si amplifici avansul bugteanu-
tui de 2,5 sau 5 ori. Pentru controlul periodiz
al gaterelor este necesar ca la desenarea curbe-
lor, si se péstreze un raport just al scirilor,
spre a se evifa eventualele erori.

In rezumat. prin folosirea indicatorului de
gatér se pot face importante deductii asupra
mersului maginii, asupra stirii mecanismelor
ide avans, etc. In controlut gaterului, se did po-

Fig. 11

sibilitatea s3 se cerceteze urmitorii faciori care
intervin in procesul de tiiere si influenteazi
productivitatea:
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— functionarea mecanismului de avans;
agezarea corespunzatoare a mecanismului
e avans; _
— valoarea unghiului de precedentd;
— unghiul de inclinare;
— vitezele juste de avans;
— puterea mecanici necesard;

— solicitarea panzelor gi a masinil;

— calitatea tileturii, etc.

Diagramele obfinute vor folosi cercetatorilor
care se ocupd cu studiul acestor masini si sta-
bileascd corelatiile juste intre diferitii factori
care determind buna funcfionare a acestora.

HMCTOJIKOBAHHE KM OUEHKA AMATPAMM PACIIMJIOBAHHMS

PeswmMme

ABTOphI CTATBH HBJAATHI0T CHocol  HCTOJKOBAHHMA H
OLEHKK JIHAIPAMM, [OJYUEHHHX TIpH [MOMOILH YyKazaTeJd
ACCHTHABHEIX PdM H DPOIE ITHX AHarpaMM B GeJae yord-
HOBNEHHA COOTHOMIEHANH i APABHNBROTO Q)yHKIJ,HOH_HPO*

BdHHA CTaHK4. HO,H}IEPKHB&}OT JHAUEEHE JHarpaMm pa-
CIIH/OBAHHA H YK43BIBAIOT H3MEHEHHfl, BHECEHHBIC B VKa-
34TeJb JEeCOMHNLHBIX paM OTEYECTBEHHOTO CTDOHTEJBCTBA.

INDUSTRIA CELULOZEI ST HARTIEI

CONSIDERATII ASUPRA DESFRAFUIRII GAZELOR SULFUROASE
FOLOSITE LA FABRICAREA LESIILOR BISULFITICE

Bioxidul de sulf sau anhidrida sulfuroasi
constitue substanta chimici de bazi a mai mul-
tor industrii ca: industria acidulul sulfuric, a
bisulfitului de sodiu, a celulozel, ete.

‘Producerea bioxidului de sulf prin arderea
sulfului constitue una din cele mai potrivite
metode, avind in vedere atit puritatea gazelor
sulfuroase cét si simplitatea instalatiai - folo-
site:

Tara noastrd, nedispunind insé de zdciminte
importante de sulf, acesta ar frebui procurat
prin import in vederea intrebuintarii lui in in-
dustriile amintite mai sus, fapt insi care at
avea drept urmare o mairire considerabili a
pretului de cost al produselor care necesitd
utilizarea sulfului pe scari mare.

Peniru aceste motive se efectueazi arderea
sulfurilor metalice ca: pirita (FeS2), piritad cu-
priferi (FeCuS:) si blenda (ZnS) care se gi-
sesc in cantitdfi suficiente in farid, in vederea
acoperirii nevoilor industriei noastre.

Oricare ar fi sulfura metalicd intrebuini;até,
randamentul cuptoarelor mecanice este in
functiune de mirimea granulatiei sulfurii uti-
lizate,

Desi intervalul de mérime este cuprins intre
10 gi 0,1 mm, totusi randamentul cel mai hun
la andere este obfinut la granulaiia cea maj
find (0,1 mm) adici aceea a piritelor flotate.

Atit particulele ca atare, cif si pulberea di-
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feritilor oxizi existenti initial in piriti ea SiO,
sau formati in timpul arderii ca : Fe:0s, Zn0,
As,0s, CuO, etc., sunt antrenate de citre cu-
rentul de aer necesar arderil. Acest aer esle
introdus in cuptor cu ajutorul ventilatoarelor
din circuitul gazelor sulfuroase.

Pulberile se deplaseazi mai departe impre-
und cu masa de gaze si se depun parfial pe
conducte, iar restul sunt introduse in spatiile
de reactie, odati cu gazele sulfuroase.

Neajunsurile provocate de utilizarea unor
gaze nedesprafuite sau insuficient desprifuite
sunt multiple si pot fi concretizate astfel:

1. Prin depunere, pulberile reduc spatiul in-

terior de utilizare al conductelor de gaze, pu-
tind merge péng la inchiderea totald a cir-
culatiei gazelor.
- 2. Impiedici producerea reactiilor din ca-
merele sau turnurile de reacfie unde se depun,
provocénd intreruperi In fabricatie, pentru cu-
rifire. _

3. Pot produce ele finsisi reactii cu gazele
sulfuroase pe care le consumi inutil dand nas-
tere in acelasi timp la produsi ddunitori.

4. Otrdvesc catalizatorii micsorandu-le. pu-
terea catalitici (cazul fabricirii acidului sul-
furic de contact).

5. Se pot transmite- produsulm finit, pe care-]
Impurlflpa sl in consecintd fi Idlmunueaza cali-
tatea. i
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Amestecul de gaze sulfuroase si praful con-
tinut de ele nu este altceva decit un sistem
dispers, in care mediul de dispersiune este a-
mestecul de SO2 si aer, san mai precis SOz, O
si N, far substanta dispersatd, particulele soli-
de de piritd, oxdd de fier, silice, etc.

Asemenea sisteme se clasificd. dupd miri-
mea particulelor in suspensie in doud cate-
gorii i - '

prafurl cu particule care au diametryl
> 10-%cm ; :

fumuri cu particule care au diametrul cu-
prins intre 10-° si 10-7 cm. :

In cazul cdnd particulele dispersate sunt li-

i

Fig. 1. Desprafuire miecanicl

chide (picituri de api) atunci sistemul ia de-
numirea de ceata. ‘ '

Dacl se fine seami ci pe lingid particulele
solide, in gazele sulfuroase se¢ gisesc gi pici-
turi de api, atunci se poate spune ¢i avem in
cazul nostru un sistem dispers’ mixt, compus
din fum si ceatd. : ~ _.-°

Ceea ce intereseazi sunt condifiile care tre-
bue create sistemului dispers peniru a depune
suspensiile sale solide.

Iuteala de sedimentare in funciie de di-
mensiunile si greutatea specified a particule-
lor este datid dupi cum se stie :de- formula:

272 @, — 8 g=9uy

in care:
r raza particulei;
B; densitatea particulei ;-
&  densitatea mediului de dispersiune ;
9 acceleratia gravitatiel;
n  viscozitatea mediului de dispersiune;
u iufeala de sedimentate.’
In cazul de fati insd, aceasti formuli nu
poate fi aplicatd in forma el de mai sus de-
oarece moleculele se gisesc in gaze la o dis-

)
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Fig, 2. Despriifuire ‘mecanicd-
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tantd relativ mare una fati de alta, intrecdnd
de aproape 300 ori dimensiunea moleculelor
pe cand in lichid moleculele sunt foarte apro-
piate una de alts. In consecinta, particulele
mici (<10 em) vor siri din timp in timp in
spajiile intermolecutare, fard sé fie supuse fre

carii si vor ciddea mai repede decét o cere a-
ceasti formuli,

Unii autori observand acest lucru, au propus
o formuld care leagi viteza de sedimentare de
valoarea parcursului liber al moleculei mediu-
lui gazos gi de raza particulei solide.
B —3 (1 + AT?.)

LY

U = 2 I-,.2
. 9 'g.

8, densitatea particulei;

¢ densitatea gazului ;

n frecarea interni a gazului;
A 1,63 ;

g acceleratia gravitatiei.

Pentru desprifuirea mecanici a gazelor sul-
furcase s'au construit numeroase instalatii, din
care cea mai simpli este aceea compusd dintre
camerd al cirni diametru este de 6—8 ori
mal mare dect acela al conductei de circulatie
a gazelor. In aceasti camerid, din cauza sci-

‘derii vitezel de circulatie, unele din particule,

si anume acelea de dimensiuni mai mari care
ny mai pot fi antrenate, se depun.

O desprifuire aseminiitoare se produce cu
ajutornl instalatiei din fig. 1 gi 2 care fatd
de aceea precedenti are adiugate nigte sicane

[ EL

Fig. 3. Camerd de pulbere

L o

)

pe care gazul este obligat si le ocoleascd
izbindu-se de ele in drumul siu.

Acest fenomen are drept consecin{i anula-
rea fortei cu care particulele sunt antrenate
de curentul de gaze, ele réménind numal sub
actiunea graviiatiel care le sileste sd se de-
puni citre partea inferioari a camerelor.

S'a preconizat o serie de date dup#'care se
poate determina iufeala masei de gaze in ipo-
teza depunerii particulelor. Aceste date le re-
dim 7h tabela 1, ih care:

v viteza gazului in m/s;

p presiunea gazului in m/s;
P

¢ greutatea particulei in grame ;
s sectiunea particulei in mam?,

Dupi calculul Iui p, se poate usor vedea din
tabeld valoarea vitezel corespunzitoare a ga-
zului la care particula este purtati. Situén-
du-se sub aceastd vitezd, particula nu mai poate
fi antrenati si se depune sub actiunea gravi-
tatii. ' ; ‘

In fig. 3 este reprezentati o camerd de
pulbere cu peretli paraleli cu directia de ina-
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intare a gazelor sulfuroasé. Suspensiile sé de-
pun datoritd frecdrii lor de pereti.

S’au mai construit camere de pulbere ase-
minifoare, umplute cu plici paralele de otel,
asezate la o depirtare de 6—8cm wuna fata

Datority fortei centrifuge, frecirii de perctli
celor doud camere, cum $i fenomenului de in-
toarcere pe care gazele le suferi la intrarea
in camera B, cind au un moment de vitezi
minima, particulele se depun, stringindu-se

Tabelg 1

(mfs) 4| 6| 8| 10

12} 14 16 18 20 22

P 0,0009; 0,0020| 0,0039{ 0,0061

0,u088} 0,0120, 0,0155/ 0,0198| 0,(245} 0,0296

] 24 26 28 . 30

32 M4 36 38 40

p | 0,053 0,0414| 0,0481] 0,0551

0,0627| 0,0706| 0,0792 0,0855( 0,0980

de alta. Sectiunea verticali g unei astfel de
camere se poate vedea In fig. 4.
Gazele vin prin A, stribat prin deschiderea

Fig. 4, Secfiunea verticald a unei camere de pulbere

C, care poate fi inchisi cu ventilul B, patrund
in spatiul D, de unde apoi se strecoari printre
plicile de otel E. De aici ies in spatiul F, oco~
lesc sicana G, trec prin H si péardsese camera
prin L.

Instalatiile de curitire a gazelor sulfuroase
descrise pdnd acum, oricare ar fi ele, nu eli-
mini total suspensiile. In adevir, prin ince-
tinirea mersulul, prin frecarea gi lovirea gaze-
lor sulfuroase de peretli camerelor, se reugeste
38 se precipite particulele mai mari, adici a-
celea care sunt dispersate sub formi de praf
(40—50%) pe cind cele dispersate ca fum ri-
mén mai departe in gaze.

Sisteme mai noi si tot mecanice de despri.
fuire, functioneazd pe principiul ciclonului
sau multiciclonului, ajungandu-se la o elimi-
nare a particulelor in proporfie de 76—95%.

Un sistem ciclon de desprifuire se poate
vedea in fig. 5. El. se compune din doui ca-
mere concentrice A si B; in A praful se des-
tinde si dupd ce ocoleste pe la exterior camers
B, patrunde in interiorul ei, o strabate si iese
pe la partea superioar,
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citre partea inferioari tronconici a camerei
exterioare.

Sistemul “mecanic cel mai eficace cunoscut
panid In prezent este acela al multiciclonului
a ciirui schémi s¢ poate vedea in fig. 6. Siste-
mul este format din grupuri de mal muli= ele-

Fig. b. Sistem ciclon de desprifuire

mente constituind baterii, Numirul elemen-
ielor dintr’a baterie poate fi de 6, 9, 10 etc. si
depinde de forma pe care vrem si o dim ba-
teriei, precum. si de spafiul disponibil.

Gazele intrd in spatiul A, apoi pitrund in
elementele propriu zise de desprafuire prin
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spatlul dintre cele dou .fuburi concentrice,
cipitand in acelasi timp o migcare de ciclon
din cauza trecerii prinire paletele helicoidale
agezafe la partea de sus gi pe suprafata exte-
rioari a tubului interior. In D partlculele se

Fig. 6. Schema multiciclonuluj

depun atat din cauza fortei centrifuge a masei
de gaz cat si din cauza imposibilltédtii ca ele
si mai poatd fi antrenate de mersul linigtit §i
rectiliniu al gazelor rprm tubul C. Din C ga-
zele desprafuite trec in spatiul B, iar de acolo
ies prin conducti mai departe spre spilitoare
$1 ricitoare.

Constructia instalatiilor de separare a sus-
pensiilor pe cale mecanici descrise pand acum,
trebue efectuati din material antiacid, pentru
& évita urmirile actiunii corosive pe care o
exerciti bioxidul de sulf. Materialele cele mai
indicate peniru confectionarea unor astfel de
instalatii sunt tabla de ofel antiacid si fonta
silicioasy. Tabla de plumb nu poate fi wutili-
zatd din pricina punctulul prea scizut de topire
a acestui metal (327%), iar ciirimizile antiacide
nu sunt recpmandabﬂe deoarece variatiile de
temperaturi ar putea produce fisuri in peretii
camerelor.

O deosebity atentie trebue acordati acsstor
instalafii In ceea ce priveste temperatura in
cazul cAnd anhidrida sulfuroasi este utilizati
la prepararea lesiilor bisulfitice.

Este stiut i la 450°C in prezenta aerului se
produce reacfiunea :

S50, 4 O S0:

Pe cénd in fabricatia acidului sulfuric a-
ceastd reactie mu numai ci nu este diunitoare,
dar chiar urmiritd, in prepararea legiilor bi-’
sulfitice, este diuniifoare si in consecin{i tem-
peratura in camerele de desprifuire nu trebue
sd scadd sub 500°C.

Temperatura cu care gazele parisese cuptoa-
rele de ars piriti este variabild gi este cuprin-
si in general intre 800 gi 950°C gi in conse-
cintd instalatiile de despréfuire trebue situate
in apropierea cuptoarelor in asa fel ca si nu
avem o pilerdere de temperaturi mai mare de
350°C. In cazul cind acest lucru nu este po-
sibil, atune¢i camerele de pulberi trebue aco-
perite cu un strat izolator de Kiesselguhr.

O despriifuire avansati care poate merge
pini la 98% se poate realiza cu filtrul elec-
irlc Cotrell, a cirui sectiune s¢ poate vedea in
figura 7. Gazele sulfuroase incircate cu
pulberi intrd in spatiul A, pitrund in B unde
se gisesc o serie de plici a incireate cu elec-
tricitate pozitivi de la o sursd de curent de
inaltd tensiune (50000 V) sl o altd serie de

Yy, e ¥

=

£r= ‘ ‘
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Fig. 7. Filtrul electric Cotrell

plici b legate la pimant, constituind electro-
dul negativ al sistemului. Particulele solide
in atingere cu plicile a se incarcd cu sareini
electrice pozitive gi sunt atrase de ciitre pli-
cile b, de unde apoi se adund inspafiul D,
fiind evacuate prin E. Gazele desprifuite isi
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continud drumul prin e iesind din filtru prin
F.
Fenomenul datoritd cdruia se produce pre-
cipitarea suspensiilor este electroforeza.
Iujeala de deplasare a particulei sub acfiu-
nea caAmpului electrostatic format de cei 2
electrozi, este datdi de urmitoarea formuls, in

care nu intri mirimea sau forma particulei
@ DE

4 my

unde
u iuteala particulei;
E diferenta .de potential dintre cei 2
electrozi;

*

D ¢onstanta dielectricd a mediului;
n viscozitatea mediului;
¢ potential electrocinetic:

Desi cu despriafuitorul obisnuit s'a reusit
pini in prezent si se obtind inldturarea a-
proape totald a suspensiilor din gazele sulfu-
roase, totusi industria noastiri de celulozi, in-
cearci in prezent introducerea unui despra-
fuitor , multiciclon” care va ameliora simtitor
gradul de despréfuire a gazelor sulfuroase;,
fird ca aceasta si necesite investijii importante
sl mai ales fard s3 se recurgd la import.

3AMEUYAHMSA [10 BOMNPOCY OBESIIBIIMBAHMS CE PHUCTHIX TA30B, TIPUMEHAEMLIX OJ4
[IPOM3BOJCTBA BUCYVIALPUTHBIX IIIEJAOUEN

Peswowume

Onucap HeJIOCTATKH, BLI3LIBAEMEBIE TIPHMEHeHHeM He-
o6esMblIeHHOTD WM He - HeAQcTaTouHO 0BesnbIeHHOTC
rasa, A4BTOP CTarbH PACCMATPHUBAET  HECKOJIBKO -THIIOB
VCTAHOBOK AJA -MEXAHAUECKOTO, ofesnelIeBaHHA CEPHHULCTAT O

rasa, NpH 4eM [0JYepKHBAET CHCTEMEl, OCHOBaHHBIE Hi
NpPHHOHNE NHKJIOHA WIH MYJbTHLUHKJIOHA, ORarofaps Ko-
TopoMy oBeclieuHBaeTcs  OTXOJ, YACTHI THJH, B KOJH-
yectee oT 75 moc 95%.

NOTE ¢ RECENZII

FOLOSIREA CUVANTULUI <JIP> IN OLTENIA

Am remarcat intrebuintarea cuvantului jip in Oltenia,
pentru denumirea quercineelor. Dupd date culese pe te-
ren, rezultd cd acest cuvant este folosit cel putin in regiu-
nea paduroasd centrald a Olteniel §i in deoseb] dealungul
rdului Jiu, intinzandu-se spre nord pind fa limita area-
lului de rispindire a quercineelor, iar ia sud pina la
limita padurii naturale,

In centrul acestei regiuni, sensul exact al cuvantului
jip se confundi cu denumirea gemericd de sfejar, pe care
o dau loealnicii oricirei specii de Quercus. Din depérta.
rea pastelizatoare de forme, tdranul distinge in zare un
contur oarecum gters, pe care-l denumegte generic jip.
Dar pe misurd ce distanta scade, nofiunea incepe sd-si
sporeascd confinutul. Cerul este acela care iese primul
din sfera cuvantului jip. Aproape oricine stie si degse-
beascd un ceroi de un jip. Numirea de jip se limiteazd
atunei flumai'la stejar-(Quercus Robur L) i gorun (Quer-
cuis sessilis Ehrh.), care sunt mal riispandite, i uneori si
la garnitd (Quercus Frainetto Ten), aceasta din urmé
fiind, deobicei, distinsd, ca si cerul. Stejarul i gorunul,
a cdror deosebire in practici nu se prea face, se cunosc
in vorbirea curenti sub denumirea de jip. Pentru cei ce
stiu insd a face deosebirea Intre stejar si gorun, jipul
nu tai inseamnd decdt sfejar.

Este intercsant de observat cd acest nume se did in
primul rand arborilor izolafi, fie cd sumnt semne de hotar
.la jipul al mare* fie cd servesc ca umbrare sau adipas-
turi pentru vite, ori pitulag pentru coceni. Se mentine
fnsi si pentru arborii din masiv. Dacd inirebi un local-
nic, ce letnne Sunt in pidure, iti raspunde: fag, carpin,
jip, plep, etc. Dacé insd masivul este quercet pur, nu se
mai spune ,padure de jlp“, ci ,pidure de stejar®.

Cuvantul jiporan este uni diminutiv, pistrind acelagi in.
teles, dar indicdnd in special exemplare de dimensiuni mai
reduse. N :

‘Tot in aceasti regiune se intrebuinfeazd si expresia
in jipan de lemn”, cu sensulsstrict: o prajind dreaptd,
frumoasi, de jip.
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In puncte izolate, ciitre limita nordicd a pidurilor de
quercinee ,se intrebuinjeazd uneori cuvintul jip, dar 1n
alt sens. Deobicei, se intelege prin jip orice prijind dreapti
de orice esentd forestierd. In aceste cazuri, cuvantul nu
este cunoscut de foatd lwmea si este -rar iolosit tn vor-
birea curenta. i

Dat3 fiind rdspandirea sa locald, cuvantul jip ar putea
proveni dela maghiarul ,zsup”, care a fost localizat in
unele pir}i ale Transilvaniei in pluralul jipi, sub care se
inteleg anumite gridmezi de coceni de.porumb. Cum in
Oltenia cocenii se aseazd in jurul unei prijini sau se
pun chiar in c=ngile unui copac, se poate admite ci nu-
mirea s’a exth.. si asupra prijinii sau copacului. Ipoteza
pare verosimild, deoarece prijinile ce se taie din padure
sunt destinate adesea pentru facerea unui pétuiag de co-
ceni, fén, paie, etc. In asemenea Imprejurari se spune
tai un jipan de lemn, astfel zicdndu-se: tai un car de
lethne, o grind3d de casi sau o inimd de car, etc. $i intru-
cit i acest scop se foloseste aproape exclusiv stejarul,
este explicabil cd acesta in primul rdnd a luat numele
de jip. Faptul cd in alte localitdfi prin jip se infelege orice
prajind dreaptd, — care deobicel se %olosﬂste in acelasi
scop, — se explici prin aceea cid quercineele sunt mai

‘putin réspandite acolo, si préjinile se fac din alte esente.

‘Dacy admitem origina maghiard a acestui cuving, nu
putemn presupune o influenid de dati prea recentd, ibtru-
cat porumbul este de pufind vreme introdus in Europa.
Deoarece cuvantul zsup are in limba sa un inteles mai
larg este interesant a se cerceta daci el n’a fost intro-
dus la noi in vremea enezatelor lui Ion si Farcag, imipre-
uni cu alte cuvinte, — printre care §i farcas, ce in
limba maghiara inseamnid lup,

Aceasti influentd este explicabild, dacd tinem séama
de practica gi astizi urmaty de ciobani In pasunarea
oilor, prin trecerea dintr'e parte in alta a Carpafilor.

Ing. C. Liziirescu




PROCEDEE DE IMBUNATATIRE A LEMNULUI

Desi lemnul este unul din cele mai folosite materiale
in constructiite de tot felul, totug; din cauza neomogenei-
tatii Ini, nu poate fi folosit in starea lui naturald, destul
de economic, deoarece trebue dimensionat si caleulat cu
mari coeficien{i de siguranta.

Tehnica moderna a cdutat si inldiure cauzele care im-
piedicd utilizarea rationald a lemnului in constructii §i a
imaginat si pus in aplicare diferite procedee de tratament
pentru imbunétifirea lemnului.

" Procedeele moderne de imbunétidfirea lemnului pot fi
simple tratamente de eliminare a apei prin uscdre, sau
tratamerite mal complexe cu scopul de a da lemnului
o rezistentd mai mare contra organismelor destructive.

In fine se pot face tratamente care duc la o transfor-
mare mai profundi a lemnului, cu scopul de a-1 tmbuna-
titi tnsusirile fizico-mecanice,

Uscarea

Ca toate tesuturile vii, lemsnul contine o mare proporiie
de apd, legaty si liberi.

Uscarea se face pentru reducerea graduluj de umidi-
tate a lemnului dela 50—100% la 8—I15%, cét trebue
sd fie la diferite intrebuinféri curente.

Uscarea naturald, in aer liber, aduce lemnul la un
grad de circa 15% umiditate. Ea cere timp mai indelun-
gat si deci stocaj de materiale, ’

Uscorea artificiald se face in camere inchise prin ven-
tilatie cu aer cald si umed si cu circulatie naturald sau
fortats. : ;

Uscarea prin curenfi de inaltd frecventd s'a ficut pentru
prima oard tn URS&.S., in anul 1934,

Plecdnd dela un lemn cu 80% umiditate s'a ajuns in-
tr'un sfert de orid la punctul de saturatie (u=30%), iar
incd dupé o jumitate de ord sub 10% umiditate. Metoda
a dat rezultate bune la uscarea pieselor mici.

Uscarea prin raze infrarosii a dat rezulizte la piese
de lemn subtirl. Astfel o pies#
se poate usca prin acest procedeu in citeva ore. Este o
mefoda prea costisitoare si nu este tatrebuintatd in
industria lemnutui. ;

Uscarea prin vid se face in aufoclave cu pompe de
vid si instrumente de misurd., Uscarea. se face in mai
multe trepte si dureazd cdteva ore. Este ,la fel, o metoda
costisitoare.

Uscarea chimicd se face in scopul ameliordrii uscarii
artificiale, prin impregnarea in prealabil a lemnului cu
diferite solutii chimice, reducdndu-se astfel timpul de us.
care la jumitate. Se pot usca piese masive impregnaie
cu uree, produs sintetic ieftin si se tnldturd crapéturile
superficiale.

Impregnarea

Pentru a méri durabilitatea naturali a lemnolui se in-
troduc in masa Jui unele produse care fmpiedecd trecerea
umezelil ¢i deci creazd vun mediu defavorabil desvoltdrii
orpanismelor vii distructive,

Impregnorea superficiald se face prin inmuierea lem-
nului in substante “antiseptce. Nu este de lungi duratd
deoarece, prin crdparea lemaului, isi pierde eficacitatea.
- Impregnareq profundd se face prin introducerea de sub:
stante antiseptice in masa lemnuolui, prin vid si presiune
in autoclave. Substaniele de impregnare cele mai folosiie
sunt cele organice ,derivate ale huilei, cum este creuzotul
si carbolineul sau minerale ca sulfatul de cupru, biclo-
rura de zinc, etc. gi subsfante mai complexe ca dinitro-
[enoli, dinitrocrezoli, etc! .

Metoda se folosesie ne scard largd la impregnarea tra-
verselor de cale feratd

Decuparea, derularea si defibrarea

Pentru fnldturarea in bund parte a contragerii inegale
pe cele trei direcfiuni a pieselor masive, ele se inlocuiese
cu piese de dimensiunj corespunzitome, compuse din
piese subfiri obtinute prin decuparea cu. cufif, derularea

de 20—25 mm grosime-

cu magini de derulat gi defibrarea cu magini de defi-
bral. .

Furnirele sunt piese subtiri objinute prin decupare din
esente valoroase, spre a fi folosite la confectionarea mo-
bilelor din lemn mai jeftin usor, §i acoperirea lui cu fur-
nire.

Placajele sunt piese formate din foi subfiri derulate,
suprapuse, in numé#r impar ,cu fibrele perpendiculare
una peste alta, incleiate la cald sau rece si presate.

Panelele sunt piese formate dintr’un miez de sipci de
tésinoase si acoperit cu placaje. ; .

Pldcile de fibre sunt piese fabricate din lemn defibrat,
tratat eu apd gi vavori pind la descompunerea ele-
mentelor lemnului §i transformarea lor intr'o pastd.

La aceasti pastd =e adaugd lian{i si apol prin uscare
progresivd, se- obtine un lemn reconstituit, care presat
in prese hidraulice sub formd de plici subtiri de 6—20
mm, se foloseste in constructii pentru izolatii termice i
sonice,

Pentru confectionarea plicilor de fibrd, se pot folosi
deseurile dela fabricatia lemnului §i lemnul subtire inapt
pentru alte tmirebuintari.

Presarea

Majoritatea proprietdtilor mecanice ale lemnului este
in legituri directd cu densitatea lui. Mérirea densitafit
lemnului se face prin conipresiune transversald puter-
nicd si se poate ajunge pédnd la o densitate de 1200—
1300 kg/m3 si la un coeficient de fmbunititire a pro-
prietdtilar fizico-mecanice de 2,5—6, ori fatd de 'lemnul
natural. ]

Lemnu! presat se ‘prezintd sub diferite forme.

Lignostonul este un lemn masiv tratat la o tempera-
turd de 160—2000 si presat cu o presiune de 200—250
atmosfere in toate sensurile, ajungindu-se la un material
ctt o densitate dubli, fafd de cea inifiala si cu rezistente
mecanice mult mai mari.

Lignostonul se utilizeazd in industria textild pentru
confectionarea suveicilor.

Lignostonul nu se poate fabrica decdt numai in piese
mici §i nu se pot elimina defectele interne ascunse, iar
lemnul trebue ini{ial si fie bine uscat pini la 8—10%
umiditate. . ;

Lignofolul este un lemn lamelat constituit din foi sub-
tiri sub 0,8 mm si supus la fel unui tratament termic
si de presiune mare. N

Lignofolul, fiind constituit din plici subtiri, ele se
pot usca repede. se pot elimina defectele si se pot con-
fectiona piese de dimensiuni mari.

Esentele lemnoasé cele mai intrebuintate in U.R.S.S.
pentru presare sunt mesteacinul, ifar in alte tiri fagul.

Lemnul simplu presat sub influenta condifiilor atmos-
ferice are fendinfa de a reveni la starea initiald, de
aceea procedeele cele mai moderne’ de imbunatitire a
lemnului folosesc fratamentele de presare combinafe cu
cele de impregnare care duc la constituirea unor ma-
teriale noi ale ciror rezistente mecanice sunt mult mai
ridicate, calitdtile {zolante sumt mult superioare.si re-
zistentele la agentii chimici, sunt deasemenea mult mai
mari.

Odatid cu producerea risinilor sintetice pe cale indu-
striald, dintte care cea mai cunmoscuti estz bachelitul,
a luat desvoltare g¢i productia lemnuluj pentru industria
electrica. .

Lemnul masiv -tratal cu bachelit devine antiseptic
si nu mai este supus fenomenelor de contragere si um-
flare deoarece rdsina este polimerizatd si impregnarea
este durabild. Lemnul devine muilt mai rezistent si cu
calitéti izolante superioare.

Cu foate aceste calititi superioare Jlemnul masiv jm-
pregnat. ¢i presat, rdméne un material neomogen, atat
datorit naturii lui, cdt si din cauza impregnirii neuni-
forme a masei lemnoase.

Forma cea mai imbunitatiti a lemnului este lemmnul
lamelat , impregnat si presat.

Meiodele de fabricatie constd in’ impregnarea foilor
subtiri sub 0,8 mm grosime cu solujii de risini, unge.-
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rea cu clefurl a foilor sal interpunerea intre fiecare foaie
sub forma unui film a foilor subfiri de hértie unse cu
o substantd adezivid, dinfre care cea mai folositi este
tegofilmul si presarea lor fn prese speciale cu platouri
incilzite la 140--150% i presiune de 100300 at.

Lemnul lamelat, impregnat si presat indeplineste con-
difii optime pentru izolare in indusfria electrotehnici
si conditii fizico-mecanice si piese de masini, nlocuind
in parte unele piese metalice. * o

Din cele aritate maj sus rezultd cd lemnului i se
pot da multe utilizéri superioare, dar consumul cel mai
mare de lemnérie fiind in industria constructiilor ,se
impune ca aici s# se facd cea mai rafionald §i economici
utilizare a lemnului.

U.R.S.S., fara cea mai bogati In piduri din intreaga
lume, duce o politici de severd economisire a lemnului
prin desvoltarea productiei de plese prefabricate de con-
structii ,precum g§i luarea de misuri pentru prelungirea

INDIC1I TEHNICO-ECONOMICI LA GATERE

Cartea cu titlul de mai sus, serisd intr'un stil clar si
concis, abordeazd un subiect de actualitate, )
_In industria foresfierd, ca si in celelalte ramuri indu-
striale, unii din -factorii cei mai de seami, care stau
la baza sporirii productivititii muncii, sunt indicii teh-
nico.economici.

Indicii tehnico-economici reprezintd un mijloc sigur
si prefios, de a studia si aprecia activifatea umnei intre-

‘prinderi. Ei sunt expresia evelufiei tehnice a procesului

tehnologic dintr'o industrie si ca urmare, ei sunt ex-
presia aspectului economic al unei intreprinderi.

Prin faptul c¢i indicii tehnico-economici sunt unul
din factorii, care influen{eaz3d in cea mai largd mésurd
productivitatea munecii, implicit ei se gisesc si printre
factorii determinanti ai prefului de cost, fmpreund cu
volumul productiel si consumu! specific de materie primi
si de materii aunxiliare.

Firid a se intra in toate detaliile din brosurd, men-
fiondm in treacdt, ¢d indicii tehnico-economici sunt de
patri feluri si anume:

a) Indicii tehnico-economici de utilaf;

b) Indicii fehnico-economici de mecanizare ;

¢) Indicii tehnico-economici de consum (consumurile
specifice). ‘

In capitolul acesta autorul se ocupid pe larg de in-
dicele de consum cel mai important si anume de consi-
mul specific al materiei prime — lemnul brut, bustea-
nul si implicit de randament, care exprimd raportul din-
tre produsul finit (cheresteana) si materia prima (lem-
nul brut) si care califici ,in bine sau in r#u, nu numai
procesul tehnologic al operatiunei de debitare, ci infrea-
ga activitate a intreprinderii

Problema randamentului la fatreprinderile noastre este’
capitald si autorul o trateazd cu o griji deosebitd, reu-
gind sd  ridice interesul cititorului pand la reala impor-
tantd a acestei probleme.

Indicii tehnico-economici. de utilizare, in spefd la ga-
tere gi circulare, care sunt desigur cel mai importanti
si cirora auforul le acordd locul cel- mai important.

Indicii tehnico-economici de wutilizare, — de altfel
singurii cirora li se potriveste in intregime numele de
indici tehnico-economici, prin tehnicitatea ,prin varieta-
tea si complexitatea elementelor, ce intrd in caleulul
lor, cum si prin rolul primordial ce-l au in mérirea
productivititii muncil, au o importanta predominantd
astpra tuturor celorlalti indici '

Ei au rostul si arate, care -este maximum de pro-
ductie, ce trebue =3 obfinem deld masinile-unelte, in ra-
port cu caracteristicele tehnice ale lor.

Ei exprimd gradul de folosire al masinilor si al capa-
cititii de productie al intreprinderii, capacitate care sé
exprimd si ea prin cantitaiea maximi de produse, ce
pot fi objinute prin utiilzarea la maximum a instalatii-
lor, in conditiile anului considerat.

Indicii tehnico-economici de utilizare se exprimd- prin
cantitaten de productie, pe unifatea dimensiunii carac.
terstice @ ufilaiului, infr’un timp determinat — in spejs
la gaterul vertical, se exprimi prin cantitatea de che-
restea produsid pe fol-gafer-ord,
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termenului de folosintd a lemnului in cladit! §i construe-
tii, prin mefode avansate de fmbunitidfire a lemnului.

Guvernul U.R.8.8., printr'o hotérire din anul 1948, a
dispus luarea unei serii de misuri pentru prelungirsa
duratei de folosire a lemnului, prin impregnare gi ignifu-
galie, care sunt obligatorii in orice fel de folosire a lem-
nului.

Institutele de cercetdri forestiere sovietice, TNIIMOD
si TNILHI, sunt mereu preccupate de aceste probleme
si fac numeroase cercetdiri i experimeniiri in aceasts
direcfie. -

Aceste sarcini revin si institutelor noastre de cercetéri
st proiectiiri forestiere pentru reducerea consumului de
letin n stare infericarid si utilizarea pe scard cdt mai
largd a lemnului Imbundtitit sub formele -expuse mai
sus.

Iﬁg. N. Ivdnescu
SI CIRCULARE, Editura Tehnici (1950) 130 pag.

Pentru a porni la studierea acestor indici tehnico-
economici, la gaterul vertical si la circular, auforul, cum
era si firesc, a socotit, cd e necesar, ca mai intdi sd
se cunoascd bine constructia acestor masini unelte, pie-
sele care le compun si modul lor de functionare,

Pentru a evidentia bogilia de material, cuprinsi in
aceastd lucrare, ne marginim s# enunfiim numai titlurile
celor 11 capitole: |

Cap. L. Consideratii generale asupra productiviti.
til muncii ;

Cap. 1IN Indicii tehnico-economici 1a fabricele de
cherestea; .

Cap. IIL Utilajul fabricii de cherestea;

Cap. V. Caracteristicele gaterului vertical;
Cap. V. - Capacitatea de tiiere a gaterulni;

Cap. VI Tabele care dau capacititile de téiere;

Cap. VIIL Capacitatea de tidiere pe fol-gater-ord;

Cap. VIIL Influenta capacitdtii de tédiere a gaterilor
asupra productivitatii

Cap. TX. Indicele de consum al materiei prime;

Cap. X, Organizarea locului de munca si
Cap. XI. Ferestraiele circulare,

Este greu =i ne oprim mal mult ‘asupra desvoltarii
celor cuprinse fn cele 11 capitole sau mé&car a unora
din ele, cum ar fi: cele 4 caracteristici ale gaterului (des-
chiderea ,turafia, cursa gaterului si avansul bustezrului};
elementele, care le .condifioneazd pe fiecare si fn special
avansul; coeficientul de utilizare o timpului la gat'r un
factor de mare importantd in calculul capacititii de pro-
ductie a gaterului, care scoate la lumind fimpii morfi
(ascunsi si evidenti). Capacifatea de {tdiere a gaferului,
care este cantitaten de bugteni exprimatd in m3 ce poafe
fo tdiatd in gater Intrun qnumit inferval de timp, de-
obicei o ord sau un schimb de § ore. ’

Plecind dela formula Iui Vlasov autorul a intocmit
4 tabele ,anexate la finele cirtii, in care se dau ,gata
calculate, capacitifile de taiere ale gaterelor, tn fune-
tie de: deschiderea gaterului, turafie, avans si categorie
de diametre ete.

Tabelele se referd numai la rdsinoase §i numai pentry,
tdiereq inainfe, urmind ca pentru tdierea tnapoi, si se
majoreze cifrele din tabele. . '

Autorul a mai Intocmit si o altd tabeld pentru capa-
citdti de tiiere pe tol-gater-ors, minime, medii 51 maximz
calculate pe deschidere de gater .

Recomandam luerarea ap#rut¥ care frateazd in mod
complet problema importantd 2 indicilor tehnico-eco-
nomici incheidnd cu cuvintele autorufui:

.In industria forestierd, productivitatea este condifio-
nata de: ’

— TFelul gaterelor, pe care le instaldim (deeci indicii
de utilaj);

_— Felul cum folosim acesfe gatere (indicii de utilizaie)
i

-—} Felul cim folosim materia primi (indicii de con.

sum).

Ing. N. N. Carageq




COVALIN T. D.,, VOEVODA C. D.: Instalafiec de ploaie
ortificiald  pentru udatul pepinierelor | Lesnoe Hoziais-
tvo's, 3 (1950) 50—55.

Intensitatea udatului nu frebue si intreacd capacitatea
de absorbfie a solului; se dau cifre precise pentru di-
ferite texturi ale solului. Toafe speciile cultivate sunt im-
pirtite in trei grupe dupi nevoia de umiditate.

Intreaga stalatie se compune din tref parti: pompa
cu motorul ei, refeaua de fuburi de distribufie si dis-
pozitivul propriu zis, pentru udat. Se dau caracteristicele
fiecdrei parfi. Dispozitivul de udat este demontabil si
se poate muta dels o.gurd ‘de apd la alta. Se deseriu
doud sisteme: 1) KDU-41, care se demonteazrd cu
mana; 2) KDU-47, montat pe cirucicare cuplate.

Pentrif fiecare sistem se dau indicii de lucru (d=bit,
intensitate, puterca motorulsi, cantitdti de lucru, ete),
La sfirsit se arati cum se intrefine instalalia in {impul
sazonulul de Iueru si dupd terminarea lui.

KRISTOVSON N. I.: O agrofehnicd [ustd — garanfia
prinderti ridicate a culiurilor forestiere.” ,Lesnoe Ho-
ziaistvo”, 3 (1950} 85—88.

Regiunea Cicalov este situatd la Est de Volga; pe
teritoriul ei va {i plasati orima si cea mai importanti
perdea forestierd de proteclie dealungul rdului Ural. Cli-
matul regiunii este aspru: jerni timpurii si grele, veri
calde cu vanluri uscate dinspre Est, care aduc pagube
mari culturilor agrieole. Grandiosul Plan Stalinist de
transformate a naturii a cuprins si aceastd reciune in
care se desfisoard, pe un front larg, afacul contra celui
mai_inate inamic — seceta,

Pentru anul 1949, - sovhozurile trestutui agricel, au
avut un plan de 188 ha plantatii forestiere. Cu toatd
lipsa de material de impidurire, in conditii climatice
nefavorabile, sovhozurile gi-au indeplinit planul intr’un
procent de 209%s.

Afenfa executie a lucrérilor de plantare si seminare,
precum s o buni ingrijire, au asigurat la maijoritatea
sovhozurilor un procent de prindere' de 75—86%, iar
la unele echipe, chiar de 95%.

Penfru executarea lucrfirilor de plantare si pentru
tngrijirea plantatiilor §i a semindturilor, au fost creale
15 brigizi de amelioratiuni agro-silvice si 78 echipe.
Fiecirel brighzi si echipe i-au fost afectale anwmite su-
prafete de culturi forestiere si inventarul necesar, Pen-
tru ca lucrdtorii sd-si-insuseascd tehnica lucririlor de
impadurire, in sovhozurile trestului au fost organizate
87 cercuri, care au fost frecventate de 1125 de oameni.
Au o influentd hotédritoare asupra reusitei plantafiilor
forestiere urmitorii factori: ! '

— Pregiitirea (mobilizarea) prealabild a solului prin
ardturi adineci de toamnd.

— Utilizarea de puleli recepaji, care in prealabil au
fost {inuti in apd dou# zile. -

— Planfarea adinci (la frasin) si bilonarea puiefilor
la 5—6 em deasupra coletului.

— Mobilizarea selului intre rdnduri, dupid efectuarea
plantatiilor.

Ingrijirea tinerelor culturi forestiere, tn special in
primii ani dup# plantare, are deasemenea o mare. im-
portanta.

In timpul verii s’au ficuf cinei Ingrijiri la plantafiile
din 1948 si sase ingeijiri la plantatiile efectuate in
1948. Au fost ingrijite si plantatiile mai vechi, din care
s’au scos arborii rupti de vant si zépadi, s’au tiiat cri-
cile de jos si lastarii la speciile principale si ajutitoare,

Au [ost efectuate deasemenea, luerdri d& combatere a
insectelor vitimitoare. Ca rezultat al acestor ingrifisi,
arboretele de 910 ani au dat tn anul 1949 lujeri péand
la 1 m lungime.

Pentru a asigura o deplind reusitd, terenurile desti-
nate culturilor forestiere an fost desinfectate cu micoza,
socotind 500 kg la hectar sau céte 150 g la cuib.

Autorul ‘trage concluziz ci numai o agrotehnici justd
poale asigura un procent ridicat de prindere de arborete
rezistente si de valoare.

USTINOVSCAIA L. T.: Productivitatea arboretelor de
stejor din luncile rdurilor ,Lesnoe Hoziaistvo", 3 (1950),
B3—57. -

In zona de stepd a Ucrainei, cele mai favorabile con-
ditii pentru cresterea pidurilor se afli in luncile raurilor
unde apele freatice sunt situate la addncimi accesibile
pentru rddicinile arborilor. In prezent, in regiunea de
stepd,’ luncile rdurilor sunt despidurite si sunt folosite
in special pentru pisunat, oferind o productivitate destul
de scdzuti. Din cauza lipsei de piduri si ca o consecintd
a unui pisunat abuziv, practicat in mod nelimitat, so-
jurile din lunci, formate de preferintd din solurile nisi-
poase, nisipo-argiloase si argilo-nisipoase usoare, sunt
usor spulberate de vént.

Aceasta duce la infundarea albiei rdurilor din stepd si
Ta secarea unei mari pir{l din rduri, in timpul verii.

Un exemplu viu al rolului profector al arboretelor si-
{nate dealungul rdurilor din stepd asupra solului si ape-
lor ni-1 oferd rdul Ingulet, din stepa Ucrainei

Pe malul stdng al acestui réu in anul 1846 s’au plan-
tat patru porfiuni de teren, situate la distante de 4—5 km
una de alta, ocupdnd in total 376 ka. Malurile raului in
portiunile impAdurite sunt bine fixate, iar albia are un
rellef bine conturat si addncimea rdului, ajunge pina la
3—4 m.

In schimb, in portiunile lipsite de padure, rdul se
acoperi cu nisip adus de vant si adincimea lui scade
pénd la 9,5 m, iar pe alocuri riul este aproape secat.

In 1944, Institutul de Cercetiri Forestiere si de Ame-
lioratiuni agro-silvice din R.S.S. Uecrainiand a fnceput
studiul, padurilor create- artificial in regiunile de stepd
din Ucraina. Rezultatele acestor cercetiri aratd o ridi-
cati productivitate a acestor piduri, posibilitatea obti-
nerii de materiale de dimensiuni mari si superioritatea
acestor arhorete din punet de vedere al cresterii si di-
mensiunilor fatd de arboretele de stejar din regiunile su-
dice ale antestepei, fafd de asa numifele arborete normale

-de stejar din siminfa din Germania si fatd de criangurile

din regiuzile europene sudice ale UR.S.S.

Arboretele de stejar din lunca raului Ingulet create
acum 100 ani prin semaindturi, confirmi posibilitatea
creerii in stepa a arboretelor de stejar cu scop industrial
si sunt o mirturie vie a rolului protector al padurii asu-
pra solului gi apelor, Se recomandi crearea pe scard
largd a arborefelor de stejar in scop induslrial, in lun-
cile rdurilor din stepd, pentru a contribui intr'c mdsura
apreciabili la rezolvarea problemei aproviziondrii locale
cu material lemnos-gi apirarea solului i apelor din re-
giunea de stepi. ’

SENCIURQV C. T.: Resursele [orestiere si indusiria
forestierd a R. P. Chineze ,Lesnaia Proméislenosti 7
(1950), 29—3L. '

Victoria forfelor populare revolujlonare in China, a
permis poporului chinez s3 fa in propriile sale mdini
conducerea {drii i sd treacd la clddirea economiei na-
{ionale pe baze democratice. China dispune de bogtii
imense 'in cidrbuni, fier, cositor, plumb, etc. Unele re-
giuni sunt bogate si in p#duri; regiunile mai populate
si cu o industrie mai desvoltatd nu an aproape de loc
piduri. In aceste regiuni, pédurile aa fost distruse in
trecut si China-a fost nevoita si importe cantititi destul
de apreciabile de materiale lemnoase, 1 special din tarile
ale cdror capitaluri au fost fnvestite ih economia chinezi.
Suprafata paduroass totald a Chinel este de circa 90 mi-
lioane ha, ceea ce d& un procent mediu de Impédurire
de 9%. Masive forestiere mai importante s'au pnistrat nu-
maj fn Nord-Estul tirii pe teritorinl Manciuriei, in China
Nord-Vesticd sl putine in China Centrald, in Tibet, fn
provincia Sin-Tsian si pe insula Taivan.

Pentru pédurile Chinei este caracteristicd diversilatea
speciilor de arbori si arbusti. Aldturi de arbori de risi-
nnase gi foicase din zona temveratd, In China sunt ris-
pindite si vegetale caracteristice zonelor tropicale. E

Repartitia péddurilor, pe provincii este urmitoarea:

China centrald 40,5 mil. ha -—— 7,5% proeent de Impad.

Manciyria 35,5 mil. ha ~- 36,0% procent de impédurire.
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Sin.Tsian 8,5 mil. ha, 5,0% procent de impadurire.

Taivan 2,6 mil, ha, 72% procent de impédurire.

Tibet 1,8 mil. ha, 2% procent de tmpiadurire,

Industria de prelucrare a lemnului este slab desvoltats
in China. Nu existd intreprinderi mari pentru prelucrarea
lemnuluj in obiecte de larg consum. Intreprinderile exis-
tente nu sunt decat ateliere mici cu utilaje primitive.
Principalele ramuri ale industriei de prelucrare a lem-
nuiui sunt reprezentate prin: fabrici de cherestea, {abrici
de chibrituri, de mobile, de ldzl. Cea ma’ desvoliati ra-
murd este industria de cherestea.

MIHAILOVA M. C.: Frdne aulomaie pentru cdile ferate
inguste foresticre ,lesnaia Promésleriosti 5, (1950) 9-11.

Se analizeazd condifiile in care.functioneaza ciile fe-
rate in munti, cu pante admise pidnd la 43%. Se arata
cd, in practicd, pantele ajung pénid la 50—60%..

Conditiile in care se consiruiesc si se exploateazd ciile
ferate forestiere, impun acordarea unei atentii deosebite
inijloacelor de franare a trenurilor. Franele de ménd s'aa
dovedit insuficiente; sunt necesare frinele automate, care
asigurd circulatia trenurilor, en un tonaj mai mare, cu
riscuri mat putine si cu cheltueli de exploatare reduse.

Se descrie {rina automati studiatd si pusd in fusnctie

de Institutul Central de Cercetdri Stiintifice pentru me-

canizare gi energetici (TNITME) la calea feratz forestieri
din basinul Apseron, trestul ,,Crasnodar® (Caucazul de
Nord}, cu relieful cel mai dificil pentru traseul liniel.

* In acest scop s'a facui experientd cu un tr-n compus
din 24 platforme, din care 12 platforme cu distribuitoars

aeriene si 12 cu tuburi de compresiune; locomotiva Lena

G. R. {Incarcitura pe osie de 6,4 t si formula 0—4—0).

Instalaia frane] automate se compune din pompa ae-
riand sistem tandem, cu capacitatea de 1500 1/min, doua
rezervoare prncipale cu capacitatea de cite 150 1 fiecare,
marneta sistern Kazoniev si distribuitorul aerului de tipul
trenului de persoane.

" Platformele s’au inzestrat cu distribuitoare de aer sis-
tem Matrasov, iar camera lncrativa a distribuitoruluj ze-
rian a fost fixatd in partea dinafard a ramei platformei,
in forma umi rezervor separal cu capacitatea de 9 L

Cilindrii au fost de 200 mm, iar rezervoarele de re-
zervi de 20 L .

Se arati schema articulatiei ndrghiilor de legdturd
intre platforma si frana automats. '

"Experimentarea functionirii fréneji a dat o apiisare a
sabotului pe roata plaiformei goale, cu o putere de 0,38 t,
incdrcatd 0,75 t. De aici a rezultat un coeficient de api-
sare pentru platforma goald de 0,70 si incircatd de 1,36.

In continuare se aratd toate avantajele frinel automate,
care dau o sigurantd cu mult mai mare circulatici tre-
nurilor “forestiere, o capacitate de transport miritd, asi-
gurd intrefinerea si exploatarea mai rentabila a ‘acestui
mijloc de fransport, care necesitdi mai putin personal
nsofitor decédt trenttrile cu frdna de méni, ete. Sa dau
exemple de rezultatele -obtinute cu frdna de mand si cu
cele aufomate. Se ajunge la concluzia justd ca [rédnele
automate trebue folosite peste tot.

PETROV A. P.: Despre califatea hirtiei de scris si de
lipar ,Bumajnaia Promdaslenosti 3, (1950}, 40—42.

Institutul Hértiei a organizat la inceputul anulwi in
curs, cdteva brigizi care sd ajute intreprinderile la fm-
bunitifirea calititii hdrtiei de scris si de tipar.

In primul rdnd s'a cercefat calitatea hirtiei care se
afla in lucru la o serie de intreprinderi poligrafice, ‘acor-
dindu-se o atentie deosebiti acelor defecte, care se re-
petd si care sunt. mai daundfoare la tipar. ;

Astie] foarte des se intalneau variatii in greutatea me-
trului pitrat de hartie, ceea ce duce la tiparituri cu in-
tensitidt] diferite. Degsemenea hartia la o serie intreagd
-de fabtrici prezintd inconvenientul ¢i se desprinde de pe
suprafata ei fibre, care fac scrisul neclar.

Lipsa de luciu si nunantele diferife ale hartiel produc
intinderéa tusului si diferente de intensitate a tipariturii.

Toate aceste defecte intervin din cauzi cd nu se acordd
destuli - atentie aparatelor de reglare, nu se respectd re-
-gimu! tehnologie, nu se ingrijeste cum trebue utilajul in-
dustiial, nu se controleazd procesele tehnologice.
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Sunt insi si intreprinderi a cdror productie nu are nlci-
unul .din defectele de mai sus si a ciror hértie este de
calitate superioara.

Pentru indepdrtarea defecielor semnalate trebue luate
o serie de masuri care au fost recomandate de brigada
infiinlatd de Institutul Hartiei. ‘

_Astlel, pentru Inldturarea variafiilor in greutatea unui
i p de hartie trebue introdusi reguiatori pentru concen-
tratia masei cum ar fi regulatoru! sistem A. S. Gavrilov.

Temporar, se pot instala vase peniru dosarea apei.

Desprinderea fibrelor de pe suprafata hirliel se inde-
parteazd addugéind clei de amidomn.

La unele intreprinderi ia trecerea pesle cafandre se ob-
servi in' hartie niste dungi de: slabd rezistents a cd-or
aparitie nu a fost explicatd inci, dar care se indepdr-
feazd cu ajutorul unei rigle inclinate, care regleazd gro-
simea strafului de masd. Prin schimbarea modului de con-
ducere a pastei si cu ajutorul aceleasi rigle s’au inldturat
si petele de coloare deschisd, neregulariialea in trans-
parenta hértiei si dungile!

Brigada a lucrat in cond¥ii grele la fabrica Kame-
nogorsk din cauzi ci schema tehnologicd a acestel fabrici
prezintd unele particularitati. Instruirea muncitorilor, in
ce priveste procesul tehnologic, a Iost primul [ueru in-
treprins de brigadi.

Plangerile consumatorilor se refereau mai ales la lipsa
de luciu, variatii in greutatea unvi m p gi murdiria hartiei

Lipsa de luciu se daiora faptului ci montajul super-
calandrului nu era terminat.

O atentie deosebitd a fost acordati cauzelor murdéariei
din masa de hartie. Astfel, s’a ennstatat cd murdaria se
datoreste in primul rdnd nerespectir’i regulilor exploatarii
si ingrijirii utilajului. Apoi brigada a controlat starea
aparaturii pentru purificarea suspensiilor de caolin sj ar-

ili. 8'a constatat cd aceastd purificare nu era bine facutd

in cauza montajului gresit al aparaturii.

Calitatea inferioard a argilei utilizate de fabricid era
ined vnul din mofivele murdiriei din hdrlie, precum si
murdiria eelutozei utilizate

Defectele proveneau adeseori din cauza nerespectirii
regimului tehnologic; ca de exemplu mivrirea vitezei ma-
ginii fird a fi alimentati cu masa de hértie necesard.

Reparatiile care trebuiau fZcute in timpul lucrului, ne-
cesitind o oprire a masinilor, provocau si ele diferite
defecte.

In sfarsit, un motiv serios al acestor defecte era si in-
tirzierea organizdrii laboratorulud. Mulie din inconvenien-
te an putut ff inl#turate tn momentul in care toale pro-
cesele tehnelogice erau controlate de laborator.-

Astfel, brigizile infiintate dupd ce au studiat cauzele
defectelor hartiei, au dat si solufiile necesare. pentru in-
ldturarea lor, reusind si tmbundtateascd simtifor califatea
hértiei 1a trei dintre cele mai insemnafe intreprinderi.

CARTI APARUTE IN EDITURA TEHNICA

I.C.E.F.: Studiul rezervelor de productivitate ale gaterilor,
192 pagini, 240 lei (1951). -
M. I. Uefchi: Masina de fabricat hartie si functionarea ei,
traducere din limba rus#, 348 pagini, 450 lei {19501,
= * . Stiinfe silvice generale, vol, I, 254 pagini, 220
lei (1950).
* * oyl II, 148 pagini, 130 lei (1950).
# * :yol III, 108 pagini, 1090 lei {1950).
Min, Sitv.: Stiinte silyice generale. Produclia gi industria
forestiers, 368 pagini, 250 lei (1551).
I.C.EF.: Definitin si mndul de aplicare a tiierilor suecce-
sive si progresive, 16 pagini, 25 lei (1951}.
[.C.E.F.: Instruciiuni pentru executarea observatiilor fe-
nologice forestiere, 20 pagini, 50 lei (1951}
Min. Silv.): Transporturi forestiere, 192 pagini, 180 lei
(1951}).
[.C.E.F.. Ameliorarea utilajului din exploatdrfe forestiere,
18 pagini, 40 lei (1951).
L.C.E.F: Ascutirea si Intrefinerea panzelor de ferestrae,
76 pagini, 160 lei (1950).
I.C.E.F.: Manua! pentru determinarea planlelpr lemnoase
in R.P.R., 340 nagini, 470 lej (1650).
Proj. Ing. D. A. Shurlgn: Mantial de trasarea curbelor
380 pagini. 250 lei (1951).




SERGOVSCHI P. S.: CALAUZA USCATORULUI DE MATERIAL LEMNOS

»Pamiatca lesosusilscica®® Goslesbumizdat (1950) :

Autorul, candidat in stiinte tehnice, a seris brogura de
iald pentru ridicarea nivelului tehnic al maistrilor si per.
sonaluluj de deservire a uscitoriei.

Dupéd ce se indicd, in prefajd, ceea ce maistrul este
abligat a cunoaste in legaturd cu instalatia de uscare,
et procesi] de uscare $i eu misurile pe care trebue sd
le ta In anumite cazuri, autorul trece la expunerea me-
iodelor de determinare a umiditdlii, pentru care da gi
regulele respective.

Se amintesc pe seurl earacteristicele aerulul ca agent
de uscare, insistdndu-se in schimb asupra aparatelor pen.
tru controlul usc#rii aerulnj si asupra regulelor de func-
fionare a acestora. : :

Cu aceasti ocazie se dau schifele a ¢ serie de modele
de ps’hrometre fixe s$i mobile, care pot fi usor execu-
tate cu mijloacele proprii ale intreprinderilor.

Se dd o clasiiicare a insialatiilor de uscare soviztice
a lemnufui si se insistd rezumativ asupra celor indicate
a fi folosite in practicé. .

De o importantd deosebitd este capitolul ,Utilajul ca-

mevelor de uscare gi regulele de deservire”, in care au-
torul redd pe lang# condifiile pe care trebue si le inde-
nlineascd instalatiile  respective, regulele de exploatare
a acestora cu misurile ce sunt necesare a se lua in cazul
defectiunilor ivite. - :

Dupid o scurtd expunere asupra comporldrii femnului
fn timpul procesului de uscare, confrolul acestuia si mi-
surile ce trebue Juate in anumite cazuri, se dau o serie
de regimuri de uscare sub formd de tabel gi se descrie
procesul tehnologic al uscdrij

Un capitol special este destinat capacitafii de productie
a camerelor de uscare §i evidentei function#rii acestord,
in care se enumerd posibilitdfile de mirire a capacitatii
de productie -

Brosura se termin& cu capitolele care privesc tehnica
securitdtii si tabelele pentru determinarea duratei de us-
care dupd TNIIMOD. '

Prin caracteru] practic pe care-l are, brosura este de
mare folos usciloriilor dela noi, servind la ridicarea ni-
velului tehnie al maigtrilor si supraveghetorilor.
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LUCRARILE SECTIEI SILVICULTURA, INDUSTRIA LEMNULUI,
CELULOZElI SI HARTIEL, IN CADRUL CONGRESULUI A. S. T.

In cadtul Congresului Asociatiei Stinfifice a Tehni-
cienilor din R.P.R,, tinut [a Bucuresti in zilele de 27—30
Mai 1951, aup avut loc si lucrdrile Seciiei de Silvicul-
turd, Industria Lemnului, Celulozei si Hirtiel Sedin-
tele Sectiei s’au- tinut in zilele de 28 gi 29 Mai in sala
din strada- G-ral Magheru nr. 31, si s’au bucurat de
participarea unui mare numér de tehnicieni din Capitald
si Provincie. [

Au fost prezentale urmétoarele referate: -

Perspectivele folosirii db fibre noi in desvolfarea in-
dustriei de celulozd gi hirtie de ing. Emil Mihalache.

Conceptii si acfiuni noi in cultura si exploatarea pd-
durtlor in sprijinul amenajdrii si folosirti apelor de ing.
Constantin Nicolescu. :

Mdsuri téfinico-organizaforice penfru. realizarea Planu-
lui de productie si de reducerea prefului de cost in ex-
glmftdrile §i transporturile forestiere, de ing, Anatol

uchs.

Pe marginea referatelor au- fost purtate numeroase
discufii care au evidenfiat Insemnitatea problemelor
aflate pe ordinea de zi §i au demonstrat inferesul ri-
dicat in masele de tehnicieni, La sfarsitul ultimei’ se-
‘dinfe s’au tras concluzii pe baza referatelor prezentate
si diseufiilor care au avut loc, urménd ca sarcinile con-
crete ce revin fiecdrui cerc si fie trasate de Consiliul
Central al Asociafiei Stiinfifce a Inginerilor si Tehni-
cienilor din R.P.R., prin filialele respective.

Dim mai jos un scurt rezumat al referatelor pre-
zentate,

Perspectivele folosirii de fibre roi in desvoltarea
industriei de celulozd si hartie

Inafard de fibrele obtinute in mod curent din lemn
de risinoase ,a cdror produclie este limitati de epui-
zarea arboretelor de ridsinoase supraexploatate, in pre.
zent se urmireste extinderea folosirli de fibre noi sub
formd de paste chimice (celuloze), paste semichimice
si paste mecanice.

Pe langd intrebuintérile sale la fabricarea hartiei, ce-
luloza constitue o materie primy de bazd si in industria
chimicid a firelor artificiale, celofanuluei, filmelor, ma-
teriilor explosive, lacurilor, etc.

In R.P.R., dupd nationalizare, s'au inregistrat depi-
giri importante in acest seclor, obtindndir-se in anul
1950, un spor de 13067 la celulozd si de 129% la hir-
tie, fatd de anul de bazd 1938, Planul Cincinal stabilegte
o crestere a productiei astfel ca la sfarsitul anului 1935,
productia de celulozd sd atingd 180% fata de anul
1950, iar cea “de hdriie de 1740p.

Succesele obfinute dupi nafionalizare au fost posibiie
datoriti organizirit socialiste a productiei, cilduzitd de
urmatoarele prineipii:

— -desvoltarea intreprinderilor ale céror conditii teh-
nide si economice au fost favorabile unei reorganiziri;

— pastrarea la nivelul existent a intreprinderilor cu
profile necorespunzitoare transformérilor ;

— constriirea de noi unitdti productive, cu insta-
latii moderne ,oridecateori golul de producfie justifici
aceste masuri.

— organizarea socialisti a muncii;

— folosirea rationali a wtilajelor gi rezervelor interne
ale intreprinderilor ;

—— aplicarea metodelor intrecetrilor socialiste §i in-
curajarea inventiilor gl inovafiilor. )

Ajutorul tehnic acordat de Uniunea Sovietici. si de
tehnicienii sovietici in rezolvarea problemelor din acest
secior at contribuit la inzestrarea cu cele mal mederne
magini si instalajiuni, Pind la sfdrsitul Planului Cin-
cinal vor intra in funcfiune:

a) un combinat de celulozi — hirtie — saci de har.
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tie, a cdrui productie va reprezenta 80% din productia
anului 1550 ;

b} o fabricd de celulozd pentru fire artificiale cu pro-
ductie de 8 ori mai mare decdt productia actuald, insta-
latd pe baza proiectelor fehnice ce se cxecutd in U.R.S.S.

¢} doua Ifabrici de mucava a ciror productie va re-
prezenta 40% din productia anului 1950.

Realizarea acestor mdrefe sarcini si ritmu] de. pro-
ductie al celulozei, hértiei si mucavalei este hotdrit
insd de materia primd. Pand azi aceste produse se fa-
bricd exclusiv din lemn de riginoase, in proporiie de
809% molid si 200, brad. Fatd de sporirea productiel
de celolozd si hdrtie ardtatd in Planul Cincinal se pre-
vede un consum al lemnului de doud .orl §i jumitate
mai mare decdt cel din anul 1950. Tindnd seama ci
lemnul de risinoase -este infrebuintat gi in indusicia
cherestelei, mobilei, etc.,, in cantitd{i sporite, devine evi-
dentd necesitatea de. a limita consumul de lemn de rd-
sinoase si de a elabora si aplica cele mai potrivite me-
{ode pentru obfinerea fibrelor papetare din alte surse.

Noile surse de materii prime sunt:

— lemnul de foioase ([aFul, plopul, saleia, mesteaci-
aul, teiul, carpenuj si aninul);

— plantele anuale (paie de cereale, stuf, vrejuri de
cartofi, tulpini de floarea soarelui ,efc.);

~- deseuri de bumbae, in i canepd ;

— degeuri de cherestea;

— maculaturi.

Pentru clarificarea problemei au fost analizate rind pe
rind aceste surse de materii prime si stadiul actual al
folosiril lor in industrie.

Pe baza experientelor ficute, folosirea fagului ca sur-
si# de materie primd-in locul molidului a fost rezol.
vatd atdt din punct de vedere f{ehnic cdt gi econo.
mic. - .
Fibrele de jog cu lungimi de 0,7—1,7 mm, [afd de
cele de molid care depésesc 3 mm, Confinutul de celulozd
este de 45%5, de lignind de 220, iar de pentosane de
24%,, fati de respectiv 53%, 28% si 14% la molid.
‘Procedeul sulfat si cel cu acid azotic au dat bune rezul.
tate industrialé, obtindndu-se- dupi innobilare paste de
celulozd cu 88—940/, celulozd alfa, 10—4% hemicelu-
loze si 0,8—0,3% lignind.

Intrebuinfarea acestei celuloze in industria papetard,
este limitatd din cauza fibrelor scurte, insd in industria
firefor artificiale, unde riu intereseazd lungimea fibrei, ce-
luloza din fag poate inlocuj integral pe aceea obtinutd
din molid. Noua fabricd. de celulozd pentru fire artifi-
ciale va folosi fagul, folosindu-se pentru desincrustare
procedeul sulfit,

Noul combinat va fi ‘previzuf si cu un circuit de fabri-
catie a celulozei inndlbite din fag, dupd procedeul sulfaf,
utilizdndu-se la fabricarea hartiei veline. Aceste doud
unitafi vor realiza o economie de 23%e din consumul fotal
de lemn de molid. _

Cercetdrile efectuate in intreprinderile noastre revid
il se vor obfine rezultate pozilive si la utilizarea plopului
?i salciei. Lemnul de plop are fibre lungi de 0,3—1,2 mm,
iind folosit la fabricarea celulozei gi a pastei-de lemn,
care intrd in proporiie de 20—30% la fabricarea hértiei
de tigarete i tiefdruek.

Folosirea mesteacinului, teiului, carpenului §i aninului
in acest scop este limitatd, rezultatele oblinute atat can-
titativ, calitativ si economic fiind nesatisfacitoare.

Dintre plantele anuale, paiele §i stuful prezintd o mare
importan{a. _

Prinn colectivizarea agriculturii se vor crea rezerve de
paie, care vor putea fi folosite, utilizdndu-se instalafiile
fabricilor de zahar in perioadele de inactivitate si obfi-
nandu-se hirtii de calitate superioard, - de ambalaj si
mucava

Stufu! din Delta Dunirii formeazd o imensd rezervi




de fibre celulozice si baza unei game intregi de industrii
chimice, inafard de cea papetard, constituind in plus o
resursii inepuizabila.

Din cauza dificuititilor de recoltare, dar si din cauza
nurmeroaselor contingenfe cu piscicultura, agricultura, va-
lorificarea stufului prezintd o complexitate de probleme,
-care nu pot fi rezolvate decdt in cadrul economiei pla-
nificate socialiste. Din initiativa Partidului a fost infiin-
iatd tn anul 1948 la Tulecea o intreprindere pentru valo-
rificarea gi industrializarea experimentald a stufului (de-
numitd pe scurt Statia Experimentald , Stuf®).

Rezultatele studiilor au fost suficient de promitdtoare
peniru ca In Planul Cineinal si se prevadd inceperea
construirii unuj combinat de celulozd — hdrtie pe hazd
de stuf.

Cele mai bune procedee de prelucrare s’au dovedit cele
alcaline ,sulfat” cu sulfat neutru de sediu, Coneluziile
cercetatorilor sovietict Dolcov §i Orlov au servit ea punct
de plecare peniru studiile intreprinse in tara noastri.

S’au fabricat experimental hirtii de diferite = calitali,
de ex. velind 100% stuf, alba de scris cu 60% stui, pelure
it 50% stuf, hértie de cirti scolare albd cu 200, stuf,
hértie de ambalaj 100% stuf, ete.

Celuloza din stuf, fabricatd dupi procedeul sulfat, va
putea fi utilizatd dupid albire in locul celulozel de riigi-
noase la hirtiile veline si semivelinre in proportie de
75—80%. '

Stuful poate servi foarte bine si la fabricarea Lawliilor
colorate, a. cartoanelor si mucavalelor.

Deseurile de in, cinepd si bumbac, in prezent sunt uti.’

lizate in foarie micd mésurd, datoritd impuritagilor ce le
conlin, pentrn fabricarea unor cartsane. Cu  ajutorul
masinilor sovietice tip Grugvif si C.P.I. se solulioneazi
problema findepértirii puzderiilor care impurificd aceste
deseuri. Studii privitoare la aceastd problemd se fac in
laboratoarele fabricilor noastre, fiind initiate de labora.
{parele tehnologice ale Universitafii dinm Cluj. $’an ob-
finut mucavale de bund calilzte prin procedenl desin-
crustdrii cu lapte de wvar.

Descurile de cherestea 1si gisesc o intrebuintare din
ce in ce mai largd la fabricarea celulozei, prin adapta-
rea la masinile existente a dispozitivelor speciaie pentru
locarea acestor deseuri. Astdzi acesle deseuri participi
cu circa 30% in volumul de lemn folosit, aceasii parti-
cipare cresednd pand la 60% in 1955, Sortarea atentd
a deseurilor si folosirea procedeului sulfit di posivilitatea
obfinerii celulozei necesard fabricarii hartiilor de calitate
superioard.

Maculoiura care se adund astizi reprezinti circa 1G%
din praductia de héartie si carton si se folosesle i gencral
numaj la fabricarea hirtiilor de ambalaj si a muecava-
lelor, Acest procent poate fi mirit pind la 30%, gratie
acfiun:i iniliate de Minister, de g colecta, sorta §i im-
balota maculatura in condifii tehnice supetioare, precum
si de a utiliza melode de indepirtare a cernelurifor ([a-
bricile din Busleni si Bacdu).

In continuare s'a aritat jmportana tendiniei ce se des-
voltd in industria papetard itn vederea Inlocuirii pasteior
mecanice fabricate din lemn de molid prin procedeul de-
fibrdrii, cu paste semichimice.

Procedeele de fabricare ale acestor semiceluloze se ca-
racterizeazd prin descompunerea moderatd a componen-
fitor lemnului, lignina si hemiceluloza.

Speciile de foioase (fagul si plopul) precim si paiele
si stuful ,prin procedeul sulfit neutru de sodiu, dau paste
semichimice cu un randament  de 58—65% 3i pot servi
la fabricarea hartiilor de tipar cu adausuri reduse de
celulozd,

Introducerea procedeelor pentru fabricarea pastelor se.
michimice, permite obfinerea de randamente cu mult mai
mari din materiile prime folosife si lirgesies asifel haza
de materii prime fibroase, oferind acestui sector industrial
i insemnate de desvoltare.

In incheiere s’a ardtat modul de esalonare a lucriirilor
pe trei perloade pentru a realiza cregterea produciiei de
hirtin urmaritd in cadrul Planului Cincinal.

Conceptii si actiuni noi in cultura si exploatarea
pidurilor in sprijinul amenajarii
si folosirii apelor

In tara noastrd, Planul de Electrificare a $irij a creat
condifiile pentru rezolvarea problemei amenajd-ii si {elo-
sirii apelor. .

Referatul a analizat pe larg rolul hidrologic al padurii,
evidentiind cu exemple culese din realitdfile sovietice si
dela noi, functiunea padurii de protector al solului contra
acliunii de degradare i de evadare a apelor. In adevir
pidurea :

— constitue mijlocu! cel mai important de ratinarea

apei din precipitatiuni ;

— dinunueazd procesul de evaporare a apai din sol;
inlesneste infilirarea apelor tnh sol ; -
fmpiedicd scurgerea apelor la suprafati;

— protejeazd solul contra aciiunii distructive a apelor;

-— influenteazd microclima si clima regiunii imediat
inconjuritoare;

= fr_‘éneazé‘viteza vanturilor, ameliordnd astfel clima
regiunii inconjuritoare; :
_ — fixeazd nisipurite shuritoare si terenurile alunsaci-
foare ; i

-— constitue loc de odihind si recreare pentru camenii
muncil.

Cunoscind modul cum trebue sd se prezinte pidurea
pentru ca sid corespundd funcfiunilor sale (procent de
impédurire optim, consistenti deasi, arborete amesiecate,
etc.) si examindnd situafia actuald a pidurilor noasire
{(aproape 1800 000 ha piddure degradatid cu productivitate
neinsempati, intinse masive pure de molid, care pot fi
doborite usor de vant, etc.) se poate constata marea sar-
cind care sla in fata telinicienilor si muncilorilor din
sectorul gospodiriei silvice si cel al exploatiril padurilor,

-Experienta sovieticd ne ajufi si in acest domeniu. Re-
gimul péddurilor din zona de apérare a apelor oglindaste
grija permanentd a Statului Sovietic penira ca padurea
sd-si poatd indeplmi fn mod armonios functiunile sale
de bazd: economice, de proteciie si de interes soeial,

Pentru a ajunge la armonizarea acestor cerinte, modul
de recoltare ales trebue si corespundi cu interesele rege-
nerdrii paduriler, evitindu-se in acest fel influentele ddiu-
nitoare asupra debitelor raurilor.

Exploatarea padurilor in bazinele de interes hidroetec-
tric este condilionati in total de realizarea retelei de mij.
ioace de fransport mecanice permanente pe viile prin-
cipale si de drumuri prielnice in restul pidurilor pentru
a ajunge la o 'densitate de cel pufin 10 km la 1000 ha
pidure.

Calea peniru gisirea acestor sisteme poate {i 1eali-
zatd numai prin colaborarea strinsd dintre organele
sitvice si cele dela exploatiri,

In continuare se aratd necesitatea de-a {i intensifi.
cate acfiunile de ameliorarea terenurilor degradate si
de siingere a torentilor, de impdduriri in perimetrele
de profectie si In suprafefele exploafate; in zonele de
consolidare, tn zonele de cemturd din-jurul lacurilor de
acumulare, de creare -de parcurl de agrement, precum
si de perdele de profecfie, pentru ocrotirea campurilor
agricole.

In scopul de a se evita greselile si folosirea~de me-
tode invechife se recomandd tn Incheiere, ca” pe baza
unor studii fdcule pentru fiecare bazin hidrografic de
ciatre Instituiul de Profectdri Silvice si Institutul de
Cercetiiri Silvice, sd se stabileascd:

a} procentul de tmpiadurire oplim;

b) locurile destinate impaduririlor spre a se ajunge
la procentul fixat;

c) tipul de arboret. corespunzitor conditiilor locale;

‘d)’ arboretele degradate care trebue. aduse la eco-
tipul fixat ,

) ordinea de urgen{d a lucrdrilor propuse.
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Misuri tehnico-organizatorice necesare pentru fei-
lizarea planului de productie si de reducere
a pretuliri de cost in exploatirile
si transportirile forestiere

Exploatédrile de produse lemnoase an inregistrat o
cregtere accentuati a masei lemnoase exploatate In 1950
fatd de 1949, in special in ce priveste lemnul speciilor
de foioase. Existi deasemenez o tendint# de urcare a
prefurilor de cost, mai ales la busteni de rdsinease si
lemnele de foc, care reprezintd circa 80% din volumul
masei lemnoase.

Mijloacele de transport cu vitele ocupi incd 30% din
volumul tfotal de transport, ceea ce accentveazi nece-
sitatea mecanizdrii intfun fimp mai rapid. Transportul
si operatiunile de corhidnit — apropiat sunt costisitoare
$i orice misurd care va duce la ieftinirea acestor posturi
va influenta mult preful de cost.

In continuare se analizeazd faciorii care asigurad rea-
liza;rea: cantitatilor planificate si reducerea pretului de
cost.

Se insistd asupra introducerii cdrfii de muncd si a
unor reguli de planificare si angajare a muncitorilor
pentru a se pufea crea disciplina in munc#, disciplingd
care se resimie datoriti marelui numir de muncitori
SeZOTHEeri, : .

Pentru fmbuniiifirea situatiei cadrelor s’au luat ma-
suri pentry instruirea de cadre muncitoresti, medii si su-
perioare in- gcolile noastre; cu toate ci existd material
didactic si scoli de calificare, nu se poate constata incéd
un puternic curent de calificare a cadrelor.

O parte importantd a referatuluj a fost cansacratd mi-
surilor de organizare, preconizdndu-se:

a) asigurarea principiului de conducere unici pénid
jos cu fixarea rdspunderilor pentrn orice parchet, linie
c.f.i., etc;

b} revizuirea si simplificarea sistemului de evidentd
atdt la exploatare cét si la transport; .

¢} lupta impotriva niveldrii salariilor $i a limitatorilor
de norme de utilizare a mecanismelor §i masinilor;

d) organizarea si extinderca desfasuririi intrecerilor
sofcialiste, desvoltand formele cele mai Inalfe, cum sunt
intrecerea pe profesii, centul personal sau brigada de
economii, efc.; ]

e) sustinerea si desvoltarea prevcupirilor de inovatii,
inventii si rationalizéri;

1) fmbunititirea sistemului premial si a stabilivii nor-
mielor tehnice. i

Inafard de mésurile de mai sus cu caracter general,
se mai recomandi mdasuri speciale:

1. La exploatdri:

_— stabilirea planului de parchefe pentru fiecare ba.
zin ; )
intocmirea planuluj financiar pentru fiecare parchet,
detaildndu-se toate sorfurile pe faze §i sortimente ;

- organizarea de brigazi in exploatiri bazate pe
diviziunea muncii §i pe specializare;

— infiintarea de puncte de ascufire a unellelor;

-- organizarea metodei continue la exploatdri, peniru
ca materialul lemnos doborit si ajung# caAt mai repede
la destinatie ;

—— imbunatatirea sortdrii in special la exploatirile de
foinase:;

— construirea de mijloace de corhinit si apropiere care
si se bazeze pe alunecare .evitind cdt mail mult trans-
porturile cu vitele

2. La trartspbrmri :

Ay

—- {ntocmirea planului de folosire a malerialului rulant
si de tractiune, practicdnd . eventual folosirea lor peri.
odici gi din plin, cu transferarea lui apoi — pe alta
linie ;

— intoemirea planului de intretinere ,reperatii, revizii,
pentru materialul rulant si de tracfiune, precum si pla-
nul de intrefinere pentru liniile ci.f., camioane si funi-
culare ;

— sporirea vitezei comerciale a locomotivelor ; .

— introducerea de norme §i control la reparafii cu
introducerea de termene de garantie; g

— organizarea evidenfei si a popularizdrii indicilor
tehnico-economiei cei mai buni,

Trecand la mecanizare, teferatul a ardtat cd sectorul
exploatdrilor forestiere, este poate cel mai pufin meca-
n'zat sector industrial in care avem si munci grea st vo-
lum mare de munci. Pdni la mecanizare se jmpune si se
utilizezz din plin mecanismele existente la exploatdri si
sd se foloseascd mica mecanizare, care se poate face la
arice exploatare cu mijloace locale {parghii construite ra-
jional, vartejur] actionate de méani, de vite san de mici
locomobile, funiculare, auvtotractoare, troliuri actionale
cu mici masgini cu abur).

O atentie deosebitd meritd metoda de corhinire aeriani
si fnedrcare in vagoane cu ajutorul a dou# cabluri pur-
titoare Intinse peste cdmpul de bugteni si linia de in-
cdreare sau drum.

Se insistd asupra modalitdtilor de utilizare a ferestra-

_ielor mecanice si electrice - (VACOOP si TNIIME-KG5).

Tractoarele sovietice KT-12 au dat rezultate bume,
obfindndu-se 30—35 m® pe schimb si la o distanié de
[.b—1,8 km. Se aratd condiliile de folosire si avantajele
utilizérii troliului cu trei tambure TL-3 g a fupicularului
de corhinire.

In incheiere se aratd cid existd numercase rezerve in-
terne, dar ci este necesar s# se treac la o intensd orga-
nizare iehnici a muncii in exploatiri §i transporturi. In-
stitutolui de Cercetdri fi revine rolul de a colabora activ
la rezolvarea problemelor care se pun in productie.

Hotérfrea Comitetului Central al P.M.R. din 3 Octom-
brie 1950 a deschis noi perspective de desvoltare secto-
rului de exploatare gi industrializare a lemnului. Misu-
tile luate si cele propuse a se mai“lua, oferind posibilita-
tea de a transforma acest sector, in care predomini munca
manuald, fntr'e industrie puternicd, mecanizatd, cu cadre
de muncitori permanengi si calificati,
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