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A

REZOLUTIA CONGRESULUI AS.T.

-I. Delegaiii cercurilor, subfilialelor i ﬂlia.lellox:
A:S.T. reprezentfind peste 37.000 membri ingineri
si. tehniciemi din Republica Populard Roméani,
adunati la Cengres in zilele de 27—30 Mai 1851,
constati cw adancid bucurie ci astdzl in patria
noastri mumca Inginerilor $i tehnicienilor ser-
veste tuturor camenilor muncii, servegte intregu-
Jui popor. Inginerii §i tehnicienii ‘nu mai sunt
siliti si lucreze pentru cagtigurile unui minun-
chiu. de capitaligti sau ale trusturilor “imperia-
liste americane §i engleze atétitoare la razboi.
Aceasti mare fericire de a putea lucra pentri
p?opoi" gi pentru Pairie, inginerii gl tehnicienii o
datorese eliberdrii thrli moastre de cdtre marea
Uniune Sovietica si luptei poporulut nostru pen-
tru’ instaurarea regimulul de democratie popu-
lari.

Astizi inginerii st tehmicienit, tot ce are mai
valoros intelectualitatea tehnicd din Republica

Populari Roméni, insuflejiti de un adevirat par -
triotism, s'au aldturat since= poporului in muuviea -

si lupta pentru un viitor ferieit s participi cu
gvant la marile constructii sszialiste din Patria
noastri. . o W 9 s R L )

Continutul aocested munecl patriotice igi are
temeiurile in lupta pentru lichidarea inapoierii
tehnite in care regimul burghezo-mosierese 2 13-
sat tara noasiri. Partidul Muneltorese Roman
Guvernul R.P.R. acordd tot sprijinul si toatd
prefulrea lor inginerilor, tehnicienilor, inovatori-
lor, fruniagilor in productie, in munca de vaiori-
ticare a cunogtinfelor lor puse in slujba ridicdrii
tdril moastre. . ) .

Socialismul poate fi construit numal pe haza
wnui program continuu al stiintei gl -fehnicei in
toate domenlile economiei noastre nattonale, pe
baza unei contitue sporiri a fortelor de produe.
tie, pe baza colabor#rij strinse intre cadrele teh-
nice vArstnice si tinere gi a ridicéiril de noi ca-
dre tehnice din réndurile oamenilor muncii.

II. In decursul activititii sale de 2 ani, Aso-
ciatia Stiintifici a Tehnicienilor a avut o serie
de realiziri, reusind si anireneze cadrele Asocia-

tiei, cea mai mare parte din ingtnerii §i {ehnicienii

riostri in indeplinirea gt depdsirea planurilor de
Stat. In ultimul an, cercurile -AS.T. din intre-
prinderi au reuwsit 3 rezolve un numar important
de probleme tehnico-gtiintifice ale productiel.

In numeroase filiale printre care Bucuresti, Hu-
nedoara, Prahova, Resita, ete., cercurile AST. au
dat un sjutor ccmeret inovatorilor gi rationaliza-
torilor. Prin masurile luate, au coniribuit la Insu-
sirea realizdrilor tehnicei sovictice, cea mai- {rhain-
tatd din lume si la inrédicinarea metodelor fna-
intate sovietice; au coniribuit la organizarea in
bune conditiuni a schimbului de experientd dintre
tehnicienii din intreprinderd.

Toate aceste realiziri au contribuit pe de o par-
te 1a ridicares nivelului stiintific gl politic =l in-
ginerilor §i tehnicienilor §i pe de alt§ parte la

T,

strangerea legiturii intre ingineri §i tehniclen,
si - muneitori, pentru ridicarea sarcinilor planu-

1II. In activitatea Asoclatiei Stiinfifice a Teh-
nictenilor s’'a remarcat si o serie de lpsuri.

Astfel, nu s’a dus o activitate destul del susti~
nuti pentru indrumarea activitatii tehnico-giiingl-
fice a membrilor AS.T., spre rezolvarea proble-
melor ridicate de procesul productiei. Or, nunai
i accst fel s’ar i putut cbiine legitura stransd
intre. gndirea tehnico-stiintified si practica rea-
lizarii planului, ridicanea nivelului stiingific al
inginerilor si tehnicientlor precum §i o strénsi le-
giturd intre ingineri gt tehnicleni gi mumncitoril
inovatori si rationalizatori in seopul progresului
continuu al intreprinderii lor.

Nu s'a dus o activitate susytnutd niei pentru ri-.
dicares nivelului politico-ideolegic al inginerilor
si tehnicienilor pentru a lirgi oriz>ntul lor i a-i
face ccngtientl ed munca lor pe care o depun este
in slujba poporului, in slujba infloriril §i intaririi
seumped noastre patrii, in slujba apZrarii Pl

 Nu s’au luat suficlente misuri pextru combate-
rea activi a cosmopolitismului, lucru resimiit §i in
nivelul publicatiilor Asociajiel. .

Nu s'a colaborat suficient cu departamentele
industriale si organizatiile de massi, ceeace a dus
in unele locuri la suprapunerea atributiilor.

Slaba actlvitate a Consilivivi Central Provi-
zoriu A.S.T. care nu a analizat dec#t sporadic acti-
vitatca Asociatiei, precum si slaba atentie acor-
dati cercurilor A.S.T. din intreprinderi a ficut ca
aceste lipsuri si déiinuiascd si uneori chiar 84 Im-
piedice obfinerea unor rezultate bune in activita~
tea unitdtilor A.S.T. | ;

IV. Constient ci sarcina principalsd a Asocliatie
Stiintifice este de a contribui cit mai mult la in-
deplinirea g1 depagirea miretului Plan Cinclnal al
Patrie] noastre, Congresul A.S.T. din 27—30 Mai
hotdrasie : '

1. Inginerii si tehnicienii din Republica Pcpua-
lari Roméni, membri ai cercurilor ASIT. au da-
toria patriotici de a munci peniru progresul tek.-
nicii §i folosirea acesteia in organizarea gtiintifics
a productiei, asigurdnd astfel poporului muneftos
si Patriel noastre desvoltarea pe calea luminoasd
a socialismului.

9. Cercurile ASIT. trebue s devind un sprijin
nemijlocit al colectivelor intreprinderilor peniru
rezolvares problemelor tehnico-gtiintifice ridicate
in intreprinderi de lupta pentru indeplinirea gi
depéigirea Planului de Stat.

Inginerii si tehnicienii membri ai cercurilor
ASLT. trebue si participe activ 1a intrecerea so-
cialist¥, si ajute la desveltarea ei la un nivel mai
inalt, la nivelul miserii stahanoviste prin organi-
zarea stlintifici a productiel, pe baza studierii gl
adaptirii metodelor tehnicii sovietice, cea mai
inaintets din lume, prin mirirea productlvitatli,
inl§turarea risipei, coborirea prefului de cost, pa-
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ralel cu asigurarea unel inalte caliifti a produe-
tiel

Organizarea gtiint{ifici minufloasi a procesului
de productic coniribue la prevenirea si impiede-
carea unor acfiuni dugmancase, sabotoare, care
urmirese, prin desorganizarea productlei, si fra-
neze inflorirea Patriel noastre.

4. Cercurile, subfilialele si filialele A.S.IT. ire-
bue si dea o deosebity importanti organizdrii
schimbului de experientd in productie §i generali-
zarli stilntifice a rezultatelor obtinute. Descope-
rirea rezervelor interne ale inireprinderilor si
ridicarea continug a ‘indicilor tehnico-economict g
productivifdtil muncii §i a calitdfii produselor va
constitul © sarcind principald a membrilor Aso-
ciatiel $tiintifice a Inginerilor si Tehnicienilor.

5. Pentru sprijinirea permanentd a incvatoriloer
§1 inventatorilor, inginerii gi tehnicienii membri
ai cercurilor A.S.LT. trebue si contribue nemij-
locit Ia orgamizarea de citre conducerea fiecirei
inireprinderi a ecabinetelor tehnice precum gi la
activizarea lor.

Cabinetele fehnice trebue si devinid centre de
desvoltare a dnifiativei creatoare si de realizare a
spiritului inovator al camenilor muneii.

Congresul ASIT. cheami pe totl inginerii si
tehnictenii si sprijine si s eculiive cw dragoste
initiativele oamenilor muncii, s§ primeascd cu in-
creédere propunerile lor, si se striduiasci pentru
rTidicarea nivelului tehnie a! munecitorilor la cel al
fruntagilor gi al acestora la mivelul tehnicienilor.

6. Una din sarcinile principale ale cercurilor
subfilialelor si filialelor A.S.IT. trebue si fie for-
marea gi ridicarea de noi cadre tehnice ciei ,,rea-
lizarea marilor sarcini ale plahului cineinal sunt
de neconceput firi cresterea intr’un ritm rapid a
zecl s zecl de mii de muncitori calificati si a nu-
meroage cadre conduciitodre in economis”.

7. Membrii Asociatiei Stiinfifice a Inginerilor s
Tehnicienilor trebue si se preocupe intens de in-
troducerea pe scard largd a mecanizirli procese-
for de productie de mare efort, precum i de pro-
blema proteciel muncii i tehnieil securititii in
intreprinderi. :

8. Congresul insircineazi Consiliul Central si
la toate misurile necesare pentru a Iimbunatiti

‘tevistele editate de A.S.IT. impreuni cu Ministe-

rele interesate. Revistele trebue si constitue un
instrument eficace in méinile inginerilor si tehni-
cienilor pentru rezolvares practici a problemelor
tehnico-stiintifice din intreprinderi, s& contribue
la ridicarea nivelului lor profesional §i ideologte,
§1 s4 valorifice creatiile inginerilor si tehnicieni-
lor nostri.

Publicatiile A.S.IT. trebue si valorifice crea-
tlile inginerilor si tehnicienilor nogtri si si devini
focare pentru rispandirea experientei inaltei teh-
nict sovietice g1 din {ara noastii, si tribune in des-
baterea problemelor stiintifice ale productiei, ar-
me ascufite in lupta activil impoiriva cosmopoli-
tismului. '

9. In vederea ridicirii nivelului stlingific al’

activititil Asociatiel, Congresul insirdineazy Con-

stliuf Ceniral si asigure o legitur strdnsg cu In-
stitutele de cerceféiri ale Academiei R.P.R. gl ale
Ministerelor gi cu Institutul de Studii Roméno-So~

vietice gi stimuland membrii cercurilor AS.1T.

sd contribue cu experientele i cunostintele lor la
rezolvarea problemelor noi ce se ridici in proce-
sul organiziril stiintifice a productiei g luptei
peniru indeplinirea inainte de termen a Planului
de Stat pe 1951.

10. Asociaj’ = iintifici a Inginerilor si Tehni-
cienilor va tre s& dea o mal mare importanta
popularizirii ¢ lemelor ce decurg din Planul da
Indusirializare Electrificare a tdrii precum gi
celor ridicate d: transformareg soclalisti a agri-
culturii in strin i legituri cu Societatea peniru
Rispéndirea Stiinfei s1 Culturit.

11. Congresul insircineazi Consiliul Central
sa ia misuri pentru a infilnfa pe cét posibil in
centrele industriale importante Case ale tehnicia-
nului in scopul sprijiniril activititii tehnico-gtiin-
tifice.

12, Congresul stabilegte i sarclna principals a

flecdrui cere, subfiliali- si filialdi A.S.LT. este si

se stridulascd s§ cuprindi in munca Asociatici pe
tofi ingineril, tehniclenil §i inovatorii care sl iu-
besc Patria §i mumecesc pentru viitorul luminos
al ef. '

13. Inginerii, tehnicienii gi inovatoril din Repu-
blica Populari Roméand, intruniti in- Congresul
AS.T, exprimi intreaga lor recunogtints putsrni-
cel Uniuni Sowietice §i marelui Stalin, prietenul
cel mai prefuit al poporului nostru, pentru ma-
rele ajutor pe care poporul sovietic 11 acordi po-
porului nostru in construirea socialismului, aju-
tor pe care noi il resimtim zi de zi, in intreprin-
deri, fabrici gi uzine. )

Congresul trimite un cilduros salut inginerilor,
tehmicienilor, inovatorilor §i stahanovigtilor sovie-
tici, §i 1i asleurd ci tiehnicienii din Republica
Populard Romind nu vor.precupeti miciun efort
pentru a i la indMimea exemplului lor.

- 14, Inginerii §i tehnicienii condamni uneltirila
imperialigtilor americani si englezi, provocatorii

rézholului din Coreea, dugmanii de moarbe ai li-

bertdtii gi independentei nationale a poporului
nostru §i declari ci vor lupta firj preget, pentru
pace, pentru intdrirea Patriel noastre seumpe,
pentru apirarea cuceririlor noastre democraiice.

15. Congresul Asociatiei Stiintifice a Tehnicie-
nilor cheamd pe toti inginerii, tehnicienii 5t ino-
vatorii din Republica Popularsi Romani, ca strangi
In jurul Partidului Muncitoresc Romén si al Gu-
vernului R.P.R. si sub infeleapta lor conducere s3
lupte activ pentru iransformarea Patriei noastre
intr'o tard inaintaty, intr'un factor puteraic in
marele lagir al picit.

INGINERI, TEHNICIENI, INOVATORI !

S& meritim iIncrederea §i dragostea poporului
nostru, si facem ca munca noastrd si fie o chezi-
$le puternicid pentru wviitorul luminos al Patriei
noastre, Republica Popular RomAn#, pentru pace
51 socialism.




GOSPODARIA SILVICA

*

FERSPECTIVELE TIPOLOGIEI FORESTIERE IN R. P. R.

DE B
ING. §. PASCOVSCHI

Intr'un articol precedent s'a relevat actiunea

de revizuire a principiilor de bazi (n tipologia
forestiersi, acjiune care are loc actualmente In
U.R.S.5. _

Fati de aceasti revizuire, este nimerit si
ne punem Intrebarea: care suni perspectivele
actuale pentru desvoltarea tipologiei forestiere
la noi in tard.

. Pentru a se rispunde la aceasti Intrebare,
este cazul si se examineze intai, ce s'a lucral
pénd acum la noi In aceasti materle. Trebue
s§ recuncagtem cd s’a lucrat foarte pufin, mai
ales daci finem seama numai de lucrdrile pu-
blicate. O buni parte din aceste lucriri au up
pronuntat caracter fitocenotic, putand fi inca-
drate in scoala lui V. N. Sucaciov (1, 8, 9, 11,
12, 13, 14, 15). Spre cinstea cercetitorilor nog-
tri, trebue subliniat c§ fn descrierile tipurilor
de padure ficute de el partea ecologicd nu
lipseste niciodatd. Dar caracteristicelor fores-
tiere propriu- zise 1i s’a acordat In general, prea
putini atentie. In schimb abunda aminuntela
asupra vegetatiei ierbacee, cu tablouri nesfér-
site de specii care nu pot interesa decidt un
numir foarte restrdns de cititori ; aci este va-
dita influenta scolii fitosociologice occidentale.

Sunt insi si lucrdri cu un accent mal prac-
tic (6, 10, 16, 18, 19, 20, 21, 22 st 23). Partea
botanici este redusd aici la strictul necesar ;
partea ecologici, de obicei bine tratatd ; dar
detaliile de .interes siivicultural, in general,
lasi de dorit si in cazul acesta. Asemenea lu-
criri s’au facut din imboldul regretatului ing.
7. Przemetchi, care a ciutat si le imprime
caracterul vechii gcoli tipologice ruse, a prof.
G. Morozov. )

Din phcate s'all publicat foarte pufine des-
crieri ficute personal de Z. Przemetchi (16).
Mare parte din aceste descrieri, risiplte prin
procese verbale de inspectie incheiate la dife-
rite ocoale silvice, agteaptd o sistematlizare spre
a putea fi publicate. a7

Analizénd lucrdirile mai departe, trebue sd
mai recunoastem, ci aceste incerciri = tipolo-
gice au trezit prea pufin interes in marea ma-
si a silvicultorilor romani. Céativa sustinitori
au exagerat, atribuind tipologiei o importanta
pe care n'o putea avea in etapa respectiva de
desvoltare a silviculturii noastre. Alfii au con-
siderat aceasta ca o speculatiune abstractd,
firs interes practic. Marea majoritate pare
si-gi fi piistrat insi o atitudine de scepticism

rezervat. Nu s’au contestat rezultatele practice
obfinute in alte parti, dar s'a exprimat jnudo-
jala asupra posibilititilor de aplicare la nci
in tard; s'a zis c§ padurile noastre sunt prea
variate, ca si le putem incadra intr'un sistem
de clasificare destul de simplu pentru a servi
interesele practicel.

Pentru a judeca obiectiv situatia, si ne rea-
mintim ce a afirmat insusi G. Morozov (25):
. Tipologia forestiers poate fi infeleasd numai
acolo, unde gisim aceleasi specii forestiere,
care si creasci in conditii ecologice  variate ;
numat astfel se pot forma ,tipuri de pédure”
in adeviratul sens al cuvantului, adici arbo-
rete cu aceeagi compozijie specificd, dar pro-
fund diferite dupd alte caractere forestiere”.
In partea europeani a U.R.S.S., tocmai acolo,
unde tipologia a luat un avant enorm, silvicul-
torul lucreazd, practic, cu trei specii prin-
cipale: molid, pin silvestru gi stejar pe”
dunculat. Fiecare din ele trebue si faci fatd
conditiilor ecologice foarte variaie; de aci se
nagte numarul de tipuri.

La noi avem de a face cu un numdr mult
mai mare de specii. Sunt regiuni intinse, unde
o usoard modificare a conditiilor stajionale a-
duce imediat o schimbare a compozitiei speci-
fice. In asemefiea regiuni, tipologia capidtid o
formi simplificati. Se va limita stabilirea le-
giturilor intre compozifia arboretului si con-
ditiile ecologice, plus studiul comparativ al
desvoltirli unor specii mal importante in dife-
rife tipurl. Dar aici se pot ivi probleme mal
delicate, de exemplu studiul diferitelor tipuri
st variante de sleau.

Pentru a face o adevirati tipologie in tara
noastrd trebue si ne indreptim atentia asupra
regiunilor cu un numir relativ mic de specii
si cu conditil ecologice variate, adicd in primul
rand asupra regiunilor muntoase si Intru cat-
va a celor deluroase. Molidigurile i figetele
sunt prin excelenid padurile care cer si fie
studiate si la noi dupid principiile tipologice;
iar un astfel de studiu va aduce, fard indoiald,
foloase reale s§i pentra silvicultura practica.
Briadetele gi gorunetele vin in al dollea rénd.
In aceste patru categorii de paduri. se vor pu--
tea stabili fird indoiali tipuri diferite pe in-
tinderi relativ mici.

Padurile de stejar pedunculat pot forma si
ele obiectul cercetirilor tipologice, dar intru
citva de altd nuantd. Pe intinderi mici, aceas-
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ta specle formeaza, in general, putiine tipuri;
dar privind lucrurile in mare, pe intreaga su-
prafati a tirli, vedem c¢i stejeretele pure sau
padurile cu predominarea stejarului, se pre-
zintd foarte wariabll; studiul comparativ al
tuturor tipurilor cu participarea stejarulm n’ar
fi lipsit de interes.

Cum trebue facute in viitor studiile tipo-
logice ? . ,

In principin, linia conduciitoare principali
trebue si fie evidentierea proprietiitilor de in-
teres peniru silvicultura practici si pentru
utilizarea lemnului,

In detaliu: ar i cazul si se renunte la aglo-
merarea lucririlor cu prea multe aminunie
botanice. Acolo unde descrierile vegetatiei ier-
bacee se pot elimina total, nu se creazi niciun
prejudiciu dacd se renunti la ele. Nu vrem
a afirma prin aceasta ci studiile fitocenotice
aminuntfite asupra pidurilor n’ar avea niciun
rost. Isi au rostul lor, dar in alt¥ parte, nu in
lucririle forestiere, menite si serveasci pro-~
ductia.

In silviculturd, astfel de exageriri botanice
par si fi avut tocmai un rezultat nedorit: au
speriat lumea practicienilor gi au contribuit
la rezerva lor fati de tipologie. .

In majoritatea cazurilor, indicarea unui nu-
mir restrins de plante caracteristice din pé-
tura vie ar ii supra suficientd; dar nu irebue
si cddem niei in extrema cealalti. In cazurile,
cind patura vie ar putea avea influenti asupra
caracterelor forestiere importante ale arbo-
retelui, studiul ei nu trebue neglijat (de exem.-
plu, intelenirea solului in stejerete, pitura
groasi de mugchi, in molidiguri, etc.).

Asupra necesititii aprofundirii studivlui
conditiilor ecologice nu este nevoie si insistim.
Trebue subliniat numai. ci este necesar si se
acorde o atentie mai mare cercetirii solului.
Acad. V. N. Sucaciov spune textual ¢i ,un
tipolog este deseori nevoit si execute cerce-
tiri pedologice tot aga de aminuntite ca un
pedolog de profesie” (27).

Trebue si fim constienti ci in viitor nu ne
vom putea limita®numai la stabilirea tipului
genetic de sol, cum am ficut pini acum. In
unele cazuri nu este deajuns, pentru a explica
variatia arboretelui (4). _

O buné parte din munci trebue insi consa-
crati cercetdril aminuntite a caracterelor fo-
restiere si tehnologice ale arboretului. Aici in-
globim : a) iuteala de crestere, eliminarea na-
turald, elagajul natural, fructificatiile g insta-
larea tinereturilor preexistente, posibilitiitile
de regenerare pe cale vegetativi; predispozitia
pentru boll si vitimiri, eic.; b) dimensiunile
§i forma arborilor, productia la ha; ¢) calitatea
lemnului, posibilititile de utilizarea lui, cali-
tatea si cantitatea altor produse, etc.

Asupra ultimului punct trebue atras in mod
special atentia.
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Din UR.8.8. ne vin lucrdri interesante, de
exemplu asupra variatiei, calititii lemnului de
aceeasi specie, dar provenit din tipuri de pi-
dure Wiferite (24) sau asupra variafiei randa-
mentului rezinajulul in diferite tipuri de pi-
nete (28).

Din cele expuse mai sus se vede, ci si la noi
in {ard s’ar gési destul de lucru in materle de
tipologie forestierd. Dar pretentiile actuale au
devenit destul de complicate; lucriri valoroase
si utile nu se vor mai putea face de un sin-
gur om. Munca in colectiv compus din mai
multi specialigti se impune si aici.
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N. B. Lucririle care se ocupi de relafiile dintre tipu-
1ile de pidure si calitatea lemnulul, sunt destul de nume-
roase; aceed ceia punctul 24 de mai sus a fost citald doar
ca un exemplu,

MEPCIEKTHBB! JIECHOM THIIOJIOTMU B PYMBIHCKOM HAPOJIHON PECIIYBJIMKE

B ¢BAsH ¢ NEpecMOTPOM HAPHHIHOOB JIECHOH THIOMO-
THH, OPOUCXONAIIEM B HACTOALIEe BpeMd B CCCP, aetop
CTaTh¥ pACCMATPHBACT TPYIH, ONYGIHKOBAHHBIE A0 CHX
nop B Hamed cTpaHe IO 3THM BOTPOCAM.

PeszouMe

 Vkaselgaercda, wTo B CyjymieM BeIYUIHM NPHHIHIOM
THOOMOTHEYECKHX PatoT AoJoKHO OH{Th BhIABJCHHE CROHCTB
H NPH3HAKOB, KaCaiOLIWXCH TIPRKTHYECKOTO JIeCHOrO  Xo-
asHCcTBA H HHTEDECH TIPHMEHEHHR IPEBECHHDL.

PENTRU O CULTURA RATICNALA A SALCAMULUI

ING. M. RADULESCU

Salcamul a pétruns prin péytile noastre pe
la inceputul secolului trecut si a fost utili-
zat mai Intdi la plantatii prin parcuri, cimitire
si curfi, apol dealungul goselelor §i in cele din
urmi pe nlsipurile sburdtoare din Sud-Vestul
Olteniel. |

In Birigan, preocupdrile (peritru
g’au ivit pe la anul 1860.

De impdduriri mai serioase ou aceastd spe-
cle, se poate vorbi ingi numai in jurul anilor
1885—1890, cand au Inceput lucririle de fixa-
re a nisipurilor sburitoare dela Calafat i cele
din Nord-Estul Transilvaniei dela Careii-
Maxi.

Un moment insemnat in rispandirea acestei
specii il formeazi - perioada de dupd primul
rasboi mondial, cdnd a devenit evident avan-
tajul culturii acestei specli pe coastele repezi
st surpitoare si ¢dnd initiativa pentru plantare
a fost incurajati si sustinutd de Ministerul
Agriculturli gi Domeniilor, prin acordarea gra-
tuitd de puieti de saledm din pepiniere.

Dar, cu foate ci salcidmul oferd numerocase
avantaje in materie de imp#duriri, este cert
cd, daci nu se cunosc temeinic condifiile sale
de vegetalie, se pot face greseli grave in rcul-
tura lui. '

Astfel daci salcdmul se cultivd pe terehuri
superficiale, compacte, calcaroase, apoase si
in regiuni cu precipitatil putine, este dela
sine Inteles, ci dela inceput se pornesie pe
un drum. gresit si nu se vor putea obfine dela
el rezultatele asteptate. Daci din contrs, sal-
cimul se planteazi pe soluri afinate, profun-
de, destul de fertile, reavens si cu precipitatii

salcAm

bogate, €l va creste cu vigoare gi va da in
scurt timp cantitdfi importante de lemn de
luern si foc.

In America ide Nord, locul Jui de origine,

salcAmul creste Inir'o regiune care primegte
peste 850 mm umezeali din precipitatii anu-
ale, pe soluri afanate, profunde si destul de
bogate, unde atinge 25 m indl{ime si diame-
trul terier de 1,20 m,

La noi salcAmul se desvoltd cel mail bine ps
terenurile nisipoase-lehmoase, bogate in hu-
mus gi reavene, din Sud-Vestul Olteniei, unde
umezeala este primiti de jos prin capilaritate.
Vin apoi la rdnd luncile raurilor'} cu sol
fertil de aluviune si umezeald din jos (de
exemplu Dunirea in regiunea Calafat) zi te-
renurile de deal, cu sol nisipo-argilos affinat
profund si reavin, din statiunile addpostite §i
ferite de curenti - e aer rece, unde creste
bine via.

Salcamul «cregte destul de bine si pe terenu-
rile afinate dela posdlele coastelor degradate
din regiunea 'de deal, pe mialul iapelor, ca ar-
bore izolat prin curti, ©a arbore diseminat
in masive si ca arbore component in cuprin-
sul perdelelor de proteciie, create in intere:
sul agriculturii.

Dupd cercetirile cele mai recente, ficute
de Institutul de Cercetiiri Forestiere, salcAmul
poate atinge 30 m fniltime ¢i 30 om diametru
la 1,30 m dela sol in timp de 30 ani, in sta-
tiunile cele mai bume. La varsta de 25 ani, el
poate atinge un volum miaxim de 350 m3/ha
s 0 cregtere maximi de 20 m3/ha anual.

Salcamul poate da fin statiunile mijlocii in
timp de 25 ani un volum de 220 m?/ha cu o
crestere medie anueli de 10 m3. ‘

Cu alte cuvinte, salcimul giseste iIn tara
noastrid oonditli bune de desvoltare, daci este
cultivat in statiunile icare-i conwin,

Din datele existente, rezulti ci salcadmul
ocupd aproximativ 100 000 ha in tara noasira.

1) Se excepteazi ferenurile siipuse-jnundatiilor.




Aceastd suprafatd ar putea {1 considerabil
gporitd, daci sar impiduri cu salciém o bund
parte din terenurile degradate (nisipuri, lunci
de riuri, mialuri <e apd, partea de jos a coas-
telor surpitoare cu sol afinat si fertil), care-i
sunt favorabile si daci se va folosi pe scard
intinsi salcaAmul Ia plantarea perdelelor de
protectle, ce se creazi In interesul agri-
culturii. ‘

Desigur, o parte din arboretele de salcam
existente, rezultate din plantafii pe soluri
superficiale, compacte, calcarocase, etc.,, impror
prii culturii acestei specii, ar trebui si fie,
in scurt timp, inlocuiti cu speciile indicate de
statiune, spre a se crea arborete trainice si a
se putea folosi in finiregime puterea de pro-
ductie a pémintului {arii.

In acest chip s'ar putea crea In total o su-
prafaty de peste 150 000 ha p#dure, din care
s’ar putea obtine 700 000-1 000 000 m?® anual
lemn de salcim [pentru satisflacerea diverse-
lor nevoi ale populafiei tarii. _

Cand este vorba de terenurile degradate,
salcdmul poate fi folosit provizoriu s ca spe-
cie de prima fimpédurire, urménd sj contribue
timp de 10—12 ani, la fixarea si formarea
solului g la regularizarea cursului apelor, in
interesul construirii uzinelor hidroelectrice si
al irlgaril cdmpurilor agricole.

Mai térziu, la addpostul lui, se poate trece
treptat la crearea de arborefe permanente cu
speciile cele mai potrivite pentru fiecare sta-
tivme In parte. ,

Producerea materialului de impéadurire este
ugoardi si simpld. SalcAmul fructifici abundent
in fiecare an, iar pepinierele se pot crea in
stare wvolanti peniru producerea puiefilor in

cantitatea doritd. In acelag timp, plantatlile
se fac relativ usor si se prind intr'un procent
foarte mare, daci se pasireazd toate regulile
cerute de fehmica silvica.

Singura griji ce trebue avutid este ca locul
unde se cultivid salcAmul si fie bine ales, iar
puie:li sy fie robugti si de buni calitate %)
spre a nu se mai repeta gregelile din trecut..

Procedind astfel, terenurile degradate vor
putea fi in scurt timp micgorate, iar suprafata
pidurilor considerabil sporitd cu arborete re-
pede crescdtoare, care ar contribuj cu aproxi-
mativ 1 000 000 m3 anual lemn de lucru gi foc,
de cea mai buni calitate, Totodati s’ar putea
contribui la regularizarea cursului apelor, la
lucririle de construire a centralelor hidro-
electrice si de irigare a cdmpurilor agricole.

Odati cu aceasta ar frebui stuidiate §i posi-
bilititile de a se da lemnului de salcdm o
intrebuintare mai aleasd in industrie,

In concluzie, salcdmul va trebui folosit pe
scard mult mai mare in lucrdrile noastre de
imlpidurire cu conditia ca si fie cullivat cu
atenjia cuveniti si pe terenurile care-i convin.
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BEJIASI AKALIMA

PezomMme

Ilocne kpaTkoro mnepeuncieHHss pafor 0O  JIecOHa-
CaMIeHHAM, UDOH3BENEHHLIX B Hawell crpade,  asrop
CTATEH YKASBIBAET, UTO AKALHWs jajd OTIHYHEE pe3yib-
TATH, KOrZa OHA OBUIa NOCAXKEeHA HA ONBITHEIX CTAHIUAX,
C paspHIXIeHHBIMH, TIYGOKHME, BIAXHEIME H AOCTATOUHO
WIQJOPOJHEIME TPYHTAMH, TAe BHIIAAAKTE OOHNBHMEIE aT-

mocteprre ocanks ColdacHo HaeickamusaM Jlecworo Me-
CMefOBATENbCKOTO HMHCTHTYTA, Genas akalMfg MOXET Jo-
CTHTHYTH Ha Takoll semne uepes 30 Jsier meicothl B 30 M
i nuamerpa B 30 cM Ha Beicore 1,30 M or semmm. 3a 25
JAeT MOXET 7aTh MakcuMyM 350 M3 c ra H MarCHManb-
Huift mpupoct B 20 M® B roa/ra.
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MURILOR DE PLOP#¥

ING, ST. NEGRU

Insecta cunoscuti in stiin{i sub numele ds
Saperda populnea L. este vitdmatoare prin
larva sa, ramurilor tinere de plop.

i, Descrierea insectei adulte

Croitorul ramurilor de plop are corpul de for-
m4 cilindrici, de 8—15 mm umgime si de
culoare neagri-lucitoare, mai rar verde inchis;
pe partea de jos, corpul este acoperit cu un
pir des st mérunt de culoare gilbuie, iar pe
partea de sus sl pe picioarele care sunt negre,
prezintd foarte mulfi peri fini cenusii. Pe in-
fregul corp se gisesc mici dar numeroase sco-
bituri ca nigte puncte.

La cap se vid doui filci, dol ochi negri in for-
m3 de potcoavi care fnconjoard baza antenelor
si dousi antene lungi, negre si vargate cu peri
cenugil; antenele sunt alcituite din 11 arti-
culafii. Capul este negru si pe ceafi prezintd in
lungul lui, doud benzi destul de late: alciiunite
din peri desi, de culoare galbena, aceste benzi
se unesc pe crestet. ,

Seutul (toracele) este negru, cam fot stat de
lung cit gi lai si are pe el numeroase scobi-
turi mici. Pe spate, in lungul lui, toracele are
trei benzi late de peri desi, gilbui, dintre care

min.

Y

Fig. I, — Insecta adultd.
Fig. 2.— Larva. —%

Ig

cea din mijloc nu este intreagi. Pe marginea
dinainte a. toracelul, se gisesc ingiruifi nu-
merosi peri mici galbeni. ,

Aripile tari (elitrele) sunt mult alungite $i
de culoare neagri; pe ele se vad patru sau de

) Din [ucririle Institutului de Cercetdri Forestiere
(1950},

cele mai multe ori cinci perechi He pete ro”
tunde, neegale ca intindere si alcdtuile din
perl galbeni si cenusii. Inafard de aceste pete,
se mai vid, mai ales spre virful aripilor tari,
numeroase grupuri de peri foarte mici, parte
gilbui, parte cenusii. i

Peste tot corpul, insecta adultd are mul{i
peri lungl, de culoare bruni, asezafi depirtai
unul de altul.

Femela este pujin mai mare decét barbatul

PN
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« Fig. 3.— Pupa.
Sus: Fig. 4. — Poteoava
(Mirity orig.) )
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Descrierea oului

Oul este alb sau gilbui, mult mai alungit si
rotunjit la capete; este mic, totusi vizibil cu
ochiul liber. ’

Descrierea larvei

Larva acestui croitor are 13—20 mm lun-
gime, in ultimul ei stadiu de desvoltare. Cor-
pul ei moale, alcitnit din numeroase inele,
este de culoare alb-gilbuie. Capul este caleniu
iar indati dupi el, conpul larvei are cea mal
mare 1&time.

Pe primul inel ce urmeazi dupé cap, se 0Ob-
servi un disc mai ingrosat, inchis la culoare si
cu foarte multe puncte cafenii pe el. Larva nu
are picioare, dar aproape pe toate inelele cor-
pului el atdt pe partea de jos cat si pe cea de
sus, prezintd cite un disc latit, cu ghimpusori
bruni gi foarte fini care servesc la tarit in ga-
lerie.

La cap si pe fiecare inel al corpului, mai
ales pe laturi, larva prezinta mul{i peri sub-
firi, bruni-gélbui.

Descrierea pupei

Pupa are 1217 mm lungime si este de. cu-
jeare alb-gilbuie. La cap are doud pete rotun-

1




jlte, care se inchid repede la culoare §l care
se vor transforma in ochii insectei mature ce
va iesi din ea.

Afari de cativa peri aflati la partea dinapoi
a corpului, pupa mai prezintd foarte putini
peri la cap si pe inelele corpului. I se recunosc
toate pirfile care se vor transforma la insecta
ce va iesi din ea, ~In picioare, aripi, antene §i
falci.

Desvoltarea insectei

Gandacul adult iese la sfirgitul lunii Mai,
sau inceputul lunii Iunie i timp de 5—6 sép-
timaéni (in Tunie si Iulie) se imperecheazi. Fe-
mely depune ouile dupid imperechere, izolat,

e T T P Y
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Fig. 5. — Secliuni in ramuri la nivelul atacului (orig).

1!

Fig. 5 a. — Qalerii larvare si seciiune la nivelul I
$i la nivelul II.

pe ramurile subtiri, chiar de un an, precum si
in nuielisurile de plop. Depunerea oului este o
operatiune foarte curloasi si de durati. Fe-
mela roade la inceput pe scoarta verde a ra~
murii, un gant{ incoldcit ca o potcoavi deschisi
la partea de sus; roade apoi un canal foarte
ingust sub potcoavd gi se intoarce pentru a
introduce oul cu capdtul abdomenului ei sub
solzul astfel format, dupi ce a desprins scoar-
ta de pe lemn. Sub fiecare solz se afli numai
cite un ou; se pot gdsi insd foarte des §i solzi
farg ou.

Depunerea unui ou dureazi cam 1 ord, iar
dupé depunerea tuturor ouilor, insectele adul-
te mor. Dupd 10—15 zile dela depunere, ies

8
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Fig. 6. — Atacul {orig.). |
g, ramuri cu ‘gilme; b, larve fn ealerii (despi-
citurd tn hung); ¢, pupi in galerii (despicitura
: in lung).

larvele din ovi. Sub solzul de scoarti sub care
a fost pus oul, larva mic# giseste la Inceput
-conditit prielnice pentru desvoltare; pe langi
adipost, ea mai giseste alci ca hrani; scoarta
care a fost deia slibits prin roaderea santului
potcoavi de citre femela-mami. Odati lesite,
larvele igi rod cite o galerie in lemn, sub
scoaria ramurii; galeria aceasta este mal intai
culcats, apoi crescind In grosime, ocoleste ra-
mura §i se indreapti urcind spre mijlocul ei
in lemn. '

Galeria este plini eu rumegus afes, destul
de indesat; ea este ferminati in August sau
chiar in Octombrie, iar uneori chiar in prima-
vara urmitoare, Larva sapd in Jungul ramurii,

Fig. 7. — Sténga: Ramurd cu gaurd de shor (orig.);
Dreapta: Ramurd ciociniti de ghionoaie (orig.).

galeria indreptati in sus, pini cind aceasta
ajunge la cel mult 5 cm lungime. In aceastd
galerie, larva ierneazi a doua oari. In iot a-
cest timp, la nivelul atacului, ramura se um-
f1i forménd o gilma.

In galeria indreptati in sus, larva se dm-
pupeazd aproape intotdeauna cu capul in jos.
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In primdvara urmitoare, prin luna Aprilie,
pupa se transformi in gindac, iar prin luna
Mai, acesta iese printr'o gaurd perfect ro-
tund, asezati de cele mai multe pri pe galma.

Desvoltarea acestei insecte poate fi grabitd
in primiverile cilduroase.

Importanta forestierd

In general, numai o paite din ouile depuse
ajung gandaci. Sborul puternic al acestej in-
secte se repeti cam din doi in doi ani. Este
atacat de preferin{d plopul tremurifor, dar si
alte specii ca: plopul alb P. Canescens (P, alba
X P. Tremula), plopul negru, plopul piramidal,
plopii de Canada; insecta se poate instala chiar
si pe salcie alb#, plesnitoare, salcle cipreasci.
Umflituri se produc numai in cazul atacurilor
la ramurile de plop. Prefers in general ramu-
rile 5i puietii de 2—6 ani, grosi .pani la 2
cm. In dreptul umflaturilor care pot fi uneori
foarte multe si foarte apropiate, se pot produce
frangeri, sub forta vintului san greutatea zi-
pezil, din cauza slibirii lemnulul. Prin atac
insi se Ingreuiazi §i circulatia sevei in vase,

Insecta aceasta este rispAnditi in regiunile
in care se afli speciile forestiere amintite.

Combaterea

Pentru a preveni atacul acestei insecte, se
pot impiedeca depunerile de ou#i, ungindu-se
acolo unde este posibil, pirtile mai expuse ale
ramurilor, cu clei de omizi sau cu un amestec
ficut cu doud pirti argili, o parte balegd de
viti gl o parte var stins.

In epoca imperecherii gi a depunerii oudlor,
se pot culege direct gindacii in luna Iunie
dimineata prin scuturare, pentru a fi irediat
strivifi.

Daci ouile au fost totusi depuse, se poale
presa cu un corp tare potcoava care are sub
ea oul. )

Pentru a lupta contra , larvei de croitor al
ramurilor de plop, este bine a tila §i a arde
gilmele de pe ramurile atacate. In cazuri de
atac puternic, se taie chiar planta intreagi de
deasupra paméntului gi se arde.

In regiunile unde gindacul existi in numir
mare, trebue si fie ocrotite ghionoaile, care

‘cawtd insecta si ciocdnesc gidlmele pentru a o

fapt care duce la vlaguirea ramurilor. gist.
BPE/IUTEL TIOBErOB TOIIOJISI L
Peszmome

'
IpomsronuTest onMcamme Bpexutens Saperda populnea

L, BHUHHKH KOTOPOro Inopa)aloTh MOJIOAble noberu TO-

LGN, o
OHHCHBEETCH B3pOCH0e HacexoMoe, HAHUYEH, JHYHHKA,

KYKOGIKE, 2 TakiKe ® DA3BUTHe [DHOTO HACEKOMOIO M €ro
BHAYEHWe B JieCHOM Xossficre, [lepeuncnswres cooTrser-
CTBYIOIIHME Meph GopbOBL € BPEEHTENEM.

LISTA PLANTELOR LEMNOASE EXOTICE
CULTIVATE IN R. P. R

ING. S. PASCOVSCHI, SUZANA OCSKAY si ING. C. LAZARESCU

In actiunea de transformare a naturii, cul-
tura speciilor de plante exotice define o po-
zifie bine determinati.

Primele preccupiri ale omului de interventie
in distributia naturalid a vegetaflei, au constat
in transplantarea plantelor de culturd din re-
giuni mal indepértate gi aclimatizarea lor, in
diferite scopuri economice. Aceasta actiune a
luat un avant deosebit, in urma marilor des-
roperiri geografice.

Dintre plantele lemnoase, in Europa au pi-
truns in primul- rénd cele asiatice, iar cele
americane au fost introduse mai intdi in
Anglia, de unde apoi s’au raspandit si pe con-
tinent. Astfel in sec. XVI s’au introdus in
culturd specii de dud, platan, cercis, tuia; in
sec. XVII: salcimul, glidita, castanul porcesc.
aucul american, fenuperul de Virginia; in sec.
KVIIL: amorfa, catalpa, etc.

g, - PEdu

Cel maj mare avént l-a luat aclimatizarea
exoticelor in Europa in sec. XIX, cind s’au
[ntrodus in culturd sute de specil. Odatd cu
aceasta, s'a ivit gi un curent invers, de a cul-
tiva iIn America speciile europene de frasin,
alm, larice, 5. a. .

- Pentru cele maj multe dinire speclile exo-
tice, lucririle de aclimatizare g'auy limitat la
culiura de exemplare izolate, in parcuri §i
gradini botanice, pentru scopuri estetice, di-
dactice si stiinfifice. Unele specii, ca nucul,
dudul. castanil, prezeniind un interes deose-
bit pentru practici, si-au gésit o raspindire
mai largd. In cultura forestierd, s’au inregis-
trat unele succese importanfe in aclimatizarea
specfilor de eucalipt, bambus, pin, ienuper,
duglas, cedru, stejar, etc. O menfiune speciald
meritd saleAmul care se cultivd in masi in
iferite tirl europetis.




Dar, in tumerosse ¢azurl, din cauza féci-
aoasteril provenientel semintelor gi a particu-
laritatilor biologice ale speclilor respective,
luerarile de aclimatizare s’au soldat cu insuc-
cese. La descurajarea cauzati de acesiea, s'a
adiugat s5i influenta curepntului nationalist
dela incepuiul secolului nostru, care neapre-
ciind importanta exoticelor in silviculturi, se
ridica impotriva ,stricirii” peisa,j'uluj na-
tural. De aceea pentru un tlmp, nu 'au mal
manifestat astfel de preocupari.

Curentul miciurinist de transformare a na-
turii a adus din nou la ordinea zilei problema
exioticelor. Reconsiderind lucririle din trecut,
prin care s'au introdus -specii valoroase din
punct de vedere economic, biologla miciuri-
nisti priveste aclimatizarea ca un proces de
modificare a eredititii plantelor. = Diferitele
piedici, IntAmpinate in irecut in cultura exo-
ticelor» pot fi invinse prin actiiinea priceputé
a omului, — bazati pe cunoasterea cerintelor
plantelor respective fatd de mediu, in diferi-
tele lor stadii de desvoltare.

In URS.S, incj din anul 1941, colectivul
fostei A»drnmlstra‘gu Centrale pentru Paza si
Plantarea Padurilor a aprobat listele intoc-
mite de A. S. Ilablocov si P. P. Cojenicov,
prin dare se recomandd introducerea a 28 spe-
cii exotice in cultura pe scaré largd si a altor
36 specii in cultura experimentali, Introdu-
cerea lor a fost determinati de necesitatea
ameliordrii compozitiei arboretelor, in cadrul
lucririlor de refacere a padurilor din zona de
apirare a apelor, spre a se puiea satisface ce-
rintele de materiale lemnoase ale economiei
generale.

Silvicultorii sovietici admit, drept eriteriu
de introducere In culturi a unej specli exo-
tice, calititile vadit superioare, pe care acea-
sta trebue si le posede, in comparafie cn
speciile locale.

In primul rind, este indicat si se introducd
speciile care cresc repede, cele cu lemn de
calitate superioari si cele ce dau prefioase
produse alimentare si industriale (fructe, ma-
teril tanante, plutd, materii colorante, uleiuri,
ete.).

Cultivarea speciilor exotice este deaseme-
nea utild in diferite conditii stationale extre-
me, daci acolo ele cresc mai bine decff spe-
ciile locale. Drept criferiu, pentru Inio-
cuirea speciilor loca’e cu altele noi, pot servi
insusirile acestora de a fi in mal mici masurd
atacate de insecie si ciuperci: rezistenta la
ger, la secetd, sau fatd de altl factori abiotici.

In cazul credrii de zone verzi in jurul ora-
selor, cultivarea speciilor exotice poate fi de-
termlnata de calitifile lor decorative supe-
rioare..

Pe langi acestea, exoticele prezintd un in-
teres deosebit in lucrdrile de ameliorare a
specillor forestlere, constituind. oblectivul hi-
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briddrilor indepirtate — atat filogenetic, ¢it
si geografic sau ecologic — in vederea obii-
nerii de soiuri mai productive sau mai rezls-
tente conditiilor stationale.

In tara noastrd, exoticele se afli in curs de
aclimatizare sub forma culturii in parcuri
sau arborete experimentale. Sunt si unele
specii, ca salcAmul, castanul ofetarul, 5. a.
care au trecut in faza de mnaturalizare, adicd
au devenit capabile si se reproducd in masd,
n mod natural. Iar altele, ca eucaliptul si
stejarul de plutd, se gisesc abia la inceputul
tucriirilor experimentale, peniru introducerea
in cultura.

In lucrarea de fatd, ne ocupim numai de
speciile exotice lemnoase aclimatizate, sau in
curs de aclimatizare in R.P.R., care, prin fap-
tul ci s’a reusit a fi introduse. se impun aten-
tiei silvicultorilor, in scopul de a alege pentru
culturi pe cele mai valoroase; iar pe de alia
parte, observandu-se particularititile lor ere-
ditare si influenta mediului, si se poats trece
la precizarea metodelor de culturi.

Am considerat ca exotice numai acele spe-
cii sau varletdfi intreduse in culturs, in afara
arealului lor natural de vegetatie, cum sunt
de ex.: Pseudotsuga, Caragana, varietifile de
Picea excelsa provenind din Ausiria si altele.
In jurul arealului natural al fieciirei specii,
mai existi o zoni, variabili ca intindere, In
care .s-peci.a respectivd este cultivati artificial,
insi in alte conditii ecologice. In aceste ca-
zuri plantele nu mai pot fi conslderate ca €X0~
tice ; de exemplu riyinoasele cultivate .
cimpie.

Ca un prim pas, in sistematizarea datelor
de care dispunem pini in prezent, am con-
siderat necesare revizuirea gi completarea
listel speciilor respective, din diferite stafiunt
din tara.

Aceastd listd poate servi cercetitorilor care
doresc sd cuneascd localititile unde se gésesc
in tara speciile ce 11 infereseazd; organelor
insfircinate cu, paza acestor bunuﬂ necesita-
tilor de planificare a excursiilor cu caracter
didactic; si — intr'o anumiti médsuri — cons-
titue o indicatie a surselor (e pracurare a Se-~
mintelor sau butasilor, in vederea riispandirii
lor in culturi.

Lista are pe alocuri omisiuni datforiti con-
care nu au. permis incd
determinarea exacti a intregului material.

I. Pareul Bazos

Parcul Bazos este situaf In comuna Bazo-
sul Nou, raionul Timigoara, regiunea Timi-
soara, altitudinea 92 m, in suprafati de circa
16 ha, fiind agezat in marginea nordici a unei
paduri naturale de sleau.

Temperatura medie anuald: 11°C; tempera*
fura minimi aebsoluts: -27,2°C. Umiditatea re«




fativi a serului variazi dela 65.9% in timpul
verii, pans la 84,6% iarna. Precipitatii anuale:
639 mm; numirul zilelor cu precipitaii: 84,4.

Parcul este unul dintre cele mai bogate in
specii exotice de foioase, in deosebi Fagaceae
si Juglandaceae ; iar dinire raginoase, in pini.

Lista a fost intocmitd A dupi determinarile
ficute de ing. S. Pagcovschi.

1. Fam, Ginkgoaceae
Ginkgo biloba L.

2. Fam. Pinaceae

Tsuga canadensis Carr. (p.a.)

Pseudotsuga taxifolia Brit.

Abies Nordmanniana (Steven) Spach.

Picea glauca (Moench) Voss. (P. alba Link, P. cang-
densis Britt).

Picea koraiensis Nakai.

Piceg obovata Ledeb.

Picea orientalis (Poir) Link

Picea pungens Engelm.

Pinus Banksiona Lamb. {p.a.)..

Pinus Jeffreyi Bali.

Pinus Peuce Grise.

Pinus ponderosa Dougl.

Pinus resinosa Loisel (p.a.)

Pinus rigida Mill (p.a).

Pinus Strobus L. (p.a.).

Pinus Taeda L.

Taxodium distichum (L.) Rich. {p.a.).

v 3. Fam. Capressaceae

Thujo occidentalis L. (p.a.).

Thuja plicata Don. (Thuja gigantea Nutl).
Chamaebyparis Lawsoniang Parl.

Juniperus chenensis L. var, plumosa Horn.
Juniperus virginiana L. (p.a.}.

4. Fam, Saficaceae

x Populus marilandica sBose (P. canadensis Monch .
marilandica, P. nigra x P. serotina).

Populus nigra var, italica Durol.

x Populus robusta Schneid (P. angulata cordata ro-
busta Sim. Louis, P. angulata x P. nigra var. ploh-

tierensis). 4

| 5. Fam. Miricaceae
Mirica cerifera L.

6. Fam. Juglendaceae

Pterocaryn  fraxinifolin Spach.

Juglans nigra L. :

Carya alba K. Koch (C. tomentosa Nutt) (p.a.).

Carya Buckleyi Dur. var. vilosa Sarg.

Carya cordiformis K. Koch (C. amara Nuit, C. Mi-
nima Britt) (p.a.). ) . )

Carya glabrg Sweet. (C. porcina Sweet) p.a.).

Carya laciniosa Loud., (C. sulcata Nutt) (p.a.).

Carya ovata K. Koch (C. alba Nutt} (p.a.).

Carya pollide Engl. et. Graebn.

Carya Pecan Engl. et. Graebn. (C. olivaeformis Nuit)

(p.aj. .
7. Fam. Betulaceae
Betwla papyrifera March.
Carpinus ceroliniana Walt. (p.o.). .
Ostrya virginiona K. Koch var. glandulosa Sarg.

p.a;)-.. I
Corylus restrata Ait (C. cornuta March) (p.a.).

8. Fam. Fagaceae

Castanea dentata Borkh (p.a.).

Castanee pumilg Mill (p.a.).

Quercus albg L. (p.a).

Quercus bicolor L. (p.a.).

Quercus borealis Michx, var maxima Sarg. (pa)
Quercus coccinea Muench (p.a.).

Quercus folcata Michx (Q. rubra L} (p.at.).

Quercus - imbricaria Michx (p.a.).

Quercus macrocarpa Michx (p.a.}

Quercus marilandica Muench (Q nigra Wangh) (p.a.).
Quercus montana Willd (p.ct.).

Quercus padlusiris L.

Quercus Prinus L. (p.a.),

Quercus stelfata Wangh. (Q. obtusiloba Michx) (p.a.).
Quercus stellata Wangh var. Anomaln Sarg. (5.2).
Quercus velufing Lam. (Q. tinctoria Bartr.).

9. Fam. Ulmaceae
Zelkowa Serrata Mak (Z. Keaki Mayr).
Celtis occidentalis L.

10. Fam, Moraceae
Maclura auranticca Nutt. (M. pomifera Schneid.).

.a:).
Ficus Carica 1.

11. Fam. Aristilochiaceae
Aristolochia durior Hill (A. Sipho L. Herit).

.12 Fam. Cercidiphyllaceae

Cercidiphyllum japonicam Sieb. et Zucc.

{3. Fam. Ranunculaceas

Clemalis paniculafa Thunb.
Clematis viticella L.

14, Fam. Berberidaceae

Mahonia Aquifolium Nutt.

Berberis Thunbergii D. C.

Berberis Thunbergii var. puriflora Koehrne
15. Fam. Magnoliaceae

Magnolia gcuminata L. (p.a.). :
Magnolia Soulangeana Soul (M. Yulan x lilijrola).
Magrnolia tripetaia L. (p.a.)..

Liriodendron tulipifera L. (p.a.}.

16. Fam. Calycanthaceae
Cetlycanthus  floridus L.

17. Fam, Lauraceae

Sassafras officinole Nees, et. Eberm.) (p.a).
Benzoin westivale Ness {Lindera Bensoin Bl) (p.a.)

18. Fam. Saxifragaceae

Philadelphus coronarius L.
xPhiladelphus Lemoinei (P. microphylius x crona-

rius). .
Deutzig scabra Thung (D. crenota’ Sieh. el Zuce).
19. Fam. ﬂama;melid‘gqcaw

Liguidambar Styraciflua L. (p.a.). =
Hamamelis virginigna L. (p.a.).

9. Fam. Platanaceae

x Plantanus acerifolia Willd. (P, orientalis X oceiden-
talis) (p.a.).
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91. Fam. Rosaceae

Physocarpus opulifolius Maxim.  (Spiraea opulifolia
x Spiraea argufa Zabel (8. Thunbergii x multiflora).
Spiraea canioniensis Lour

Spiraea japonica L.

Spiraea ulmifolia Scop

% Spirarea Fanhouttei Tabel (S. canfoniensis x trilo-

bata).
Exochorda racemosa Rehd (E. grandiflora  Hock,

(p.a.). )

Cotoneaster horisortalis Decne,,

Crataegus cordata Ait, (p.a.).

Crataegus pennsylvanica Ashe,

Cratuegus tomentosa L.

Amelanchier intermedig Spach.

Malus icensis Britt, varr, plena Rehd.

Malys prunifolis Borkh (M. Ringo Carr).

x Malus purpurea Rehd (M. Niedzwetzkyana x afro-
sanguinea)

Malus Sieboldi Rehd. (M. Toringo Sieb).

Chaenomeles lagenariu Koldz (Chaenomeles japonica
{Thunb). Lindl. (Cydonia jeponicq Pers.).

Chaenomeles japonica  Lindl.  (Cydonia  Maule:
Schneid).

x Chaenomeles superba Rehd, (G. lagenaria x ja.
ponica).

Pirus betulaefolia Bge.

Rhodotypus kerricides Sieb. et. Zucc.

Rubus parviflorus Nutt,

Rosa multifiora Thunb. (R. polyantha Sieb eof. Zucc).
Rosa rugosa Thunb.

Rosa setigera Michz.

Prunus americang March.

Prunus laurocerasus L. var. schipkaensis Spaeth.
Prunus persica Batsch.

Prunus serotina Ehrh, (p.a.).

Prunus serrulatg Lindl.

Prunus serrulotg Dindl, var Hisakura Koehne.
Prunus trilobg Lindl. var. plena Dipp.

22, Fam- Leguminoase

Cercis canadensis L. (p.a.).

Gleditschia triacanthos L.

Gymnocladus dioica K. Koch.

Cladrastis lutea Michx (Virgilia lutea Michx) (p.a.)
Sophora japonica L.

Wistariq sinensis Sweef.

Robinia Iuxurians Schneid.

Robinia  Pseudacacie L. var, - unifolia  Talou
var. monophylfa Cartr). -

Robinia Pseudacacia tortuosa D. C.

x Colutea media Willd. (C. arborescens x orientalis)

(R.P.

23. Fam. Rutaceae

Phellodendron amutrense Rupr.

24. Fam. Buxaceae

Buxus sempervirens L.

95. Fam, Anacardiaceae

Rhius canadensis Marsch. (R. aromatica At} (p.a.).
Rhus copallinag L. (pa.).

Rhus glabra L.

Rhus glabra var. laciniata Carr.

Rhus typhinag L. (R. hirta sudw).

26 Fam. Celastraceae

Euonymus Bungeana Maxim.
Celastrus scadens L.
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7. Fam, -Aceraceae

Acer ginnalg Maxim.

Acer macrophyllum Pursh.

Acer Negunda L. :

Acer saccharinum L. (A. dasycarpum Ehrh.)
Acer sarcharum Marsh ’

28, Fam. Hippocastanaceae

x  Aesculus carnea Hayne (A. rubicunda Lois., A
Hippocastanum x Pavia).

- Aesculus discolor Pursch

x Aesculus hybrida D.C. (A
octandra x Pavia).

Aescutus Hippocastanum L.

versicolor Wender, A,

29. Fam. Sapimdaceae

Koelreuteria paniculatw Laxm,

30. Fam. Vitaceae

Vitis cordifolia Michx
Parthenocissus vitacea (Bean) Hitsche
quinquefolia var. vitacea Knerr),

( Ampe!opsi.é

31. Eam. Tiliaczae

x Tilia euchliora K. Koch (7. cordata x dasistyla).
Tilia glabra Vent (7. americana L.).

32. Fam. Elasagnaceae

Elaeagnus multiffora Thunb., ‘
Eloeagnus umbellata Thunb. (E. japonica Hort. (p.a.).

33. Fam. Nyssaceae

Nyssa silvatica Marsh. (N, multiflora Wangh. N,

aquatica L.),

34. Fam, Arallaceae

Acanthopanax sessilifforus Seem.

3b. Fam, Cernaceae

Coraus Amomum Miil.

Cornus asperifolia Michx. (C. candidissima Biscoff.}
(pa.).

Cornus Bailey Coult. et Evans

Cornus florida 1. (p.a.}

36. Fam. Clethraceae

Clethrg alnifolia L. (p.a.).

37. Fam. Ebenaceae
Diospyros virginiana L.

38 Fam, Styracaceae

Halesia caroling 1. (H. fetraptera Ellis, Mohroden-
dron carolinum Britt.) (p.a.).

30, Fam. Qleaceae

fontanesia Fortunei “Carr.

Fraxinus americana L. (F. alba Marzh) (p.a.).

Fr)axinus pennsylvanica Marsh. (F. pubescens Lam.)
{p.c.).

Forsytia europeae Deg. et. Bald.

Forsytia intermedia Zahel (F. suspensa x viridissima),

Forsytia suspensa Vahl. (F. Fortunei Lindly.

Syringa amurensis Rupr,

X Syringa chinensis Willd,

(S, persica x wulgaris).
Chionanthus virginica. L, .




40. Fam, Asclepiadaceae
Periploca graeca L.

41. Fam. Verbenaceae

Callicarpa. dichofoma Raeusch. (C. purpureq Juss C.
gracilis S. et.'Z) (p.a.). :

42. Fam, Bignoniaceae

Campsis radicans Seem. (Tecoma radicans Juss),

Catalpg bignorioldes Walt. (C. syringaefolia Sims.,
Bignonia Catalpa L.).

Catalpa speciosa Ward, (p.a.).

. 43. Caprifoliaceae

Sambucus canadensis L. (p.a.).

Viburrium cassionoides L. -(p.a.),

Viburnum dentatum L.

Viburnum Lentago 1.

Symphoricarpus mollis Nutt. var. acufus Dieck.
DSymphoricarpus orbiculatus Moench. (S. parviflorus
esi). i
Dietvilla floribunde
Heort},

Lonicera chrysantha Turcz.
Lonicera ebulis Turcz.

Notd: (p.a.) x -— parcul american.

S. et Z, (Weigelia arborescens

Observatit -

1. In anul 1946 au fructificat, dinire speciile-

mai rare: Pseudotsuga, Abies Nordmanniana,
Picea  glaunca, P. korsensis, P. obovata, P.
orientalis, Pinus Jeffreyi, P. Peuce, P. pon-
derosa P. rigida, P. Strobus, P. Taeda, Taxo-
dium, Juniperus virginiana, speciile de Carya,
Osirya, Castanea dentata, C. pumila, Quercus
alba, Q, coccinea, Q. imbricaria, Q. - ‘marl-
landica, Q. palustris, Q. Prinms, Q.
stellata, Q. velutina, speciile de Magnolia, Li-
riodendron Sassafras, Amelanehier, Tilia gla-
bra, Nyssa, Cornus asperifolia, C. florida,
Halesia.

2. In anul 1947 au fructificat: Tsuga, Pseu-
dotsuga, Pinug Peuce. P. resinosa, P. rigida,
P. Strobug, P. Taeda, Taxodium, Chamaecypa-

ris, Juniperus virginiana, Pterocarya, speciile
de Carya, Carpinus caroliniana, Corylus rostra-
ta, Castanea dentata, C. pumila, Quercus alba,

Q. borealis, Q. imbricaria, Q. marilandica, Q.

palustris, Q. Prinus, Q. velutina, Liquidambar,
Amelanchier, Prunus laurocerasus, Phelloden-
dron, Acer macrophillum, Tilia glabra, Nyssa,
Cornus, Clethra, Halesia.

3. In anul 1949 ay fructificat: Pseudotsuga,
Abies Nordmanniana, Juniperus virginiana,
Carpinus caroliniana, Ostrya, Quercus alba,
Q. bicolor, Q. borealis, Q. coccinea, Q. imbri-
caria, Q. macrocarpa, Q. marilandiga, Q. ve-
lutina, Liriodendron, Liquidambar, Sassafras,
Benzoin, Tilia glabra, Cornus florida.

4, In anul 1950 au fructificat: Tsuga, Picea
koraensis, Taxodium, Carya alba, C. cordifor-
mis, C. glabra, C. lacinlosa, C. ovata, C. Pe-
can, Corylus rostrata, Castanea dentata, C.
pumila, Hamamelis, Nyssa, Cornus florida.

5. Date asupra germinatiei tehnice a se-
minfelor:

a) recolta 1949: Liquidambar 33%;

b) recolta 1950 : Taxodium 23,3%, Carya
ovata 86%, Hamamelis 98%, Crataegus pen-
sylvanica 22,3%, C. tomentosa 3,7%, Koelreu-

teria 91,7%, Cornus florida 15,3%, Fraxinus
americana 78,3%.
Speciile de Fraxinus, Diospyros, Koelreu-

teria, fructifici anual, dind seminte de buni
calitate. Speciile Castanea pumila, C. dentata
fructifici des si abundent, dar semintele sunt
sterile; deasemenea Tilia glabra (1949, 1950),
Picea orientalis (1949). La genul Crataegus
g'a observat lipsa formirii embrionului.

Speciile de Quercus sunt la inceputul epo-
cii de fructificatie, dand cantititi reduse de
ghindi, insi de buni calitate. Se remarci vi-
talitatea normali a fructelor de Carya.

6. S’a observat regenerarea naturald Ia
Hamemelis, Diospyros, Q. imbricaria ; iar la
Sassafras si Gymnocladus o puternici drajo-

nare.
{ve urme)

[IEPEYEHb IPEBECHBIX 2K30TOB, PA3BOIUMBIX B PYMBIHCKOM HAPOIHOM PECIIVBJIHKE

Peawue

KyaeTypH 3K30TOB NpPEfCTABNAIOT ONpPEAeNeHHOEe 3HAa-
ueHHe B Jele Nepeo0pa3oBaHHs npHpond. Ilocae kpaTroro
HCTOPHUECKOTO Ouepka pafoT, TPOH3IBEIEHELIX ¢ 5ToH
uenelo 8 CCCP u B Hame# cTpade, aBTOPEl CIaTbH HpH-
BOLAT I[epeueHb APEBECHBIX 5K30TOB, NPCH3PACTAINHX B
Renjipapud Dasow, maomaasio B 16 ra s pafione Tumu-

wopa, Ha BeicoTe 92 M HAA YPOBHEM MOpSL.

- IlpuBoaATcAs JAHHbIC OTHOCHTEABHO ILIOJAOHOLIEHHS,
BCXOMECTH CEMsiH, €CTECTBEHHOrC BOSHOGHOBAGHHA HEKO-
TOpPBIX H3 3IK30TOB. ]

CraThg SBISeTCA TNPOAQMIKEHHeM HanedaTtanHoR B
OAHOM H3 OPEeARAYIIHX HOMEpOR KypHalid.
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TABELE ROMANESTI DE PRODUCTIE

DE

ING. R. DISSESCU

Pentru desfigurarea in cii mal bune condt.
tii a lucrdrilor de stabilire a fondului produe-
tiv sl a productivititil padurilor moastre, Iu-
criri ce - constitue in parte insusi sdmburele
proiectelor de amenajarea pédurilor, Institu-
tul de Cercetirl Forestiere] Sectla Amenajiri,
a avat in planu] siu tematic, printre sarcinile
de primul . ordin, realizarea tabelelor romé-
nesti de produciie pentru cele mal importante
specii forestiere. ) '

Trebue mentionat faptul ci initiativa sfu-
diului productivitdtii pddurilor apartine Aca-
demiei R.P.R. care, printr'unul din colectivele
Institutului Forestier, a elaborat metoda de
determinare a productivitdfii . pédurilor prin
tabele de productie. Stabilirea acestei metode
a creat canditlile oblective pentru intocmireia
tabelelor respective de citre ICEF.

Pani in ultima vreme cdnd s'a inceput uti-
lizarea cu succes a tabelelor sovielice, cenirele
de amenajare, precum gi toate unititile din
productie, erau avizate a folosi in calculele
de evaluare a fondului lemnos i a cregterii
pidurilor noastre, tabelele de productie Schwap-
pach, Eichorn si Festmantel, care in lipsa
altui material, ccnstifuiau unicele surse de
informatie in problemia evaludrilor. Se ivean
fnsi mari inconvenienie in ~aplicarea lor.
Alstfel: ol

a) Lipsa de uniformitate a modului in care
srau construite si calculate tabelele, 'fapt
care comnducea la imposibilitatea utilizérii
acestora in chip omogen;

b) Faptul ci tabelele respective oglindeau
specificul padurilor striine, pentru care fuse-
serd in realitate intocmife. Pe cénd pentru
unele specii clasele de productie erau in nu-
mir de cinci (Schwappach), alti autori pre:
zentau tabelele consiruite pe mai multe sau
mai putine clase de productie, situafie din care
rezultau confuziuni. . |

¢) Pe de altd parte pentru unele specii (lei,
carpen) nu existy in uz nici micar tabele
straine.

In economia forestieri socialisti toati mun-
ca de conducere si planificare $n sectorul sil-
viec necesitd o cunoastere deplini si efectivd a
fenomenelor -ce se produc fin arborete, a
cuantumulul masei lemnoase si a cresterilor
acestor arborete.

‘Tabelele de productie rominest! vin si mar-
cheze un pas inainte pe drumul cunocasterii
forestiere ¢ avaniajele sunt fin primul rénd
de ordin economic.

O tabeli de productie, indicd — dupd cum
se stie — prin cifrele medii ce le prezintd,
date asupra indlfimii, diametrului, suprafetel
de bazi, numirului de arbori, volumului si
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cresterilor, pe clase de productie, atit pentru
arboretr]  principal cit si pentru arboretul
secundar. '

Tehnica amenajirilor asa cum se practicd
astizi la moi, necesitd pentru afectatiile II-V
in care de reguli nu se fiac cubaje exacte,
tabele de productie. ‘ ' g

In prima etapi a elaboririi tabelelor de
productie pentru  speciile principale din
R. P. R. Institutul -de Cercetdri Forestiere
a intocmit in anul 1950, tabele de productie
pentru salcimi, tei gi carpen.

Metoda de lucru a trebuit si asigure execu-
tarea tabelelor intr'un interval de.timp foarte
scurt — un an de zile — deoarece nu se pu-
teau astepta mal multe decenii, cum ar fi fost
cazul daci s’ar fi adoptat metoda clasicd de
intocmire & fabelelor de productie, care ur-
mireste anumite suprafete de probd experi-
mentale permanente, intervale Iungi de timp.
studiind din 5 in 5 ani varlatia wolumelor res-
pective.

Gasindu-se modalitatea de trecere dela me-
toda in timp la una mai expeditivd, a fost ne-
cesar si se extindi cercetirile in numeroase
suprafete de probd rispandife pe toatd haria
parii.

Sondajele s’au ficut in suprafete de probd
de tipul benzilor de probéd cunoscute din prac-
tica cubajelor. In cazul mnostru s'au folosit
benzi lungi de 100—200 m si late d= 10 m.

S’au” intreprins mésurdtori de precizie In
toate regiunile tdrii, executindu-se 495 supra-
fete' de probd. Pe specli repartifia este ur-
mitoarea:

Saleam din plantaie . . . . . . . 108 locuri de probi
Saledm din 14stari 110 » noon
Carpen . . § . EE S il =i 187 ., o, »
Tele o ool ahe o o o Praal e BT 90 ., w  m
Total o & ¢ v)0 = - - . 495 locuri de probi

La alegerea lor s'a ciutat si se prindd con-
ditiile cele mai variate §i in special conditiile
extreme de productivitate, ca o consecin{d a
circumstantelor stationale. '

Arboretele din care $’au recoltat inregisird-
rile, trebuiau s3i indeplineascd urmitoarele ca-
racteristice: j

a) Specia cercefati si participe in compozi-
tia. arboretului in proportie de cel putin 80%;

b) Arboretele si fle echiene sau si li se
poati stabili cu precizie o virsta medie: va-
riatiile admise numai pentru cazul carpanu-
i si teiului din siménti au fost de cel mult
5 ani;

¢) Arboretele s8 prezinte un aspéct omogen
adici o repartitie uniformd a numérului de
arbori gl -a diametrelor pe suprafaa comsi-
derati;
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d) Arboretele s3 fle de consistentd plind §i
si nu li se fi aplicat operatiuni culturale nor-
male in ultimii cinci ani.

S’au inventariat diameirele la 1,30 m dela
sol cu clupa avand precizia de 1 mm §i s'au
misurat cu dendrometrul pistol cite minimum
4 inalilmi de fiecare calegorie de diametre,
acestea fiind considerate din km in cm. Inre-
gistririle s’'au ficut separat pentru arboretul
principal §i separat peniru cel secundar, cel
din urm fijad determinat dupd tipul de réri-
turd slabid sl In general de jos.

Cresterile s'au stabilif prin mésurarea cre§-
terilor curente pe ultimii cinci ani direct pe
inelele anuale, luéndu-se proba la 1,30 m
dela sol.

— Prelucrarea datelor gi intocmirea tabelelor.

au mai necesitat gi urmitoarele cperafiuni:

— S'au completat fise pentru fiecare loc de
probi cu date privind : diametrul mediu, indl-
timea medie, coeficientul de forma al arbore-
tului, suprafata de bazi, numiral de arbori,
volumul, cresterea medie si cresterea curenti.

— Cifrele au fost transpuse in grafice §i
compensate conform procedeelor grafice ale
metodei statistice. Apoi s’au ficui centraliziri
pe specii 5i pe clase de productie.

Din’ analiza valorilor obiinute, a rezulfat —
in cazul saleAmului — necesitatea intoemirit
unor tabele separate pentru arboretele prove-
nite din plantatii (adici din simén{d) fati de
cele provenite din listari, ultimele dovedin-
du-se In conditii egale de stativne cu 20—25%
mal pufin productive.

In forma finali, tabelele de produciie oferd
pentru arboretele de salcdm: (plantatii si lds-
tard), tei si carpen, urmitoarele date cifrice
medii pentru o anumiti varstd ¢ o apumita
clasi de productie: Gmiltime medie, diametrul
mediu, suprafata de bazi, numdrul de arbori,
volumul lemnului mirunt, volumul total,

‘cresterea medie si cresterea curents pentru ar-

boretul principal, iar pentru arboretul secun-
dar, volumul sl numérul de arbori.

Pentru salcam, datele sunt furnizate pentru
arborete de varste cuprinse intre 5 gi 30 ani;
pentru carpen, varstele variazi intre 10 gi 20
ani, iar la tei, tabela est¢ Intocmitd pentru
arborete dela 10—110 ani.

Una din problemele cele mai dificile cu
care se intilnesc amenajistil este aceea a de-
termiinirii vArstei in cazul arboretelor destul
de neregulate. Neputindu-se face determi-
nirl directe, s’a cdutat a se da o solutie expe”
ditivd si Indeajuns de precisd aga fel incif sd

se poatd stabili vérsta pornindu-se dela ele-
mentele usor mésurabile cu ocazia lucrarilor
curente: diametrul la 1,30 m dela sol sl
inaltimea. Deoarece la salcAm problema de mai
sus nu prezinty dificultafi, s’a construit pen-
tru canpen sl tei cite un grafic cheie de unde
se poate stabili si clasa) de productie corespun-
zitoare aceluiagi arboret. )

Tot pentru a se veniin ajutorul practicia-
nului s’a mai addugat tabelelor si o serie de
alte grafice care dau pentru toate cele {rel
specii: .

clasele de productie in functie de indltime
si varstd ; '

variatia suprafejei de bazd cu varsta ;

variatia cresterilor curente cu vérsta;

variatia volumelor cu vérsta. .

Pentru salcAm au fost construite doud rén-
duri de graflce. ‘

Recapituland, tabelele de produgiie elabo-
rate de ICEF, contin, inafari de cifrele ele
mentelor neapiirat necesare in evalufrile fo-
restiere, date care reprezintd un aport pe dru-
mul. cunoasterii stiintifice a pddurilor noastre
cum si doud inovatii :

Metoda de lucru care, exiinzénd cercetarile
in suprafatd, permite elaborarea in timpul cel
mal scurt.

Graficul cheie de stabilire a varsiel econo-
mice si a clasei de productie uzandu-se numai
de elemente usor misurabile; diametrul la
1,30 m dela sol si indl{imea.

In plus a mai fost elaborat si un grafic cu
ajutorul cidruia se poate face o foarte rapida
reducere a volurnului normal in functie de
indicele de densitate (adicd raportul. intre
sprafata de bazi reald si suprafata de baza
normals) eliminindu-se astfel operatiunea in-
multirii.

Institutul a programat mai intdi intocmirea
tabelelor pentru speclile salcam, tel gi carpen,
nu Intdmplitor, ci pornind dela urmitoarele
considerente :

a) Pentrn a se verifica eficienta si precizia
metodei si inovatiilor prezente, s'au ales speicii
care si nu fie de primi importania ;

b) Pentru speclile amintite nu existd niciun
fel de tabele striine care si se fi eplicat 1a
noi in tard.

"In planul de lweru din anul 1951 s'a pre”
vazut intocmirea tabelelor pentru speclile mai
importante de Quercus: stejarul, gorunul,
cerul si girnifa. Urmeazi ca in continuare sa
se elaboreze tabele de productie si pentru
celelalte specii forestiere.

PYMBIHCKHE MACCOBEBIE TABJIMIIbI

Peawme

Aprop craThH H3mTaraer cmocol COCTABIEGHHS DYMBIH-
CKUX MaccoBHIX Tafawi, paspaGoranHeix B 1950 ropy ans
Gemolt axarmu, jsunel B rpaba Hayupo-FloenenopaTeasckiM

HHCTHTYTOM,

YKaselBaeT MeTOAMKY H cmocofbl, . IpE MOMOLIA KO-

TOpHX OLIIH TPOHABemeHBl oCMepel H 0OpaGoTambl JAHHWE
LS cocTamjgeHAs Tab6auu,
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EXPLOATARI SI TRANSPORTURI FORESTIERE

- X

EPOCA DE

DOBORARE A ARBORILOR

CA FACTOR DETERMINANT IN INSUSIRILE LEMNULUI

DE

ING. ILIE C. DEMETRESCU

In decursul elaborarii diverselor proiecte
de standard privitcare la lemn, au intervenit
adesea coniroverse vil in jurul chestiunii, dacs
epoca de doborire a arborilor este bine saw nu
sd fie luatd in consideratie ca o conditie teh-

nicd necesard. Felul cum s'a pus §i s’ inter-

‘pretai problema a comstituit, nu arareori,
cauze de Ingreuiare a lucrului. Randurile de
mai jos sunt isvorite din dorinfa de a atuce
o coniributie la limurirea acestei probleme in-
delung frimantatd, dar insuficient rezolvat.

Din timpuri foarte indepértate a existat cre-
dinta ei este ¢ strinsi legituri intre epoccs
de doborire (fdiere) a arborilor (anotimp, fa-
zele lunii, ete.) gi insusirile lemnului rezultat.

Astfel, arhitectii si marii constructori romani

al antichitdtli atribulau lemnului provenit din
arborii doborifi iarna, insusiri alese; dimipo-
trivd lemnul din arborii doboriti prim#vara ,,in
misgd” dupi aceiagi ar fi inferior; adicy s’ar
contrage si g’ar gtrdmba mai mult, ar prezenta
rezistente mai reduse la diversele solicitiri,
ar fi atacat mai frecvent de insecte =i ar pu-
trezl mai repede. Aceastd credinfd s’a intéril
in decursul timpului, In asa misuri. incit ar-
hitectii si constructorii din evul mediu nu folo-
seau lemn din arborii doboriti in celelalte ano-
timpuri,

Caietele de sarcini ale multor administratii,
mari consumatoare de lemn, pretindeau, §i
in unele cazuri continui a pretlnde in mod ex-
pres, chiar si azi, ca traversele de cale feratsi,
stalpii de linie telefonics, telegrafici, de con-
ducte electrice. ‘stilpii de mina, etc., si fie fa-
sonati din arbori doborifi in epoca de repaus
vegetativ. _

In comerful de lemnirie rotundi (busteni
pentru cherestea find, pentru furhire, etc.) se
fdcea gi se continui uneorl a se mal face caz
de timpul de doborire a arborilor.

Regulamentele multor administratii silvice,
ca si unele ordonante de politie forestiera, care
pretindeau — de cele mai multe ori din con-
sideratii de ordin silvicultural si gospodaresc
— «ca doborirea arborilor s3 se faci in general,
in epoca de linigte vegetativi, au consfin{it
aceastd praciica.

Primele cercetéri stiintifice pentru limuri-
rea chestiunii se situeazi in jurul anului 1750.
Concluziile lor reprezin{i aproape o totali ne-
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gare a vreunel legéturi hotiritoare dintre tim-
pul de doborire al arborilor si insugirile lem-
nului.

Fati de unele imputiri ce s’ay adus prime-
lor cercetéiri, in ce priveste metoda de Iucry,
problema a fost reluati de o mul{ime de cer-
cetitori, iIn a doua jumitate a secolului a
XIX-lea. Acestia, in mare majoritate, ai ajuns
deasemenea la concluzia ¢ anotimpul in care
se face idoborirea arborilor nu are nicio in-
gsemndtate practicd pentru insugirile lemnului
Unii din cercetétori au pledat insi pentru. ta-
lerile de farni §i au ficut rezerve in ce pri-
veste talerile de vari. Dar, nu pentruci lemnul
verde provenit din aceste tdieri s'ar deosebi
initial in Insugirile sale; c¢i pentru motivul
ci Imprejurarile ulterioare, sunt prielnice
pentru lemnul din tdierile de toamni si iarni
gl neprielnice pentru tilerile de primivari si
vari.

In felul acesta, lemnul ajunge s& se diferen-
tieze, fotusi, In lerrn cu :‘msu:-;.iri superioare, cel
din téierile de ,iarnd” si in lemn en Insusiri
inferioares cel din tiierile de ,,vard”. Meritul
de ciipetenie al acestor cercetiri consts in fap-
tul cé ele au ficut diferentiere intre conditiile
inifiale ale lemnului verde gi cele de manipu-
lare 'gi pastrare. _

Cercetari mai sistematice gtiintifice, rintre-
prinse in ultimul timp, aw condus la anumite
concluzli, care mai au nevoie de multe comp1e~
tari. \

In cele ce urmeazd, se va stirui asupra re-
zultatelor interesante pentru f{ars noastri si
mai ales asupra unei juste interpretsiri a fap-
telor, in functie de factorii principali ce inter-
vin, In legiturd pe deoparte cu recolfarea i
pe de alti parte cu conditionarea ultericari a
lemnului. !

Tema care s'a pus a fost aceea de a ge vedea,
daci lemnul rezultat din arborii din aceeasi
specle si crescuti in conditii stationale pe -cit
posibil indentice, dar doborifi la intervale
egale In decursul anului, prezinti pe deoparte
imediat dupd doborire, iar pe dealta in decursul
timpului, variatii de insusiri :;;i in ce masura.

Pe aceastd cale s’a dovedit, ¢ lemnul proas-
pit (verde) rezultat din arbori doborfii in di-
ferite Iuni ale anului, nu prezinti in momen-
tul dobordrii deosebiri esentiale in Insugirile
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sale, care si poati fi atribuite epocii diferite
de dobonre

Este stiut ¢3 insusirile fizico-mecanice ale
lemnului stau fin stransi legiturd, intre altele,
cu gradul siu de umiditate. Superioritatea lem-
nului din tilerile de iarnd fa{d de lemnul din
tdiertle de vard, se explicd prin faptul cd, in
timpul fernii, arborii ar confine cea mai redusa
cantltate de apd si invers, inferioritatea lem-
nulul din talerile de vari i mai ales de pri-
mivard s'ar datora tocmai faptului ¢§ vara si
mai cu seama primdvara, adici in timpul celei
mai intense circulatil a sevei, arborii ar con-
tine mai multi aps. Ori, cercetdrile cele mai
vechi, dncepdnd dela mijlocul secolului al
XVIlI-lea, au aritat ci lemnul proaspit (de
stejar si anin), prezinti, in adevir, oarecare
variafii in ce priveste greutatea specificd si
deci i confinutul in aps; dar ci aceste va-
riatii sunt exact invers de cum era de asteptat.
Cel din Decembrie gi Ianuarie este cel mati
greu; cel din Aprilie — Mai, August — Sep-
tembrie este de greutate mijlocie, iar cel mai
maji ugor, cel din Iunie — Iulie. Cercetirile
mai recente ficute asupra lemnuluj de brad
si de molid de dimensiuni mijlocii gi mari, do-
vedesc cd continutul in api al lemnului verde
este in toate anotimpurile foarte ridicat, in
alburn si foarte scizut in duramen. (Variatii
sistematice in legdturdi cu epoca de doborire
n'au putut fi constatate). Greutatea specificii
a lemnulul mproaspit, sub form# de grinzi
ugoare Intregi, variazi, in mijlociu astfel :

brad ’ maolid

Alburn. . . 91,5 980 1040 90,5 96,2 104,3

Duramen ., . 43,8 50,8 61,8 45,4 50,9 56,3

Deosebirile dela arbore la arbore si dela
probé la probd sunt insemnate. In schimb, nu
se constatd varia{ii apreciabile determmate de
anotimp in greutatea specifici a lemnului
proaspit.

Greutatea specifici a lemnului uscat la aer
timp de 15 luni, sub acoperiy, variazi in mij-
lociu astfel :

brad molid
g 488 541 387 452 526

Alburn .. . 439
» Duramen . . 41,8 @ 458 50,3

39,1 445 509
1

O priméd observatie care se impune este a-
ceea cd, prin uscare, deosebirile dintre greu-
tatea specifici respectiv gradul de umiditate
al alburnului si duramenului se sterg aproape
cu totul.

Greutatea spec1flca a duramenului, dupi
15 Tuni de uscare, sub acoperis, a rimas aproa-
pe neschimbati (redusd cu circa 10%). Aceste
fapte explicd comportarea in multe privinfe
deosebitd a alburnului fati de duramen, in
intrebuintirile lemnului sub formi de verde
sau uscat.

Limitele de variaiie destul de largi ale
greutifii specifice a lemnului uscat se datoresc
faptului ci termenul de 15 luni de pistrare la
uscat cade pentru unele probe in mijlocul ve-
rii, iar pentru altele, in mijlocul iernii, deei
in conditii de umiditate & aerului diferite.
Apoi, unele probe au fost tinute la uscare doud
ferni si ¢ vari, iar altiele, doud veri gi o iarné.

Raportati la starea absolut uscati a lemnuluj
greutatea specificd a lemnului din tileri din
anotimpuri diferite este practic egald.

Restrangand faptele numai la factorul ce
intereseazi aici si anume anotimpul variabil
de doborire a arborilor si eliminidnd ceilalti
factori variabili: umiditatea aerului, particula-
ritdtile individuale ale arborilor gi probelor din
experimentare, se poate conchide cd lemnul
proaspit rezultat din doborirea de arbori in
diferite antotimpuri, nu prezinti in momentul
doboririi deosebiri in confinuiul de api.

Data fiind dependenta finsusirilor lemnului,

‘In general de acesti factori, se poate trageo a

doua concluzie: ci niei rezistenta nici usuringa
prelucriirii i nicl puterea calorici a lemnulul
nu sunt influentate de epoca deosebiti de- do-
borire a ‘arborilor. Lucrul acesta a fost con-
firmat 5i pe calea cercetiirilor ‘experimentale
riguroase.

Daté fiind insemnitatea sa deosebiti pentru
folosirile practice, se va mai stirui incl asupra
comportérii lemnului dupd. doborire, ca mate-
rial inert, 12 condifiile mediului inconjuréi-
tor.

Lemnul din tiieri diferite, tinut timp de 15
luni sub acoperis (intr'un sopron inchis),
ardtat un mers deosebit al procesului siu de
uscare, tlupd epoca de doborire a ' arborilor.
Astfel piesele din busteni tdiati din Octombrie
pénd in Ianuarie s’aw uscat foarte incet si uni-
form, avind nevoie de 6 luni sau 8§ luni panid
sd atingd asa zisa greutate specifici g lemnu-
lui uscat la aer. Probele din,busteni tdiati din
Mai pind in Iulie dimpotrivi, s’au uscat mult
mai repede, atingand aceeasi greutate specifi-
¢ In numai 1—2 luni. Un fapt deosebit de in-
teresant este acela ci fenomenul dé uscare la
piesele din prima categorie, si-a pistrat mer-
sul siu uniform regulat chiar i pe timp cil-
duros, incit gradul de uscare al. probelor de
farnad a fost intrecut de acelz al pleselor din
busteni taiati ulterior.

Desvoltarea deosebity a procesului de uscare
a lemnului din tdierile de iarmn} si de wvari
are urméri insemnate asupra insusirilor tehno-
logice ale lemnului. Uscarea gribitid si nere-
gulati cum se intdmpli la lemnul din tdierile
de vard — di nagtere la deformiri si cripi-
turi, rezultate din neegahtatea tensiunilor pu-
ternice gi meuniforme in masa lemnoass, care
se produc in timpul uscarii.

Dacd uscarea lemnului se face fn condifii-
favorabile (in gopron inchis), nu se constati

17




eripituri prea puternice §i nici deformdri prea
mari la lemnul din taierile de vard, fafd de
cel din tiierile de iarni. In praclicd, asemenea
condifii favorabile sunt rare. Deobicei, lemnul
din exploatiri sub formi de trunchiuri, catar-
ge, butuci, cojit sau necojit, este ldsat, un timp
mai mult sau mai putin indelungat, expus la
intemperii (insolatii, vinturi, umezeli inter-
mitente) si la conditlile din padure, adesea cu
totul neprielnice pentru conservarea lemnu-
lul. Ca urmare, fenomenul de uscare capats
vara un mers foarte neregulat; pericadele de

Fig. 1.— Busteni de moiid, 1a gura unuiscoc.

uscare rapidi sunt urmate de perioade de us-
care mai inceatd, de oprire a uscirii gi chiar
de crestere a gradului de umiditate. Fenome-
nele insotfitoare ale criparii gi deformirii vor
avea si ele un mers neregulat. Lemnul prin
acestea va fi deteriorat. .

"Trainicia lemnului dupé cercetdrile mai ve-
chi, n’ar depinde in niciun fel de anotimpul in
care & avut loc doborirea arborilor. Unele cer-
cetiri mai noi fac insi o diferentiere in sensul
ci lemnul uscat nu depinde in ce priveste trii-
nicla de anotimpul de taiere. In stare verde,
dimpofrivd, lemnul din tiierile de iarng gi mai
ales de toamni este mult mai frainic decét cel
de vard si in deosebi decit cel de primdvaré.
Aceasts diferentiere s’a constatat in mai mare
misurd la alburn gi in mai micid mésurd la
duramen.

Consideratiile mai sus amintite, privind teh-
nologia lemnului, nu pot fi singurele determi-

nante la alegerea epocii de doborire a arborilor,-

In adevir exploatarea padurilor mai prezintd
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si alte aspecte si nume: silviculiural, gospo-
diresc, social-economic, etc.

In pidurile cultivate in cring — talerea ar-
borilor trebue si se faci in perloada de re-
paus vegetativ. Se stie ci pulerea de listérire
a cioatelor de arbori si a rddicinilor acestora
este maximi primivara, dupii pornirea gevel.
Apoi, listarii timpurii au rdgazul necesar pen-
tru a se desvolta normal si a se lemnifica de-
plin pani foamna. Daci am proceda la t&ieri
in perioada de vegetalle activd, regenerarea
prin listirirea pddurii nu s’ar mai putea re-
alize de loc sau numai partial. La noi, perioa-
da de repaus vegetativ si deci de liiere a pd-
durilor de crang este socotitd obisnuit, intre
1 Octombrie si 31 Martie ). ‘

Totusi cel mai potrivit timp pentru aseme-
nea tiieri este cel dup# trecerea gerurilor pu-.
ternice de iarn#i (care aduc vatdméari capaci-
t4tii de listirire a cioatelor) si inainte de por-.
nirea vegetajiei, adici In lunile Februarie —
Aprilie!

In pidurile cultivate In codru, este necesar
ca tdierea arborilor, fasonarea gi scosul din par-
chet. al materialelos rezultate, si se facd jarna,
pe zipadi. In felul acesta, puielii acoperifi si
protejati de zdpadd, sunt vitdmafi mai putin.
Pe misuri ce cultura pidurilor se perfectlo-
neazs, regula aceasta devine mai obligatorie.

In cazul imp#duririi prin plantatii, tdierile
pot avea loc — fird pagubd insemnatd idin
punct de vedere cultural — si in timpul veril.

Operatiunile de doborire a arborilor si de
fasonare 3i scoatere a materialelor rezultate,
sunt, in general, mai anevoicasi gi mai costi-
sitoare iarna decdt vara. Ziua de lucru este
mai scurtd, iar timpii mortl cu drumul la lo-
cul de lueru, cu incilzitul, ete., sunt mai mari.

Arborii innecati de zipadd se tale mai ane-
voie, trebuind si se facd loc in jurul lor; lem-
nul inghetat nu se cojeste bine, se sectioneazs,
se sorteazd si se grupeazi mai greu si cu pler-
deri mai mari decat vara. In anumite locuri
dela munte, bogate in ciideri de =zipada, ti-
ierile de iarn# sunt aprospe imposibile, chiar
si numai din punct de vedere al operatiunii
tehnice.

Pe de alti parte, exploatirile de iarni sunt
inlesnite prin fapiul c¢i iarna n’avem grija de
a apira lemnul de atacurile insectelor gl ciu-*
percilor, la care este expus in stare verde, pe
vreme caldurcasi. Cele citeva luni cu fempe-
raturi scézute pénd in vard, dau rigaz lemnuluj
si se usuce suficient. spre a nu mai fi atacat
de insecte §i ciuperci.

Scosul si transportul lemnului din pidure
pot fi mai lesnicicase pe paméantul inghetat s
cu zipadi. Acest avantaj este anulat, intr'e

") STAS 435—49 defineste astfel: ,Epoca repausului
vegetativ, petivada de timp dela incetarea circulatiei
sevel (toamna), pdnd la infrunzire; practic, fnfre 1 Oc.
tombtie al anului curent si 31 Martie a] anului ur-
métor (pct. 14).




parecare misurs, de faptul ci lemnul din ti-
ierile de iarni isi pistreazi mal mult timp
greutatea initials.

‘Exista mai inainte interesul de a antrena
bratele de munci ieftine iarna, cfnd nu se
solicitau pentru agriculturs, la lucrul in pa-
dure. Pe misuri ce avensim pe calea con-
struirii socialismului si calificitil muncitorilor
de pidure, unitiijile de gospodirie forestierd
castigh IndependentH, si astfel se poate distri-
buil atdit munca la pidure, cit si mijloacele de
productie intr'o form# cit mai regulaty, atai
vara cit gi iarna. Numai in felul acesta se ob-
fine cel mai ridicat randament pentru econo-
mia nationali. Este adeviirat cd intr'o gospodé-
rie forestiers rational organizatd, activitatea
poate fi planificatd in aga fel incit in diversele
anotimpuri ale anului si se execute lucririle
cele mai corespunzitoare. Totusi, munca de
exploatare a lemnului ocup#, prin volumul sau,
un loe cu totul predominant fati de celelelalte
luerdri silvice la un loc. In orice caz o parte

dintr'insa va trebui si fie deplasatd si iarma.-

- Un desavantaj destul de serios, pe care 1l
prezintd, in anumite cazuri, tilerile de larnd
ale molidului, rezidi in faptul ei ne Impie-
dici de a walorifica concomitent si coaja pemn-
tru tabdicit. In adevidr, in descojirile de larna
scoarta se rupe in buciti mici (agchil), greu
de adunat si de comservat, incit operatiunea
devine nerentabili.

In epoca de activitate vegetativd, dimpotri-
vi, scoarta se deslipeste cu usurinid in f8§ii
sau tabele lungi si late, lesne de manipulaf gi
de conditionat. Importanfa acestui produs, ca
material tanant, pentru industria noastri de 13-
bicire, justifici anumite cereri de a se aplica
molidului si téieri de vari.

Iatd, pe scurt, o serie intreagd de conside -
rente, care se incruciseazi cu cele de ordin
tehnologic ale lemnului, in determinarea ce-
lel ‘mai potrivite epoct de tdierea arborilor.

In rezumat, se poate spune ci printre con-
structori si in general, printre cei care folo-
sesc lemnul ca material de constructii, diinu-
este pirerea adanc inr3dicinati despre supe-
rioritatea lemnului rezultat din tiierile " de
iarnd ale arborilor.

Cercetirile stiintifice — dupi striduinte de
peste doui sute de ani — au fixat ideile cu
privire la aceastd chestiune in sensul ci:

Lemnul verde rezultat din arbori doborifi
din diverse anotimpuri, nu prezintd deosebiri
de insemnitate practici, sub raporful tehno-
logie.

Conditlile urm¥toare perioadei de doborire
a arborilor, conditille din perioada de uscare
a lemnulul ca material de constructie, pentru
folosirl industriale §i combustiune, sunt insd
deosebite. Si anume, sunt in special prielnice
pentru lemnul din talerile de toamnd gi de
inceput de iarni Octombrie—Decembrie si ne-
prielnice pentru cel din tiierile de primdvard
5i vard.

Dacd lucrurile acestea sunt adevirate, in
general, nu pot fi negate fnsi nici unele ca-
zuri inverse. Lemnul de molid si de brad
din tdierile de vari, uscat in anumite condi-
{ii, poate cdipita o frumoasd coloare albd gi
uniforms, fir¥ desavantajele cripdril. Pentru
prelucriri in industria mobilei curbate s pen-
tru derulat lemnul de fag, provenit din fale-
rile de vari (in sevi) este cel mai potrivit.

Multe din conditille neprielnice ale lemnului
din taierile de primavari i vari pot fi inld-
turate, prin anumite mdsuri. Astfel, se poate
gribi uscarea bund a lemnului. lisénd arbo-
retele doborit cu coroana neretezatd un timp
oarecare. Frunzele nu numai c# gribesc uscarea
lemnului, prin transpiratie, dar il si deseveaza
in oarecare misurd. Necojirea imediati a
trunchiurilor ap#iri de uscare prea rapidd
straturile de lemn extericare si deci de crd-
pare. Scoaterea lemnelor din pédure si In
deosebi din anumite locuri umede si cu aer
stagmant i depozitarea lor in locuri potrivite
§i dupd metoda corespunziitoare, pot dease"
menea, si inliture mult din desavantiajele
taierilor amintite.

Consideratiile de natura tehnologiei lemnu-
lui se incruciseaz3, in practicd, cu altele de or-
din' silvicultural, gospodiresc si social-econo-
mic. Unele dintre acestea actioneazi in ace-
lagi sens, cum sunt cele silvico-culturale, al-
tele sunf indiferente, iar altele opuse. Conclu-
zli juste nu se pot trage, decit dacd sunt
puse in balanti toate aceste elemente §1 anu-
me, nu numai sub raportul lor calitatlv, ci si
cantitativ. Oricum, un raspuns just nu poate fi
dat decat dela caz la caz.
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TMEPHOO BAJIKH JIECA KAK PEMAIONHH <$AKTOP CBOFICTB JPEBECHHBIL

Peszwowume

Tlpu paspaBoTke pasubHIX CTAHAAPTOR Ha JPEBECHHY

BO3HHK BOMPOC, CJIEAYeT. JM CUHTATE BOIpOC
BAJIKH Jieca HeoOXOJHMEIM TEXHHUYECKHM YCJIOBHEM,
ABTOD CTATbH YKA3RIBAEST, YTOQ BAJKA Je€Ca B pasHee

HepHosa

BpEMeHd TOfd Heé DJHAET Ha NPOYHOCTD, JerKocTh o6pa-
60TEH H TEIUIOTBOPHBIE CROMCTBA JIDEBECHHL, HO OKasH-
BaeT BAHMAHHE Ha INpPOHECC ECTECTBEHHOH CYLIKH.
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MASURI PENTRU IMBUNATATIREA EXPLOATARII
TRACTIUNII PE C. F. F.

DE

ING. L, BORA

Activitatea tractlunii e.f.f. in ceea ce prives-
te volumul de prestatii, rezulti din sarcinile
pe care trebue si le indeplineascy ciile ferate
forestiere in vederea satisfacerii cerinfelor ce
decurg din desfisurarea planulul de transport.

Pentru ca reallzarea acestor prestafii si fie
efectnati in conditli cit mai bune si econo-
mice este necesar ca atAf organele de condu-
cere dela unitétile c.f.f, cit si cele de execu-
tare ale tractivnii. si depuni o munci perse-
verentd, organizati si coordonaii. Aceasti
munecd nu poate fi alta, decii cea planificatd,
dupd princioiile socialiste.

Un bun plan de activitate are drepf scop:

stabilirea obiectivelor ce trebue atinse de
organele de fractiune; '

indicarea modului cum trebue activat pen-
tru atingerea acestor obiective;

‘Ardtarea rezervelor agcunse ce trebue folo-
site In vederea unel exploatiri rentabile, cu
maximum de efect si minimum de cheltuell

Reaglizares, in special calitativi, a planului de
tractiune este o sarcind nu numai g persona-
Iului dela tractiune, dar gi a intregului perso-
nal ce concuri la exploatarea c.f.f. intr'o cola-
borare perfectd.

De pildd: pentru realizarea perioadei de
reutilizare propusd la locomotive (timpul de
utilizare plus timpul de stationare in depou
pdni la o noud utilizare a locomotivei) nu este

deajuns ca mecanicul si mentini viteza feh--

nici previzutd, ci este necesar si concursul
personalului dela migcare (statii) ca si nu de-
pigeascd stationdrile - in capul trenului si in
statiile intermediare si si realizeze astfel vi-
teza comerciald.

Perioada de reutilizare este deci un indica-
tiv sau indice de calitate nu numai, al {racti-
unii, ¢i si al migearii.

Dar si organele atelierelor, intrefinerii i de
semnalizare trebue s contribue la realizarea
perioadei de reutilizare propusi gi anume :
ldcitusii de revizie si facd revizia tehnicg a
vagoanelor congtilncios g1 la timp, s& asigure
buna functionare a frénelor; organele dela In-
tretlnere si asigure bung stare a liniei, fird
restrictli de vitezd; organele de semnalizare
si asigure existenta si buna functionare a sem-
nalelor. Numai in felul acesta, mecanicul va
pulea duce trenul repede si in deplin¥ sigu-
ranta.

Unul din cei mai importanti indicativi de
ralitate este consumul specific de combustibil.
Importanta acestui indicativ reiese clar din
faptul c¢i actualul parc de locomotive aflat in
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circulatie comsumi anual circa 12 000 vagoane
lemne de foc. .

Acest indicativ in aparenti numai al frac-
{iunii este in realitate al tuturor organelor
aff. incepind cu fochistul care alimenteazi
locomotiva cu lemne si terminédnd cu seful
c.f.f. care intocmeste graficele de mers ale tre-
nurilor.

In vederea realiziirii consumuluj Specific
previizut $i pentru a avea deci o utilizare ren-
tabild a locomotivei, fochistul va trebut si con-
ducd focul punand lemne cu sccoteald si pri-
cepere, impiegatul de migcare si acarul s re-
tind trenul in stafii ¢4t mal putin posibil, me-
seriasii din afeliere si execute congtilneios
reparatiile §i =3 pund locomotiva in perfectd
stare de functionare, iar seful de gard si geful
de tren vor trebui sii formeze trenul in aga fel
ca intreaga putere de remoreare a locomotivei
s fie utilizati. '

Dar nu.numai atdt. Mai pufem aradta ca
acest indicativ este in stransi legiturd cu alf
indicativi de calitate ce trebue urmirifi. In
adevir, daci perioada de reutilizare a fost
dep#sitd, reiese ci locomotivele au stat si au
consumat neproductiv combustibilul; dacd
parcursul mediu zilnic al locomotivelor nu a
fost realizat, rezulti ci au fost mentinute in
serviciu mai multe locomotive decit a fost
nevoie ; dacd procentul de locorcotive-km de
manevri a fost depisit, inseammi cd siatiile au
folosit locomotivele de manevrd nerational si
au ars lemnele firj rosi.

Consumul specific de combustibil a fost
fixat, socotind ci trenurile vor circula in me-
die cu tonajele previzute in plan, c¢i procen-

fele de. utilizdri neproductive vor fi res-
pectate.
O mare importan{i trebie si se dea de

citre toate unititile de c.f.f. lemnelor de foc
pentru alimentarea locomotivelnr. Acesiea
trebue si fie cdt mai bine uscate, pentruci in
acest mod, economii de combustibil, poate
merge panid la 35%. De aceeca uniiiiile res-

‘pective trebve si se ingrijeasci de existenta

unui depozit de lemne special amenajat in
acest scop §i in mod permenent aprovizionat
astfel ca lemnele s3 se poald usca bine. Iin
acest depozit si fie deservite in mod exclusiv
numai locomotivele,

Trebue de asemenea ulilizale in mai mare
misurd si degeurile de fabricatie, capstele de
busteni i rumegusul presat sub formi de
brichete.

Al doilea indicativ foarte important este




parcursul mediu zlnic al locomotivelor din
parcul activ. El este de asemenea in strinsi
legiaturd cu perioada de reutilizare, in sensul
cd, cu cat aceasti perloadi va fi mai micd, cu
atdt mal multe curse va face locomotiva in
cursul lunii, cu atdt va fi mai mare parcursul
el lunar si deci gi parcursul mediu zilnic.

Pe de alti parte, acest indicativ ne stabi-

leste numirul de locomotive necesar pentru
satisfacerea mevoilor traficului, iar de acest
numir depind toate cheltuelile pentru intre-
{inerea si echiparea lor.
. In fine al trellea indicativ principal este
parcursizl medin intre douii spiliri consecu-
tive. De acest indicativ depinde in mare mi-
surd numirul de. locomotive care trebue si se
gasedscd in reparatia depourilor, cum si Du-
marul de reparafii care urmeazi a fi efectuate
de depouri cu ocazia spiilirilor gi deci canti-
‘tatea de mateniale necesare pentry aceste re-
paratiuni. ' '

Obiectivele planului de exploatare se pot
realiza deci, cu concursul intreguluj personal
dela c.f.f. prin munca constienti si coordonatéd
din partea tuturor.

Personalul care se ocupd cw echiparea si
pregitirea locomotivelor trebue si se ingri-
jeasci ca locomotivele si mu.piardi decit
strictul necesar din timpul lor de alimentare
gl pregitire. Fochistii de wdepou frebue sd
mentind sub presiune locomotivele incredin-
tate lor, alimentindu-le cu lemn fird risipi.
Meseriasul din ateliere trebue si execute re-
paratia locomotivelor in minimum de timp,
scurtdnd astfel timpul lor de imobilizare.

Reparatiile f{rebue executate in bune con-
ditiuni, utilizdnd cantitdti de materiale strict
necesare, astfel ca orice locomotiva lesitd de
la spalare si fie in stare si parcurgi un nu-
mar cit mai mare de kilomeiri pani la spi-
larea urmitoare, firi & avea nevole de repa-
ratii intermediare. Spédlitorii de locomotive
trebue si aibd in vedere in permanentd ci o
buni spilare inseamni o economie de com-

- tractiunii pe liniile noastre

bustibil si asiguri parcursul mediu intre douf

‘spaliri.

In exploatarea locomotivelor, mecanicii gi
fochistii vor conduce rational focul, reducind
la minimum consumatia de combustibil pe kg
de abur produs. Utilizdnd la maximum ex-
pansiunea aburului, ei vor reduce la minimum
cantitatea de abur consumat pentru remor-
carea frenului.

Prin buna ingrijire a locomotivelor, meca-
nicii §i fochistii pot evita pe de o parte con-
sumul neraiional de combustibil, iar pe de
altd parte pot preintimpina agravarea siri-
ciciunilor, evitdind astfel imobilizarea loco-
motivelor, reparajiuni costisitoare i neregu-
laritati in circulatie. Printr'o aplicare corectd
a desincrustantilor si o purjare regulati, me-
canicii si fochigtii pot evita acoperirea cu
piatrd a cazanului de locomotivi, care con-
duce la risipd mare de combustibil si la dau-
narea acestuia.

Rolul mecanicilor si al fochistilor apare deci
ca hotiritor in realizarea obiectivelor planu-
lui de tractiune.

Mecanicii gi fochigtii trebue si fie condusi
de faptiul cd reparatiile maresc considerabil
timpul de neutilizare al locomotivelor, influ-
entdnd indicativii de calitate ai tractiunii,
parcursul mediu, perioada de utilizare $i reu-
tilizare si economia de combustibil.

Unitétilor de c.f.f. le revine sarcing de ‘a
organiza, coordona si supraveghea munca
intregului personal in vederea Imbunétatirii
ferate forestiere
prin misuri noi si juste pe teren, folosind ex-

‘perienta fruntasilor in muncd. Ele trebue si

se ingrijeasci de ridicarea calificirii perscna-
lului de specialitate, mai ales a celui de trac-
tlune ¢ autoritdtii Iui dIn functiunile respec-
tive. Deasemenea, el irebue si popularizeze
cat mai mult chemdrile la intrecere in special
intre mecanicil de locomotive pentry intreti--
nerea maginilor In bune conditii de exploa-
tare, pentru realizares si. depdsirea normelor
legate de indicativii de calitate ai tractiunii c.f.f,

MEPHI J1JIf ¥JIVUIIEHHS IKCIJIOATALIHMHM Y3KOKOJIEMHEIX K/J0POT

Peswme

ABTOp CTATBM YKasmBdef, uTO BHNOMHEHHE M14HA
HECOTPAHCIOPTa ABIHETCS HE TONBKO 3afauedl paGOTHHEOR
TATH, HO M BCeX Kajipop, oScHyKHBAamINHX Y3KOKOAeHHYKD
WOEJNE3HYIO A0pOTY. ‘
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INDUSTRIALIZAREA LEMNULUIL

* .

CENTRAREA EXACTA A BUSTENILOR
LA MASINA DE DERULAT

DE

ING. S. NIVIN

Problema centrali a fabricilor de placaje, la
fel ca in orice ramurd industriald, constd In
intrebuintarea intensivd a materiei prime. Re~
zolvarea acestel probleme In industria placa-
jelor devine mai dificild, intru cat materia pri-
mi intrébuintati in productia in cauzi, este
o materie neomogend, iar stabilirea randamen-
tului este o operatiune complicata.

Scopul -propus al ridicarii randamentului,
poatefi parfial atins prin doui c#i: prima cere
perfectionarea maginii de derulat, a doua, im-
plicii preluerarea rationald a materiei prime in
magini. ‘

Procesul de productle a placajelor, in sta-
dinl actual, prezinti particularitatea pe care ¢
au mulfe prelucriri ale lemnului g1 anume: can-
fitatea de deseuri depigeste cantitatea produ-
sului finit. _

Este dela sine infeles, ¢ nu numai construc-
tia masinilor este cauza situatiei, ci o serie
intreagi de factori a céror cercetare poate lus
o desvoltare foarte mare. Sarcina stiinfifici a
indicilor de utilizare a materiei prime in indus-
tria placajelor a revenit ,Institutului de Cer-
cetiiri Forestiere” (ICEF), care a intreprins o
serle de cercetari pe teren la fabricile produ-
citoare de placaje.

Preocuparea Insfitutului a fost aceea de s
gisi cai de utilizare rationald a materiel prime
in operatiunea deruldrii.

In general se stie ¢d magina de derulat func-
tloneazi pe principiul strungului; piesa fixatd
intre «doud vérfuri se rotesie in fata unelte
tdietoare care dislocid din piesi un span de gro-

.sime variabild dupd avansul cufitului. La ma-
sina de derulat; operaiiunea este identici, cu
singura deosebire ..¢i la strung spanul repre-
zintd deseul, in timp ce la masgina de derulat,
este insdgi produsul de bazi, lar porfiunea ra-
masi Intre virfurl este degeul.

Procesul derularii unui bustean cuprinde trei
faze :

a) fixarea busteanului intre varfuri;

b) derularea propriu zisi;

¢) scoaterea ruloului nederulat (deseul) din
magina.

Se va analiza prima fazi (a) g1 se vor trage
concluzlile respective. In primul rénd trebue
si se {in4 seama de dimensiunea si greutatea
excesly de mare a bugtenllor de derulat, fapt
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care necesiti fransportarea si manipularea lor
cu ajutorul macaralelor de mani sau elecirice.
Busteanul suspendat de scripete esle indrep-
tat de doi luecrdtori spre masini §i fixat intre
virfuri, cu o centrare aproximativ apreciata
din vedere. Aceastd centrare apreciati din ve-
dere nu -este de loc simply. intru cat lucrd-
torul trebue si procedeze .foarte repede, in
timpul permis de avansul vérfurilor spre sec-
tiunile busteanului, Din cauza timpului redus
de potrivire a centrului, a pozitiei nefavora-

.bile gi a manipulirii greoaie a busteanului,

nu poate fi vorba de o centrare exacti.

Pierderile cantitative la cenfrarea neprecisd
sunt Importante, fnsd mai insemnate sunt pler-
derile calitative, fiindcd, in acest caz, nu se
va obline dela Inceputul deruldrii o foale con-
tinud de furnir. Obtinerea foilor continue de
furnir este condifia principald a unei produc-
tii economice de furnire tehnice. In caz con-
trar, la fabricarea placajelor din furnire
innddite din bemnzi gi fagii, se reduce produc-
tivitatea muncii gi calitatea produsului, majo-
randu-se §i preful de cost. -

Se pune urméitoarea intrebare: cit de mare
este procentul furnirelor In buciti? S& con-
siderfim cAteva cazuri mai frecvente de cen-
trare ¢i si le analizém in parte.

In prima ipotezd, a centririi unui bugtean
cilindric si drept, derularea foii coniinue in-
cepe aproape de periferie. Dar, dupi cum s’a
aritat mai sus, cenfrarea nu se face exact,
centrul de rotire suferind o deplasare de mi-
rimea ciireia depinde cantitatea bucitilor de
furnir. Astfel, pentru un bustean de 50 ecm
diametru fixat cu o excentricitate de 1 ¢m
cantitatea de buc#{i de furnir este de 9%,
iar la un bugtean de 30 .cm diametrn, aceasts
cantitate creste la 18%, considerind in am-
bele cazuri, diametrul rulouluyi rimas nederu-
lat, egal cu 15 em. Din acest exemplu, rezultd
ci cu cit diametrul bugteanului, la aceeasi

-excentricitate, va fi mai mic, cu atit proce.s

tul bucitilor rezuliate va fi mal mare. Daci se
procedeazi la o noud derulare a rulnului, pénd
la 9 cm diametru: la o excentricitate de numai
5 mm cantitatea de bucdfi de furnir atin-
ge 20%. ~

In realitate, aceste procente sunt mult mal
mari, decit cele obtinute prin caleul.




43 considerfm, in a doua ipotezd, un bus-
tean drept, cu sectiunea ovald, Foala continua
de furnir in lungime maximd se objine. tot
dela cenfrarea exacti. Practic insd, la fixarea
bu$teanﬁ1ui inire varfuri se produce o deplasare
a centrului pe axa mare sau pe axa mici a
sectiunii ovale. In prima situaiie a excentrici-
tatii pe axa mare, cantitatea de bucéti de fur-
nir este in orice caz mai mici decit la o fixare
excenirici pe axa mici.

La fabricile noastre de placaje, desi proble-
ma centrarii bustenilor pentru derulare era
cunoscutd, nu s’a ajuns la rezolvarea el satis-
facatoare.

In Uniunea Sovietici, centrarea bugtenilor
este realizata chiar de dispozitivele mecani-
zate de prindere. Gradul. inalt de mecanizare
a muncii grele, a dus la r-ealizairea unor dis-
pozitive bazate pe principiul geometric al de-
termindrii cercului care trece prin trei sau
patru puncte. In acest mod: axa bugteanului este
adus’ la nivelul axei fusurilor gi potriviti ast-
fel ca ambele axe si coincidi.

" Actionarvea acestor dispozitive se face, fle
prin motor electric propriu, fie prin transmi-
sie dela arborele maginii de derulat.

Centrarea mecanici a busienilor asigurd.o
utilizare intensivi a materiei prime si o eco-
nomie a bratelor de muncé. In afari de centra-
rea mecanici, existd si posibilitatea unel cen-
triri manuale, care determini cu exactitate
pozitia centrului. Odatii insemmnat centrul, bug-
teanul se potriveste astfel, ca varfurile fu-
surilor si prindi busteanul exact in aceste
puncte.

Pentru centrarea justi a rulourilor nece-
sitatd de o noud derulare, autorul a construii
un dispozitiv manual de centrare, a ciirui des-
criere §i schit#i se redau mai jos. Dispozitivul se
compune din doud. plane de ghidare, primul
(1 cu fante drepte, penpendiculare, al doilea (2)
cu patru fante in arc de spirald. Pe fante cu-
liseazs patru butoane {8), care la manevrarea
planurilor cu autorul ménerelor (8) sunt obli-
cate si se apropie sau si se depdrteze de
centru.

Modul de functionare al dispozitivului este
urmétorul :

— se indepiriteazi butoanele cu sajutorul
ménerelor astfel ca s% cuprindi exact sec-
tiunea ruloului, respectiv a bugteanului;
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Fig. 1.— .Dispozitiv de centraf busteni.

— se apropie dispozitival de sectiune pani
cand cuiul (7} atinge lemnul.

— se isbeste cu un ciocan in capul cuiului
(3) care marcheazi locul centrului;

— cuiul revine in pozitia ini{iald din cauza
resortului spiral (4);

" — bugteanul astfel insemnat se prinde exact
in giurile cuiului.

Dispozitivul este ugor de construit, in ma-
rime diferits, dupa diametrul mijlociu al bus-
tenilor pe care voim si-i centrim 5i se poate
executa la atelierul mecanic al fabricii de pla-
caje. Economiile de materie primai realizate
prin centrarea exacti cu acest dispoziiiv sunt
importante si fac necesard intrebuintarea unui
dispozitiv de centrare.

MPABUJLHOE LEHTPUPOBAHME KPSUKEVMf HA JVIIUJIEHOM CTAHKE
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O ETUVA NOUA PENTRU LUCRARILE DE DETERMINARE
A UMIDITATII LEMNULUI

DE

ING. NICCLAE MARGHITAN

Se icunosc mai multe metode pentru deter-
minarea umidi{dtii lemnului la un moment
dat, printre care este si asa zisa metods exacts,
sau metoda prin cintirire.

In aplicarea acestel metode se fac doud can-
tdriri: o cintirire a piesei umede si o cAnti-
rire a piesei complet uscate; diferenta dintre
cele doudl cAntiriri raportati la greutatea pie
sei complet uscate si Inmultits cu 100, repre-
zintd umiditatea epruvetel.respective.

In aceasti determinare, uscarea epruvetel
este o operatie importantd, care comporti o
aparaturd speciali peniru evaporarea .com-
pletd a apei, adici pentru obtinerea unei us-
ciri absolute.

In fabricile de prelucrarea lemnulul nu au

existat pdnd In prezent mijloace stiintifice
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‘Fig. 1 — Etuvi pentru uscarea epruvetelor de lemn.

peniru determinarea umidititii lemnului.
Practicienii, pentru oarecare orientare se ser-
veau de metode empirice, ca de exemplu us-
carea probelor pe sobd sau wcalorifer, procedee
care dédeau rezultate neprecise. .

Pentru o aplicare confinui insi a metodei
exacte, previzuti de STAS 83—49 si necesard
in special in conducerea wscdrii lemnului, us-
carea epruvetelor se face cu ajutorul unei apa-
raturi speciale denumiti efuvi.

Etuva este un aparat care mentine constant
0 anumitd temperafurd, necesari uscérii com-
plete a materialului; etuva pentru uscat epru-
vetele de lemn trebue, in principiu, si poati
pasira in mod confinuu o temperaiuri de
100—105° 5i si posede un sistem potrivit de
aerisire pentru evacuarea vaporilor de api
rezultati din uscare.

Se cunosc mai multe sisteme de etuve;
toate Insd au urmitoerele pirti principale:
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1—ocutia etuvei; 2—sursa de cilduri;
3 —udispozitivul pentru mentinerea constanti
a unel anumite temjperaturi; 4 —sistemul de

‘aerisire; 5 — termometrul de control,

Etuva reallzaty de noi in cadrul §i cu con-
cursul tehnicienilor dela intreprinderea ,,Mo-
bila Populari” — Bucuresti gi destinaty spe-
clal pentruy, uscarea epruvetelor de lemn, are
cutia construiti din lemn, fiind adaptati con-
ditiilor de temperaturi necesare uscirii epru-
vetelor, in aga fel incit sj prezinte pe cit po-
sibil ioate caracteristicele de siguranti, dura-
bilitate i ecanomie, cerute de o lucrave ief-
tin de realizat si ugor de intrefjinut.

Temperatura maximi de regim a etuvel
filnd de 105°C, primg conditie principaly care
se pune unei etuve construite din lemn, este
ca in niciun punct al siu si nu fie depigiia
aceastd temperaturd, decarece deasupra tem-
peraturii de 110°C, lemnul incepe si distile.

Mentinerea acesiel femperaturi se asigurd
prinir’o buni izolare temmici a cutiei. Peretele
cutiei este format din patru invelipuri: a) Un
schelet din lemn de brad (fig. 1) format din
gipcl de latime wvariabili (deseuri) cu o grosi-
me de 15—20 mm. S’y ales lemnul de brad ca
tiind o esen{d ugoard, la indemins, care crapi
mai pufin §i are in acelagi timp wun coeficient
de conductibilitate termicd mai scizut decat
esenfele tari, datority porozitdtii sale; b) Un
strat de asbest de 4 mm grosime proteéjeazi
scheletul de lemn spre interiorul cutiei. As-
bestul fiind un material izolant gi rezistent la
caldursd, micsoreazi in acelagi timp tempera-
tura la suprafata siratului de lemn' pani la
90°C. Aceasti scidere de temperaturd este
proportionald cu grosimea stratului izolator
depinzénd in acelagi timp si de natura mate-
rialulul (dacd se intrebuinfeazi wata de siicli,
care are un cdoeficient de conductibilitate ter-
micd mai scizut decit acela al asbestuiui, tem-
peratura la suprafata lemnului scade pand la
80° pentru aceeasi grosime a siratului); ¢) Un
strat de vatd de sticli de 1—2 cm grosime
izoleazd cutia spre exterior; d) Un Invelis de
placaj de 5 mm grosime formeazy exteriorul
cutiel; e) Interiorul etuvei este ciptusit cu o
foaie de tabld de alami de 0,5 mm grosime,
care profejeazd stratul de asbest gi datoritd
conductibilitatii termice ridicate, uniformi-
zeazdi temperatura pe peretii cutiel.

Sursa de cilduri asiguri realizarea tempe-
raturii de 105°C indeplinind in acelag timp
conditia ca oriunde ar fj agezati fn interiorul
cutlei sd nu desvolte la contactul dinfre asbest
§i lemn o temperaturd mai mare de 110°C.

Ca sursi de cildurd s'a ales o rezistenfa




electrici de nicheling obisnuitd, asezaty pe

fundul cutiej pe niste supomti speciali de por-

felan fixati cu suruburi de lemn, 4n aga fel
incdt cildura radiati si fle cat mai uniforma
pe Intreaga suprafati. '

Dimensionarea sursel de cilduri s’a ficut
{indnd seama de pierderile prin peretii cutiei,
de céldura absorbiti de epruvete, de cildura
necesard ‘evaporirii apei din ele si de cidldura
pierdutd prin sistemul de aerisire.

Dispozitivul pentmut mentinerea constantd a
temperaturii, piesi complicati si greu de resa-
lizat, lipseste etuvei de fati., Temperatura
constantd de 105%, se mentine datorili unui
echilibru termic ce se stablleste in timpul
functionérti intre cantitatea de cilduri dati
de rezistenta electricd si plerderile arditate
meal sus; in mergtinerea acestui echilibme in-
tervenind si f{emperatura mediului ambiant,
se recomandd ca etuva si fie tinutd intr'un
loc linigtit, lipsit de curenti de aer, in care
sé se péstreze pe it posibil o temperatury de
circa 18°C. d :

Variaia temperaturii din interiorul etuvei
este sirlns legatd si de voltajul care se aplici
rezistentei, Cand aceasta variazi in limite mai
mari de 10%, rezistenta de incilzire este pre-
vizutd cu una sau doui prize intermediare, cu
ajutorul c#rora se poate scurtcircuita o anu-
mitd parte, dupd variafiile curentului.

Aerisirea Intericari g etuvel se face prin
crearea unui circuit de aer Intre cele opt
giuri cu diametru de 8 mm asezate sub placa
metalici de protectie g giurile de 16 mm din

‘Zstenta incilzity

partea superioard (fig. 1). Aerul rece .din ex-
terior intrd prin gdurile mici si intalnind re-
isi micgoreazd greutatea st
cautd s se ridice. In drum Intilneste placa
proteciocare, care este giuritd iIntrun anumit
sistetn §i anume in siruri longitudinale de
giuri cu diametrul variabil dela 1—9 mm,

‘vare repartizeazd curenful de aer pe Intreaga

suprafati a rezisten‘ef.

Curentul de aer se regleazi -cu - ajutorul
unor cipdcele agezate in exterior, - cite unul
pentru fiecare gaurd de aerisire, -

Controlul temperaturii se face cu unp ter-
mometri cu tijd lungd i cu-o gradatie de cel
putin 150°C. _

Suportul pentru piese este format dintr'un
gritar de bare de alami cu diemetrul de 2—4
mm, Epruvetele agezate pe acest gritar sunt
supuse waul curent de aer cald sl uscat care
anireneazi cu el umezeala confinuti de epru-
vete, uscindu-le pdni la o umiditate: de 0%,
dupd un timp care variazi cu felul epruvete.
lor dela citeva ore la 24 ore.

Costul fintretinerii acestei etuve este strans
legat de felul izolatiei care determing consu-
mul de energile. Lipsa mecanismului peniru
reglajul temperaturii ii méreste siguranta ex-
ploatirii si ii scade costul de realizare. Dea-
semenea durata rezistenielor este nelimitaid
din punct de vedere practic, prin faptul ci ele
ge #ncilzesc la o temperaturi relativ joasd,
ceea ce impiedicd si o eventualid Incilzire exa-
gerati, pani la aprindere, a lemmnului.

HOBBIA THIT IHKA®A HJIS1 PABOT IO OMNPEIEJIEHHIO BJAAXHOCTH OPEBECHHLI
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TEHNICA SECURITATII MUNCII LA MASINA DE FREZAT OBISN UITA
PENTRU PRELUCRAREA LEMNULUI

DR, ING. I. PANA

Maginile pentru prelucrat lemnul: feres-

traiele circulare, ferestraiele cu panglici, ma-
sina de rindeluit la grosime, magina de indrep-
tat, maginile de frezat, ete,, avind unelte
tdietoare care se misci cu viteze foarte mari,
sunt magini dintre cele mai periculoase, care
pot provoca accidente numeroase, daci nu Se
iau misurile de protectie a munecii,
. Statisticile aratd c# in industria lemnului,
frecventa accidentelor produse la prelucrarea
acestula, este dintre cele mai ridicate in com-
paratie cu aceea din alte industrii (fig. 1).

In industria de prelucrare mecanici a lem-
nului, magina de frezat. oricare ar fi tipul in-
trebuiniat, este cea mai periculoasi, deoarece
provoaci cel mai mare numir de cazuri de
invaliditate §i «chiar de accldente mortale.
Cel mai frecvent accident consti in mutila-
rea gravid a muncitorului prin pierderea mai
multor degefe; iar prin ruperea. gi desprinde-
rea cutitelor sau frezelor, se cauzeazi acci-
dente mortale.

Dupid cifrele culese (mai de mult) se aratd
(fig. 2) procentajul. cazurilor de invaliditate si
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de moarte, in comparatie cu numirul total al
accidentelor declarate, intdmplate la unele din
principalele magini de prelucrat lemnul. Din
aceste cifre rezulti clar ci maging de frezat
ocupd primul loc. g

Este decl. foarte necesar si se caufe gi =@
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Fig. 1. — Frecvenia accidentelor in diferite ramuri de
productie.
1 — mine; 2 — lucrdri de manipulare ; 3 — metalurgie si
turnitorie ; 4 — pralueravea lemnului, 5 — - construcll ;

] -—-'pmlucraraa metalelor ; 7 — industria pneliﬂel ; & — pro-
fesiuni comerciale ; 9 — industriz textild ; 1 — prelucrarca
stofelor ; 11— hwdustua graficd ; 12— 1nst1tutii (b:rourl)

se analizeze cauzele gi si se gaseasca meto-
dele de prevenirea -accidentelor la magina de
frezat. : ‘

In general, accidentele se produc datoritd
maginii sl uneltelor tiietoare, a lipsei gau In-
trebuintirii incorecte a dis-poz1t1velor de pro-
tectie sau a unei tehnici de lucru necorespun-
zatoare,

A. Ceriniele de Securitate a muncii,
privitoare la masini §i la modul ej
de functionare

Maginile de frezat intrebuin{ate pentru exe-
cutarea de diverse profile (lambi, uluc, fal-
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Fig. 2. — Procentul accidentelor la principalele magini de
prelucrat . Jemnul.

1 gater ; 2 — ferestriu circular; 3 — feresiriu ox pan-
glici ; 4 — magina de indreptat; 5 — magina de rindeluit la
grosime ; 6 -- masina &e frezat (verticald); 7 — masgina 'de
frezat (orlzontaldi) ; § — alte masini de prelucrat Ilemnul.

furi, -epuri, efc.) foarfe rdspindite astizi in
atellerela mecanice de nprelucrat lemnul, se
prezinti sub formi de numeroase tipuri de fa—
bricatie. Ea se compune dintr'’o masi, un pos-
tament din fonta, arborele pori-unelfe, gh1z11
pentru pilesd gi mecanismele de acfionare.
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Deobicei maogina de frezat pentru prelucra-
rea lemnului cu sau fdrd ghid trebue sd fie
construitd in aga fel incdt sd fie asiguratd ri-
giditatea totald §i o stabilitate perfectd a re-
glajelor,

‘Masa de formi dreptunghiulari are dimen-
siunile obisnuite de 800-1000 mm, avind in

mijloc o deschidere in form& de cere, regla-
bild prin care f{rece arborele, iar pe fata el
sunt tiiate sanfuri cu profil in coads de rén-
dunici drepte sau circulare in care se prind
si in care alunecd dispozitivele pentru condu-
cerea pieselor. Masa poate fi fix# sau se poate
ridica. La unele masini este inclinabilf sau cu
dispozitive de prelungire pentru prelucrarea
pieselor lungi.

Din punct de vedere al securitdtii muneii,
masa trebue si fle perfect plani gi orizontala.
Pirfile in relief gsi chiar maij ridicate (lucru
ce se intllneste la maginile combinate), cum
sunt buloanele, acoperitorul de lagir etc.,
sunt cauze de accidente.

Disponifiv oe profeche
pf umelfele Fiefoare

Capots de aspirare

i

Pratecha fransmsuiito
& orgarngior de coniandy

Forf unelte st unelfe
laieloare bie echibrate

Bornd pt pos
la pamint

Fig, 3. — Dispozitive de securitate la magina de frezat,

Postamentul este turnat din fontd cu o
formi specialid sau cu un gol la mijloc spre a
putea cuprinde arborele cu roata de transmi-
sie s1 eventual motorul electric. Este prevé-
zut cu glisiere pe care alunecy suportul arbo-
relui port-unelfe. S

Postamentul trebue si fie suficient de greu
si rezistent pentru a absorbi toate vibrafiile
maginii, si aibd o formd care si nu sténje-
neasci migedrile muncitorului i pozitia sa co-
rectd lingd masgina.

Arborele port-unelte se invarteste in lagire
puternice pe bile. Lagirul inferlor este de
constructie speciald (crapodind) si ugureaza
impingerea axiali a arborelui. Diamefrul cu-
rent al capulul de arbore este de 40-50 mm.
Portiunea dintre lagire, cu diametrul mai
mare §i mai putin bombat spre mijloc sau for-
mati din mai multe portiuni cu diametre di-
ferite, serveste la unele masini, ca roati de
transmisie.

La maginile vechi, unde deplasarea in sus
a arborelui nu este Perfect ireversibils, trebue
sé .se dea o atentie deosebitid reglarn precise
in indltime si blocdrii puternice in aceastd
pozitie. Reglarea verticali a arborelui se face




cu ajutorul unel manivele sau volant agezat
pe o parte a postamentului.

La unels maginl de frezat, arborele este in-
clinahil.

Arborele trebue si fie construit din ofel
special, rezistent, rectificat gi perfect echili-
brat pentru a nu vibra cénd se invirteste ir
gol.

Cand masina este de dimensiuni mari sau
cind se lucreazéi o plesi Inaltd, este necesar
ca arborele si fie sustinut gi la extremitatea
sa superioari printr'un brat rigid fixat de
masi, spre a face imposibili vibrarea, indoirea
sau ruperea lui (fig. 2). Mai este posibild gi
criparea si ruperea lagérelor, inafari de cri-
parea si ruperea arborelui.

Dispozitivul de montare a arborelui trebue
si fie ireversibil. In caz contrar, in timpul T~
crului, arborele poate cobori wusor si unelta
tiietoare si atingd masa, s3 se rupd si buciii
din ea sau chiar intreaga unelti sa fie prolec-
tatd cu vitezd mare. Aceasti gregeali de cons-
tructie se intilneste mai des la frezele combi-
nate cu masinid de indreptat st de rindeluit la
grosime, etc.

-Suruburile, buloanele, contrapiulijele, tre-
bue si fie in buni stare. Un ghivent uzat cu
o piuliti care scapid, duce sigur la asvarlirea
unelfei tiletoare.

Lagirele nu trebue s3 aibi niciun joc. In
cazul lagirelor cu bile sau cilindri, schim-
barea rulmentilor este obligatorie dacad jocul
nu se poatd inlidtura.

Ghizii care servesc la conducerea pieselor
in timpul lucrului, au forme variate gi cores-
punzitoare modulul de prelucrare gi dimen-
siunilor materialului.

*

Masina de frezal este actionati priniro
curea de la o transmisie generald sau este pre-
vizuti cu un motor electric propriu, fixat pe
postamentul ei sau pe un postament separat.

Pentru a se evita vibratiile si mai ales in-
cilzirea curelei care se produce in primul fel
de plasare a motorului din cauza lungimii ei
mici si unui prea mare numér de turatii pe

secundd, se adopti al doilea mod de plasare &
motorului. Caldura strici curelele de caueiuc
sl ca urmare este necesari o inlocuire a lor mai
deasi si o demontare frecventi a arborelui.
Ruperea curelei poate constitui si ea o sursd
de accidente.

La unele magini, motorul ¢ cuplat direct,
prelungirea axului siu devening arborg port-
uneclte, sau e cuplat printr’un angrenaj de rofi’
dintate.

In cazul folosirii miscidrii dela o transmisie
generald este .absolut necesar ca magina de
frezat s4 fie previzutd cu un sistem de cu-
plare ireversibil.

Transmisia trebue si fie in intregime api-

Fig. 4.— Indoirea arborelui prin -Iipsa sustineri] piriii
sale superioare,

rald printr'o capotd. Apérarea se executd chiar
penfru masinile previzuti cu motor electric
individual. Deasemenea trebue apirati pariea
din arbore care se afld sub masa masinii.
Masina trebue si fie prevazutd cu o bornd
fixatd pe postament pentru a putea fi pusa la
pamant in cazul cind moforul electric este
fixat de postament. '
Maginile moderne se construesc in asa fel
incit s permitd instalarea in partea lor ne-
lucritoare a unei capote de aspirare a prafu-
lui, rumegusului si degeurilor de lemn, inire-
buintarea capotei fiind recomandabild atit din
punct de vedere al protectiei cat si a igienei.
La instalarea magsinii de frezat trebue si se
tind seama, in mod obligatoriu, ca spatiul din
jurul ei si fie cu cel putin un metru mai mare
decat cea mai lungs piesi care se prelucreazi,
spre a se asigura libertatea In migcdr] si o
manipulare firi pericole.
Puterea necesari masinii este de 2-5 CP.

Fig. 5. — Diferite tipuri de nort-uneite.
A — cilindrice cu inele, B, ¢ — cilindrice cu deschiziturd ; G — cilindrice cu deschizitura in cap (periculoase) ; D — cap,

de frezd pétrat;

D' — aminunt de fixare a cutitului ; E, F — capete de frezi cilindrice ; H, ¥ — port-unelte autoajustabile ;

K — pe_:nrbru unelte in form# de scolci. L — in form3 de disc.
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Fig. 6.— Modul nepericulos de fixare a cutitelor @n pori.unelie cilindrice cu deschiziturd si cu bacuri.

- A — cutit echilbrat cu contragreutate ; B — montarea cutitelor ;
gl cu dinti,

Maginile de frezat verticale, pot fi i com-
binate cu maginile de indreptat, de rindeluit
la grosime, de giurit sau de frezat scobituri,
de ascufit uneltele, cu ferestréul circular, etc.
formand asa zisele magini combinate sau uni-
versale. Deasemenea masinag de frezat se fa-
bricd si cu doi arbori port-unelte.

B. Cerintele de securitate cu privire
Iz uneltele tiietoare si la modul lor
de montare ;

Prelucrarea lemnulai in bune conditii teh-
nice si de protectia muncii, necesity viteze de
tdiere de 20-—55 m/s si chiar maji mult a
uneltelor. Pentru ob{inerea acestor viteze, nu-
mirul de rotafli pe minut ale arborelui este de
3 000—6 000. La prelucriri speciale gi masini
de frezat mai mdci, viteza poate atinge chiar
9 000—18 000 ture/min.

Fig. 7. — Comparafia intre pericolul ce-1 prezintd port-

unelta cilindricd cu deschizdturd, capul de frezd patrat
sl capul de frezd cilindric,

A — foarte periculos ; B — periculos ; ¢ — pufin periculoes.

In asemenea conditil, forta centrifugi care
ge produce este considerabili si utilizarea unei
unelte de proasti calitate si cu caracteristice

nepofrivite naturii lemnului care se prelu-

‘creazd, sau montatd incorect, precum gi a unei
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C, D, E—bacurl cu suprafa{i sfericd, cu pinten]

tehnici de lucru necorespunziicare, este usor
urmat® de ruperea sau de desprinderea si pro-
iectarea uneltel tdietoare.

Viteza de rotatie a arboreluj trebue si «co-
respundi diamefrului frezelor sau hungimii cu-
titelor astfel ca s nu se producd ruperea sau
vibratii din cauza celor mai mici defecte- de
echilibrare, ,

Diferitele tipuri de unelte tiletoare deter-
mind si forma port-uneltei. Porf-unelta trebue
si asigure o montare corectdi a uneltei tiie-
toare si o securitate perfecti in intrebuintarea
sa. Principalele tipuri de port-unelte se pot
clasifica in urmitoarele grupuri:

port-unelte cilindrice (fus) cu deschizdturd
sau cu inele (fig. 5 A, 5 B, 5 C);

. port-unelte patrate sau cilindrice numite §i
cap de frezd pitrat si cap de frezi cilindric
(fig. 5D,5 C,5 F);

port-unelte cu bacuri (fig. 6 C, 6 E);

porf-unelty in formi de dise si port-unelie
pentru unelte in formi de scoici, ete. (fig.
5L,5K,5H5I); '

port-unelte universale.

Unele port-unelte cum si frezele, pinzele de
ferestrale circulare si unele cufite, se montea-
z& pe fusuri speciale care la randul lor se mon-
teazi la capitul arborelui masinii de frezat.

Uneltele tdietoare se pot imparti in :

cutite drepte pentra montat cilindri (fu-
suri) cu deschiziitursi (fig. A), In capetele de
frezd (fig. 5 E) In bacuri (fig. 6 C, 6 E); pe
discuri (fig. 5 L), ete.;

freze;

pinze de ferestraie;

scoici, cutite speciale, ete. (fig. 5 K.

O varietate atat de mare de urelte tiietoare,
port-unelte si moduri de montare, atrage dupi
sine necesitatea unei calificiri exceptionale sl
a unei cunocasteri perfecte a maginii de frezat
din partea celor ce lucreazi cu ea.

Din punct de vedere al securititii muncii,
uneltele tiletoare trebue si indeplineased anu-
mite conditii. Astfel otelul din care sunt facute
trebue sd corespundi eforturilor mari la care
sunt supuse. In general, peniru prelucrarea
lemnelor cu o duritate mici say mijlocie sunt
suficiente otelurile speciale, zise si rapide, Pen.
tru lemne cu duritate mare si lemn ameliorat,
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placaje, panele, se cer otelurl speciale cu <ali--

tdf{i marite.

Unghiurile ti#iguluj cutitelor sau al dintilor
trebue si aibi o mirime corespunzitoare duri-
tatii lemnului, mirimii razei de rotatie, prelu-
cririi care se executd. |

Deasemenea, ascutirea uneltelor trebue si
fie ficuts totdeauna la timp gi corect (totodati
trebue facutd gi finisarea ascufirii si inlatura-
rea ,,afei”). Ascufirea ficuti cu magina, prin
regularitfatea pe care o asiguri, este totdeauna
preferabild celei ficute cu pila. La unele fre-
ze de fabricatle noud, ascutirea se face pe fe-

Fig. 8. —Balantd pentru verificarea cujitelor.

tele care taie. Ascutireq se face nu numai pen-
tru a evita posibilitatea unui accident, dar si
pentra a prelungi durata de folosire a uneltelor
taietoare. Ascutfirea ficuti firi masini, aduce
dupd sine o uzuri inegalé a muchiilor taigului,
ceea ce constitue o cauzi de desechilibrare si
deci o p051b11tate de rupere a uneltelor tale-
toare.

Pentru port-uneltele cu deschizituri, cujitele
intrebuintate trebue si aibi o grosime maxi-
mé fa{d de aceea a deschiziturii ca si nu per-
mitd niciun joc §i si formeze un tot rigid,

Fetele inguste ale cutitelor precum gi calele
de fixare este bine si fie previzute cu scobi-
turd si cu iesiturd pentru a evita sirirea lor din
port-uneltd. (fig. 6 A). Acest fel de construc-
fle permite si intrebuintarea mai multor cu-
tite sau cale suprapuse fari a fi posibili alu-
necarea lor.

Cutitele vor fi cu doul profile simeirice fati
de axul de rotatie, pentru a se realiza echili-
brarea necesarid (fig. 6 4’), sau un cutit unic
va fi echilibrat printr'o contra greutate (fig.
6 A’),

Cutitele prea lungi sau scoase prea mult in

afardi, se pot rupe. Se recomandi ca ele (cele.

groase de 5 mm) si nu depiseascd arborele cu
mai mult de 15 mm,

Intrebuin{area cufitelor pe port-unelie cilin-
drice cu deschizaturi, este bine si se faci, pen-
tru lwerdri mici si profile, de forme speciale
atunci cénd sunt de serie micd. In general, ele
trebue insi inliturate de la prelucrarea lem-
nului tare, cand prin pierderea rapidi a ascu-
tirii pot produce asvirlirea inapoi a piesei, ceea
ce ar putea fi o canzi de accident. Deasemenea
nu trebue intrebuintate cutite prea lungi, de
exemplupentru executarea 'de platbande, de-
oarece sunt greu de echilfbrat si produc dese-
ori aruncarea- inapoi a piesel de lemn sau se
pot rupe:.

Strangerea cutitelor irebue ficuti cu chei
speciale (fig. 6 B} atlt pentru  Ingurnbare

corectd cit si spre a se evita rinirile. intam-
plate frecvent atunci cénd se mtrebuin;eaza\
o cheie nepotrivita. v

Riscurile de accidenfe prin intrebuinfarea
cufitelor in port-unelte cu bacuri sunt asemi-
nitoare cu cele descrise mai sus. Cea mai micé
inexactitate sau defect de calibrare .a° cujite-:
lor cauzeazi o stréngere defectuoasi, care
duce, cu usurintd, la alunecarea si prolectarea
lor.

Prin intrebuintarea port-uneltelor eu bacuri,
tdietura este mai tangentiald (ung’hlul de atac
mai mic decit 90°C} si deci mai putin brutald,
iar pericolul de aruncare si rupere a piesei
este micgorat. Pentru fixarea sigurd a cuiitelor
g’au imaginat diferite sisteme: prin inele cu
suprafata sferici (fig. 6 C) sau cu pinteni de
retinere (fig. 6 D. 6 CJ, ete.

Totdeauna stringerea exagerati a cufitelor,
diferite ca inil{ime, duce la strimbarea arbo-
relui.

Intrebmntarea capetelor de frezd pdtrate g@
cilindrice prezintd avantajul ci se poate da un
unghiu de tdiere mail corect cutitélor. Cele pa-
trate insd cauzeazd accidente mult mai grave
gi mai numeroase ~dect cele cilindrice..
Atunci cind ména muncitoruluj alunecs intam-

Fig. 9. — D1spoz1h e pentru eciilibrarea cipd tor
de frezi.

plitor intre ghid si cutite, capitul de frezi ps-
trat produce o mutilare gravi, pe cind la cel
cilindrid rénile sunt mult ;mai usoare. Dea-
semenea cazurile de respingere a piesei suni
mal frecvente si mai periculoase tot la cele
patrate.

In mod obisnuit, accidentele grave sunt pro-
duse de cutitele mult iesite * fatd de port-
unelta (fig. 7).

In -general, pe capetele de frezj cilindrice
se pot intrebuin{a cutite mai subtiri sl se poate
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face o echilibrare mal usoars sl o sirangere
mhaj sigurd. In orice caz prin intrebuintarea a-
cestor doud tipurl de port-unelte, riscurile si
frecventa accidentelor sunt mai mici ca la cele
deserise anterior.

Uneltele cele mai recomandabile din toate
punctele de vedere sunt insi frezele. Conceplia
de constructie a frezelor permite sé se dea un-
ghiurilor de tiiere caracteristicele cele mal
adecuate naturii lemnului care se prelucreazi
si profilului dorit. Ca o consecin{i, efortul de
taiere e minim si cauzele de respingere a ler-
nului sunt sciizute. Riscurile de desprindere
de port-uneltd sunt complet inléfurate daci
montarea este facutd corect.

Cand este necesard intrebuintarea mai mul-
tor freze suprapuse fiecare cu numir mic de
dinfl (2—4), montarea lor se va.face in asa
fel, ca dintii si se giseascd pe o linie oblicd in
raport cu axul arborelui, incét atacul lemnului
si se faci progresiv si deci fard gocuri.

In ultimul timp au apérut port-unelte (cap
de frezid) care au posibilitatea de auto-ajustare
(fig. 5 H, 5 I).

In linii generale aceleagi reguli pentru mon-
tarea uneltelor tiietoare trebue respectate §i

TEXHWKA BE3OTACHOCTH PABOTBH! HA GPE3EPHBIX CTAHKAX ILJIA OBPABOTKH

atunel cénd se intrebuinieazi port-unelte cu
unelte in formd de scoicd, cap de frezd pentru
plat-bande, discuri peniru ulucuri, pdnze de
ferestrdu circular, ete.

Inainte de montare este necesar de a se
verifica atit echilibrarea cutitelor cit §i aceea
a port-uneltelor cu uneltele tiletoars montate
pe ele. Aceste operatiuni se fac respectiv cu
ajutorul unei. balante (fig. 8) sau al unor dis-
pozitive speciale (fig. 9).

In concluzie, pentru a se lucra fard pericole
la masina de frezat, ea trebue si fie de o con-
structie rationald, corect instalatd, cu trans-
misia si mecanismele apérate, previzute cu
dispozitive de protectie adecvate, lar uneltele
tiietoare, bine echilibrate, ascutite si montate
sl cu toate suruburile de siréngere fixate pu-
ternic.
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HOEKE.

NOTEeRECENZII

HUHRIANSCHII P. N.: Presarea lemnuiui. (Presova-
nie drevesini). Gosleshumizdat. Moscova, 1949, 160 pag.

Cartea trateazi probleme dintr’un domeniu mai nou al
tehnologiei si anume prelucrarea lemnului prin, presare.
Drelucrarea lemnulyi brut sau in foi prin incéilzire )
presare conduce la materiale noi, ciz proprietdfi esential
Qiferite de acelea ale lemnului in stare naturald.
Savantii sovietici au introdus multe inovafii in acest
domeniu. Pentru prima datd, tn U.R.S.5. au fost studiate
presarea neuniformi, presarea cuy &urbare concomitents
i aplicarea incilzirii fn campul de inaltia frecventd.
In ccle doui parti ale lucrdrii sunt ardtate metodele
tncHlzirii §i presirii lemnului. .
Partea I-a (Tratarea termicd a lemnuiui) cuprinde
urmitoarele capitole : proprietiiile termice ale lemnului;
incilzirea lemnului; proprietdtile fizico-mecanice ale lem-
aului incalzit: influenta incalzirli asupra modificaril
proprietafilor constante ¢i variabile ale lemnulu.
" In partéa Il-a (Presarea lemhului) se: trateazd: pre-
carea fransversali uniformi a lemnului; proprietétile
lemnului presat; presarea neuniformi a lemrulpi; lem-
nul presat in produciie si perspective de intrebuinfare.
Savantii sovietici, N. S. Seleughin si S. N. Abramenko
au experimentat in 1934 metoda de fncilzire a lemnului
prin curenti de Inalta frecventi. 1. . Ghei (TNIIMOD)
a Ipr_opus. tn 1940, metoda de incdlzire electrici a lem:
nului, g :
In partea a Il-a se desvolts pe larg, metodele de
presare & lemnului si anume: metoda cu incélzire prea-
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fabili, metoda cu aburire prealdbild, metoda combinati
tn autoclavd sau hidraulici. _

Prin presare, siructura lemnuli§ capitid - diferite-forme
in. funclie de directia gi mefoda de presare. Proprieté-
file mecanice diferd in funcfie de gradul de presare
si configuratia razelor medulare. ‘

Cu cat presarea este mai mare, cu atdt rezistenia
lemnului creste. In medie, rezistentele sunt -de 2—5
ori mal mari decdt ale lemnului presat.

Capitolul ultim tiratéazi o problem# importanta a
intrebuintarii lemnului presat in diferiie industrii.

Lemnul presat se utilizeazd ca fnlocuitor al lemnu-
lui de foloase tari si al metalelor colorate. Se pot
face suveici, rofi dinfate, parchete, lagire, etc.

Pentry viitor se preconizeazi utilizarea lemnului pre-
sat in industria celulozei. Avantajele inlocuirii lemnului
rotund cu lemn presat in acest domeniu sunt:

.a) majoratea graduluj de incdrcar¢ a cazanului de
fiert de trei orl mai mare, dedat incdrcarea cu surcele
de material obisnuit ; i

b) accelerarea procesului fierberii materialului §i imbi-
barea mai repede cu acid;

¢) reducerea consumului de acid pentru iletbere. .

MINISTERUL SILVICULTURII, INDUSTRIEI LEMNU-
LUI SI HARTIEL: Industrializarea lemnuiui in pro-
duse semifinife. Editura Tehnics, 1950.

Cartea este scrisd pentri a servi ca manual de pre-
itire a elevilor din -gcolile medii §i profesionale dig
industria lemnului,




)

Manualul este impir{il in trei pirfi:

In prima parte se #rateazid canditiile_ gener:ﬂ:: %le
instaldrii unei fabrici de cherestea, descriindu-se gi pir-
lile ei componente, pornind dela depozitul de busteni
pdnd in depozitul de cherestea. -

Utilajul fabricii este aminuntit descris si deasemenea
tehnica lucrului in hala gaterelor si felul de fabricare
a cherestelei. Se dau indicalli asupra felului in care se
poate miri randamentu! de tilere la galere i circn-
lare; cum influenfeazi calitatea bustenilor folociti; me-
todele dé muncs si calificarca personalului, Credem . ci
nu s’a pus suficient accent pe problema calificdrii mun-
citorilor, chestiune, care este de mare importanfs intr'un
regim socialist.

Partea Il-a a cirtii cuprinde date asupra organizirii
unei fabrici de ldzi, compunerea echipelor de lucru, Ia-
bricarea lazilor, diverse tipuri de I#zi si pierderi la
confectionare.

Partea 'Ill-a ,Fabricarea furnirului, placajelor si pa-
nelelor este complet tratati, Se aratd in mod aminun-
lit operatiunile suferite de materiz primi si modul de
functionare a utilajelor folosite, pentru fabricarea fur-
niruiui, .

In ceea ce priveste placajele, se dau tabele cu di-
Verse combinatii de’ furnire pentru fabricarea piacajelor.
Sunt indicate diferite formule de cleiuri ce se folosesc
In industria placajelor 'si panelelor. In capitolul Pre-
sare' pe lingd descrierea tipurilor de prese utilizate,
indicAndu-se cele mai bune, se di un tabel de pre-
sitni in care se arati presitmea in kgjem2, durata de
presare gi-temperatura necesare diverselor I2fu-i de pla-
caje de grosimi diferite, Sortarea si normele calitative
la placaje sunt tratate in witima parte a lucririf.

Manualyl pe lang¥ ihsugirile sale pozitive are si o
serie de lipsurl.

In prima parte ,La agezarea principalelor magini in
hala gaterelor nu se arati ci in prezent se tinde spre
un proces tehnologic continuu, $i cid in acest scop cir-
cularele si pendulele necesare unui gater se aseazd in
linie, cu deniveldr] spre a se evita ridicarea materialului
$i timpii morti. Hala gaterelor cu o astiel de agezare
a maginilor, necesiti cladiri inalte,” de aceea bustenii
nu mai sunt adugi eu vagonetele de citre ocameni, ci
cu ajutorul transportoarelor mecanice,

O lipsd sericasi o constitue faptul ci nu s'a tratat
problema igienii i misurile de securitate in cele trei
tipuri de fabrici de produse semifinite din lemn, pro-
blemi acre trebue si fie binme stipaniti de orice feﬁni—
cian de tip nou.

Ing. Ecaterina Paraschiv

LAPIN P. S. Docent: Organizarea aperajiunilor de
montareq si intrefinerea pdnzelor de ferestraie in fa-

bricile de cherestea, (,Organizatia pilostavnoga ho-

hoziaistva lesopilndh zavadoy) Gosleshumizdat, Mos-
cova-Leningrad, 1950.

Brosura confine 50 pagini in care se giisesc 30 figuri
i 10 tabele §i are wrmatorul cuprins:

Clasificarea uneltelor si dispozitivelor care sunt su-
puse in mod frecvent uzajului si ruperilor,

Elementele comstructive principale ale ferestraielor da
gatere si ale feresiraielor circulare.

Profilarea” dintilor ferestraielor de gatere.
Profilarea dinfilor ferestra‘elor circulare.

Pregitirea ferestraielor pentru lneru si organizarea
locuriler de lucru, '

.Pregiitirea ferestraielor de gatere.

Pregitirea ferestraielor circulare.

Agezarea si verificarea pinzelor. .

Agsezarea si werificarea panzelor in gater.

Asezarea lerestraielor circulare.

Ce irebue s {ind minte lucritorul dela gatere
Alegerea pietrelor de ascutit, Recepiionarea- pietrelor
$i a ferestraielor,

Alegerea pietrelor rotunde de ascufit,

Recepilonarea pietrelor rotunde de ascufit.
Receptionarea ferestraielor, :

Rezerva de unglie- pentru tiiat,

Mefodele de  ridicarea rezistenftej unellelor penfru
tiiat.

Slefuirea dintilor ferestraielor dupd ascutire.

Lucrarea prezintd instrucfiuni pentru muncitorii care
lucreazi la gatere $i la ferestraiele circulare, .
_Meritd o deosebiti alenlie regulele pe care trebue sd
le aibid permanent in vedere, muncitorul care lucreazi
la gater (pag. 28—34 din brosurd) si care trebue si fiz
aplicate :

_pénd la agezarea ferestraielor fnainte de. inceperea
luerului ;

la asezarea feresiraielor la gater;

fnainte de pornirea gaterului;

la parnirea gateruluf; | ]

in timpul functionérii gaterului si la sfarsitul schim.
bului de lucru;

Se mentioneazd in prefata brogurii cf ridicarea pe
viitor a vitezelor de tiiere si fnsugirea tehmicei noi nu
pot [i realizate fdrd imbundtitivea calitdfii uneltelor
pentru prelucrarea lemnului, iar la fabricele de che-
restea lipsurile in ceea ce priveste profilarea, fabrica.
rea s exploatarea uneltelor, pot duce la pierderi mari
de timp si la scdderea simtitoare a productivititii uti-

*lajului.

Lucrarea isi propune ca scop, ca pe baza studierii
muncii unei serii de ateliere de montare si Intrefinerea
pénzelor de ferestraie, si reden experienta _exploatirii
unteltelor folosite tn industria dé cherestea sovietici.

N. Caimacan

MINISTERUL SILVICULTURII, INDUSTRIEI' LEMNU-
LUI $I HARTIEI : Industrializarea lemnului in pro-
duse finite, Editura Tehnicd, 1950, pag. 387, vol. I

Lucrarea eu titlul de mai sus are meritul de a fi con-
tribuit la umplerea- unui gol simiit, fiind primy! manual
roménesc fn aceastd ramuri indusiriald, Cartea este
destinatd wzului scolilor medii de industrializare a lem-
nului - produse finite. Lucrarea cuprinde cinci parfi.

In partea I-a, se face o clasificare a unelielor {cap.
I) dupéd felu] operatiunii, dupi forms, dupd modul de
acfionare a forfei asupra uneltelor, dupi felul migcérn
de taiere, dupi participarea umeltei in prelucrarea lem.
nului, Este desvoltatid aceastd din trms impirtire a u-
neltelor (cap. I1) si anume intdi cele active sau pentru
fasonare. Sunt descrise pe rand: toporul, barda,. tesla,
culitoaia, cufitul de tdmplirie; apoi diferite feluri de
dilii, ferestraie, rindele, raspele, pile si burghie, Cap. III
cuptinde unelte ajutitoare pentry susiinere gi fixara
(bancul, menghina, capra), pentru incheiat (clesti, a-
grafe de strins, prese), cufit pentru tiiat in unghiu si
indreptat in unghiu, instrumente de misurat, desenat si
montat. In fine, cap. IV se ocupd cu diverse scule
mai uzuale; ciocanul, clestele, surubelnita, pietrele de
ascutit si uneltele de ceaprizuit. )

Partea Il-a trateazi despre incheieturile Mtrebuinfate
in tdmplitle de mobile si binale: fncheisturi de colf
ve muche (cap. V), incheieturi cu colf pe lat. (cap. VI),
Intdrici prin suprafete prin chingi i incheieturi in
coadd de randunicd (cap. VII), fnnddiri ds muchii in
latime (cap. VIII), innadiri in lungime {(cap. IX) si in-
cheieturi speciale (cap. X).

-Materialul esie clar expus g metodic cq schite mulie
aritindu-se fiecare fel de incheieturi unde se intrebuin.
feazd, cum se executi si cu ce unelte,

In partea Ili-a intitulats ,Masini urielte din industria
mecanicd a lemnuolui” dupi ce se face o clasificare a
acestora sunt descrise succint, (cap, XII) masinile uneite
dintate (ferestraiele cu panglici si ferestraicle cireu-
lare) apoi fn cdp. XIII masinile cy cufite (masina de
rindeluit, frezal, giurit, diltuit, perforat, razuit, ‘strun-
gurl, masini de slefuit, masini pentru fabricarea l4nii
de lemn $i masini combinate). _

Tratarea acestei parii insotite de schite limuritoara
este explicitd dind aminuntele mecesare: pentru a com-
pleta intelegerea si Hind insofiti de multe date practice.

In partea IV-a menfionim ca foarte reusit capitolul
privind rafionalizarea industrief in produse finite (cap.
XIV}) care trateazd pe scurt i cu o claritate deosebits

:)




procestil tehnologic de fabricafle si fabricarea mecanizatd
a mobi'ei, descriind o fabricé-n{) de produse finite,
Deasemenea se mentioneazi caleulnl pretului de cost al
produselor finite, felul cum se stabilesc normele si for-
mele de plati a muncitorilor, precum §i organizarea
muneii infr'o intreprindere si pe un santier de construc-
th. -Cap. XV ‘este consacrat modului cum se face uscarea,
aburirea, curbarea si -conservarea lemnului. In comnti-
nuare sunt date cunostinfe pretioase despre tehnica fo-
losirii materialelor auxilkiare (cap. XVI} ca de pildd: me-
tode de dncheiat, lustruit, cum se face chituirea, bii-
fuirea.

Partea V-a este destinati tampliriei de binale. Sunt
expuse toafe tipurile obignuite de usi si ferestre insolite
de schile bine executate dupi STAS.urile corespunzd-
toare. In ultimele capitole XiX, XX ¢i XXI se ‘prezintd
indicatiuni de execufie §i montare cu date constructive

a obloanelor, rulourilor, parchetului si seérilor de Tetnn,

Cartea este fntocmitd cu muylid metodd si expusd cu
o claritate ce meritd a fi relevats, cu date practice si
numeroase schife, in -generdl reusite, care ilustreaza
textul, putdnd {i folositd nu numai de cdire elevii gcoa-
lelor ‘medii. de indusirializarea lemnului ci §i de orice
practician care. are’ nevoie- de indicafii in rezolvarea
unor probleme ce se prezintd In timpul activitatii in
fabricile de’ industrializarea lemnului in produse finite.

Cartea contine pe alocuri si unii termeni necorespi'l-
zitori ce ar trebui revizuii Ia o noui editare, - astiel:
opresa pentru incleit” trebue inlocuit cu ,presa de im-
chetat“, .suprafati de incleit”, cu ,suprafata de in-
cheiat”, ,1lehnica incleirii cu ,iehmica Incheiatului’,
oiémplarie de bina“ cu ,tidmplirie de binale” ceea ce
nu scade insd valoarea lucrérii. :

A. Nicolau

REVISTA REVISTELOR

LESNAIA PROMASLENOSTL
(Industria Forestierd).

Nr. 1, Tonuarie 1951
1a fupti peniry indeplinirea planulyi pe anul 1951.
Ciumacov S. P.: 5& ne tngrijim continuu de viata
muncitorilor de padure.

‘Exploatarea forestierd

Aboli [. P.: Proprietitile de tracfiune ale tractorulud
KT-12 pe drumtiri inzipezite;, Sisninlvili E. E.: Folosi-
ves complexd a energiei electrice la operatiile de recol-
tare a lemnului.

Transportul trunchiului de lemn, cu autocamioans

Daragan L. D.: O noud iehnicd in transportul lemnu-
lui cu autocamiocanele, experimentatd in L Volosatovse™s
Ciugunoo I. N. i Vorontov P.S.: Transportul trunchiu-
rilor de lemn cu autocamicane la centrul de exploatarg
Kilmez. :

Schimb de experienfd

Zencenco D. C.. Métoda de lucty a tiietorului cu fe-
restriul electrie, stahanovistul I, A. Gudilin: Dolgopolov
N.P., Petrov P. E.: O noud coniributie la mecanizarea
lucrarilor de exploatare forestierd; Sahno 'A, N.. Un a-
parat pentru repararea cablurilor de caucioc.

Consultafii fehnice

Morozou A. V.: Deservirea stafiunilor electrice mobile
1a- exploatirile icrestiere.

Transportul de apd é

Moscovici P. I.. Mecanizarea inchejerii plutelor “din
trunchiurile de letn, pe timp de iarnd; Singalevici M.
§.: Macara pe vagonet pentru cale feratd cu ecarta-
ment ingust pentru lucririle de incheierea pluteior pen-
tru timp de iami.

‘Prelucrarea ‘mecanicd o lemnulul

-Lapin ‘P. L: Tilerea rapidd la masinile inalte cu pin-
ze dinate circulare. o

Bibliografie
_ Gordon L. V., Deadin A, A.: O contribulie pretioasé
tn chimia lemnului — (coperta).

Nr. 2, Februarie 1951
Vasicov I, G.. Experienia inovatorilor pentru refi mun-
citorii,
Exploatarea pddurii
Reseiov A..V.: Mecanizatorii dela centrul forestie
Ziminsc; Dotgopoloy N. P.: Sk se construiascid drumum
de barne pentru tramsportul lemnului cu camioanale;
Calinovschi- V, P.: Drumuri din bérne, fird tnargini, pen-
trit camicane; Grebeni I. I, Tetiin A, M.: Conectarea
statiunii electrice PPES-40 la o funcfionare in paralel.

Mecanizareq muncilor din depozite

Parfenov G. M.: Macarafe electrice la muncile din
depozite ; fgcusev V. V.: Incércarea lemnului cu ma-.
caraua cu trolen; Jucov G. A.: Camionul cu incdrcare
automati la depozitele forestiere,

Schimb de esperienfe

Dobromastov B.: Coboritul lemnulpi - din munti cu ma
caraua TL-3; Gorohov P. V.: Uscarea surcelelor pre
parate pentru generatoare de gaze in instalatiile de dis.
tilare uccatd; Cuznefov A.. P.: Cuie (colli} pentru in-
cil{aminte, '

Transportul pe apd

Abrarov I. S. s1 Osipov M, E. : Formarea plutelor cu
macaralele TL-3 .Ja radele ,,Camlesospla-ului*: Egoroa
A. V.: O noud motonava pentrn transportul lemnukul
pe apa.

Prelucrarea mecanicd o lemnului

Lukicev I. €. : Popularizarea experienfei stahanoviste
in industria chibritelor; Vologdin A. F.: Experienia
noastri de taiere la viteze majorate; Mokeev P. I..
Despre tiierea dubld cu ferdstraul; Axenov P. si Rojcon
D. S.: Trebue un control experimental in conditiile ds
fabricatie.

Ne secriu cititorii

Seinin I. C.: Gospodiria chibzuits in sectia ateliere-
lor care lucreaza prin metoda cu banda: Lukiancicov S
N.. Ghepjert V. P.; Ce cerem noi dela consfructori.

Bibliografie

Margoling A.: O nuveid despre taletorii de pidure
Lurie M.: Doui carfi despre uscarea lemnului,
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