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A'PATRA ANIVERSARE
A REPUBLICII POPULARE ROMANE

Intregul nostru popor muncitor sarbéaroregte ja 30
Decembrie a 4-a aniversare a instaurdrii  Republicii
Populare Roméne. Aceastd zi simbolizeazid birninfa
strilucitit repurtatia do clasa muncitoare asupra regi-
mului burghezo-mosieresc, zina cand s'a desfvirglt in
tapt ultimy etapi in lupta politici deschisi la 6 Mar.
tie 1943 de peperul romdin, cohdus de Partidu]l Co-
munist Romin, pentru cucerirea puterii politice, pen-
tru faurirea dictaturii proletariatului,

Inliturarea monarhiej si instaurarea Republicii
Populare Roméne au insemnat o transformare adanci
la vialg poporujui nostru, o transformare structuralid a
Statului Roméin, Ea a fost posibili datoriti eliber#rii
patriei noastre de ciitre biruitoareg armati sovietici la
23 August 1944 si apare  ca o consecintd logici si fi-
reascii a desvoltdirii congtiinfei politice, economice §i
sociale a poporului roméin petrecuti in ultimii 30 ani

Odat# cucerity puterea politic de citre clasa mun-
citoare sub conducerea Partidulpi, s’au creat condifiile
favorabile pentru lichidarea puterii economice a hyg-
gheziei 51 infiptuirea programuiui trasat penirn des-
voltarea economici a tdrii. Nationalizarea principalelon
intreprinderi indusiriale, bancare, miniere, de trans-
port si asigurare, infiptuiti 1a 11 Iunie 1948 — a
facut si apari in economia tirii un sector socialist ---
conducitor — care ne-a dat posibilitatea si trecem la
organizarea unei economii planificate cu incepere deia
1 Ianuarie 1949 Din acest moment s’ trecut la in.
dustrializares socialdsti a {drii, meniti a lichida ina-
poierea neastry economici $i a asigura desvoltarea sa
infloritoare. Cele doui planuri anuale de Stat 1949 si
1950, cum si primul an din primul nostru Plan Cin.
cinal, au fost ani de munch si eforturi pentru conso-
lidarea victoriilor cbtinute si castigarea altor noi vie.
torii pe tirdm politic, economic si culiural, vietoril
care ly rénduj lor au <consolidat dictatura proletaria-
tului,

Astiizi, ficind bilanful celor patru ani trecuji deid
Piurirea marefuivi act al instaurarii  Republicii
Populare Roméne si a incheierii celor trei ani de in-
fdptuire a unei economii planificate, putem aprecia, in
toati mireiia lor, amploarea succeselor dobéndite in
toate sectoarele de activitate ¢l putem trage o con-
cluzie concreti pentru sectorul silvieulturii si al in-
dustriei lemnului, hértiei $i. celulozei,

Pidurile, aldturi tie celelalie hogidii naturale ale
farii, declarate si ele bunuri ale celor ce muncesc, au
ficut obiectul unor preocupdri deosebite ale Partidu-
lui si Guvernului, primind reglementarea necesari in
cadrul organizatoric adecuat Imprejuririlor., In acest
sector socialist al economieil noastre nafionale, sarci.
nile previzute in planurile 1949 st 1950 au fost rea-
lizate si depasite, jar in primul an al cincinalului rea-
lizarlle infiptuite au fost de proporiii necunoseuta
inainte in {ara noastri,

Examinand in linii mari lucririle de silviculiurd
execuiate in 1851, putem desprinde realizirj impor-
tante; astfel Jucriirile de recoltarea. semintelor {desl
anul acesta nu a fost o fructificatiec abundentd) s'au
efectuat intr’un ritm vig sl cu rezultate pozitive apre-
ciabile; din datele cunoscute se constatid ci sarcinile
de plan au fost realizate cu depisiri insemnate. A<e-
menea s5i culiurile in pepiniere.

ln vederea suprapunerii anului forestier de exploa-
tare cu anul calendaristic, unitiitile silvice exierioare
au intoemit in cursul anuluji 1951 acte de punere in

o

valoare necesare campaniei de exploatiri penira annl
in curs gi peniru intregul an 1952, Pidurile din regiu-
nile de campie i coline joass au fost expleatate in regie
de Ministerul Gospodériei Silvice cu depisiri la lemmnul
de lucru si lemnul de foc, atat la fasgnat cét gi la trans-
port. S'au recoltat, deasemenea, produse asccesorii in
cantititi imporfante, realizdndu-s¢. de exemp!n, sarci.
nile de plan la recolfarea coajej pentru tanante 3i de.
pisindu-se sareinile anuale la récoltarea risinei si [loa-
rei de tei.

Cu ajutorul primit din Unjunea Sovietied, Ministe-
rul Gospodirii Silvice a pisit la introducerea meca.
nizarii Jwerdrilor silvice, Imed din cursul primului tri-
mestrn al acestui an au sosit din U.R.8 %, o serie de
utilaje, ¢carc au si fost repartizate unitiifiior din regiu-
nes de siepd, pentru a fi folosite la luerisle de im-
paduriri. Prin acest pretios ajutor, s’au deschis noi
perspective de imbundtiiirea metodelor de lucru gi méi-
rirea productivitatil mmneii. Cu o vie intensiture 8’au
continuat si luerdrile de impadurire prin perdeire fo-
restiers de protectie din basinul hidrografic al Carntu-
lui Dunire-Marea Neazgri. Lucririle din aceasti re-
giune se executd dupid metodele avansate sovietice, iar
utflajul primit din U.R.S.S. este folosit cu succes da-
sivarsit. :

S’a continuat deasemenea cu mare
campania de amenajarea pidurilor.

Toate aceste realiziri au fost posibile gi datorita
faptulai ¢¥ s'a intirit munca de conirol i d2 indru-
mare tehnici pe teren, prin crearea corpului perma-
nem de indrumitor:.

Deasemenea, o importanti coniribufie a dat sl
1.C.E.S.-ul care, pentru a ajuta la rezolvarea cu succes
a nevoilor urgente de productie, si-a axat cercetiirile
saje stiinfifice in acest sens, intocmindu.si planul te-
matic cincinal in sirdnsi colaborare «<u conducitorii
unitiitilor de productie. Numerogeele teme studiate in
cursut anului 1951 vor avea drept consecinfe intoc-
mirea de noi indrumiri pentru productie, care vor duce
la miirirea productivititii muneii, Astfel LC.E.S.-u
a asigurat o bazi stiintifici lucririlor de cultura pi.
durilor, prin analize efectuate = de laboratoarele sale
centrale si din statiunile experimentale. Legétura di-
recti dinire cercetarea stilnfificit si producile, ridica-
rea nivelului profesional al cadrelor prin organizarea
de cursuri gl schimbu) de experien{i ficut intre sil-
vicultorii reméni si maghiari, constituesc tot atétes
realiziiri lmporfante, care vor continua si-3i deg roade
tot mai imbeleugate in cadrul economiei planificate.

In secterni industrial al lemmului, in eursul anulut
1951 s'a realizat o serie de succese importante prin
indeplinirea gi depisirea sarcinilor planujui pe primut
an al cincinalului. Mentionim o parte din aceste rea-
lizéiri:

Lueriirile de punere in valoare a masivelor intupn-
date si inaccesiblle, prin care se adue in circuitul €co.
nomiei nationale noj resurse (forestiere) au luat o mai
mare amploare, Au fost consiruite o serie de mijloace
de transport adecuate, printre care cidi ferate inguste
forestiere, funiculare, etc., si s’'a desvoltat reteana de
drumuri.

In gantierul exploatiirij padurilor, lucririle de meca.
nizare &'au desvoltat prin introducerea de noi meca-
nisme de coenstructie sovieficii, care reflecti incd o fajd
a ajutorului multilateral” pe care marea tari a socia-
lismului ni-1 di permanent. Exploatirile noastre au
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inceput s4 primeased o seric de feresiraie mecanlee,
care au ridicat Iap un nivel inalt productivitatea muneil
sl au contribult substantial la realizarea sarcinilor de
plan. Prin introducerea tractorului sovietic KT—12,
lucriirile de corhinire g lemnului din péidurile noastre
au fost usurate foarte mult, permifdnd scoaterea ra.
pidd a lemnulul din parchete gl ajungerea Jui in stare
buni la fabricile de debitare.

Metodele modeme de mume#, metoda continnd si
muneg in brighzi, au luat o extindere din ¢e in ce mal
mare in exploatirile noastre, asigurind o migcare ne:
intrerupti s1 rapidi a lemmului doborit in pi#dure,
pén# la depozitul fabricii de cherestea, unde materia-
Iul ajunge astfel in stare nedepreciati, Ca o consecinti
a acestor metode superivare de organizare a muncii,
productia exploatiritor a crescut, productivitatea
muncii a depisit cu mult vechile norme, condifiile de
munci si de viati ale camenilor muncii din pidure
s'au imbunitifit din ce in ce maj mult,

A luat fiinti o serie de fabrici moderme de che.
restea, preiectate si construite dupid principiile cele
mai avansate, privind amplasarea instalatiilor i orga-
nizarea procesului tehnologic cu respeciarea condi
tillor de tehnjca securit#fii gl igiena muncii,

In industria produselor finite din lemm, productia
a luai o maj mare desvoltare, atit din punct de ve-
dere calitativ, cit si cantitativ. Calitatea mobilei pro-
duse g inregistrat o imbunitiitire fati de trecut.

S’au pus bazele congtructiei in jari a utilajuluj pe-
cesar exploatirilor i transporturilor forestiere si in
dustriei lemnumi sl hértiei, Am inceput constructia
gaterclor, maginilor de curifat rémigije peniru celu
lozii, funicularelor, locomotivelor pentru cale feratd fo-
restieri de up tip nou, ferestraielor electrice, maca-
ralelor pentru inciircat, tractoaretor, ete.

In sectorul indusirial al celulozei si hartiei s'au ob.
tinut deasemenes realizéri insemnate, S'a imbunitifil
calitatea celulozelor pentru prelucriri chimice, pentru
vigcozd, pentru nitrare, ceea ce a avut ca rezuliat o
proporfie mai ridicati de fire de calitate superioari la
fabricarea firelor artificiale. .

S'a fneepui fabricaren unor paste semi-chimice de
pale si stuf, care servese deocamdati pentru fabrica-
rea mucavalei si ridici cu cantityfi importante pro-
ducfly acestui sort de carton.

In anul 1951 a fost inceputi pentru prima dati in
lara noastri fabricarea conform standardelor, 5 hirtiilor
Speciale corespunzifoare necesititilor indusiriei poli-
grafice.

Cu ajutorul prefios al specialigtilor sovietici, s'a
reusit i se realizeze un carton pentru maitrite de ste-
reolipie, cu calitiiti ridicate, ceea ce ugureazi in mod
simtitor tipirirea ziarelor cu firaj mare. Tot cu ajutoruj
experientei sovietice, in domeniu] fabricatiei pastelor
albe de lemn, s'a reusitsi se imbundtdteascd in  mod
apreciabil calitatea dcestei paste folosite 1g fabricarea
hértiei de ziare.

In materie de sporirea productivitdtii Instaiafiilor
s'an realizat succese importante prin introdncerea sis-
temului de preinciilzire §i a circulatiel forfate a
lesiilor.

Pentru prima dati in jara noastrj s’a incepui fabri-
carea hartiei pentrm izolatii elecirice, in calitdji co-
respunzitcare necesititilor indasiriei eleciroiebnice.
ceea ce constitue un sprijin serios adus la pealizarra
planului de electrificare 4 farii, !

O insemnati contributie la folosirea tehmicii nei in
exploatirile si industria lemnului a adus-o societate-
sSovromlemn” care a introdug o serie de mecanisme
modernz i de metode avansate in intreprinderile sale,
care constitue -modele de progres telinic, de gospodi-
rire si de griji pentru sinitatea gi securitatea celor ce
lucreazsi in ele.

Incheiem asa dar, in silviculturi gi indusiria lemnu.
tui si hirtiei, anul 1951, al patrulea an al republicii,
cu un hilanf pozitiv.

Lg 32 Decembrie, zi de sirbatoare, trecémd in re.
visty realiziirile clasei muncitoare din Republica noas-
fr4 populari, putem privi cu incredere viitorul. Po-
porul nostru gtie ¢l are un conducitor incercat -— Par-
tidul — lar prietenig si ajutorul marelui popor sovietic
comdud de invitdtorul genia] al camenilor muncii de
pretutindeni, tovarigul I. V, Stalin desdvirgesc che-
zigia unyd viitor fericit,

Fird a se lisa intimidat de uneltirile rimésitelor
claselor exploatatoare din interior, cg si de aceley ale
atatitorilor la tizbei din lagirul americaho-englez,
poporul nosiru priveste cu incredere fermdi, inainte, pe
drumal picii, al progresului si al vietoriei socialiste.




GOSPODARIA SILVICA

ROLUL SUBARBORETULUI IN PERDELELE DE PROTECTIE

Dr. ing. ION Z. LUPE

Despre rolul si impoertama subarboretuui (ar-
bustilor) in pddure, s%a seris destul de mult.
Chestiunea este larg desbituti in cursurile de
silviculturs, astfe! cd specialistii silvici sunt in
genera! bine edificatl asupra acestei cvhwfs.ﬁum.

Ceea ce vrem si scoatem in evidentd fm pre-
zentul articol, este insd rolul si importanta anbuas-
tilor i perdelele de protectie, dar mai cu seamd,
la marginile acestora. Aceastd chestiune consi-
derim cad este necesar a fi lAmuritd, deoarece,
din cauza necunoasterii rolului si importanfe
acestor ambusti, unii le contesti necesitatea- '

Pentru a intelege mai bine problema pusd, sé
reamintim in cdteva cuvinte rolul si importanta
stratiiui arbustiv intr'um arboret. Este cunoscut
cd arbustii indeplinesc o serie de functiuni care
depind de stadivl de desvoitare al arboretului
si «de pozifia lor in arboret.

In legitura cu stadinl de desvoltare, arbustii
introdusi odati cu Intemeierea arboretului con-
tribue la inchiderea mai ‘devreme g masivumi,
deci la dimldturarea celui mai mare di'sman al
culturitor tinere, imburuienirea. Din acext mo-
ment, pdnd la fnchiderea coronamentelor sporii-
lor de bazd si de ainesiec, care constitue arbo-
retul principat, subarboretul meniine solul aco-
-perit, lipsit de buruieni si impreund cu arboretul
principal formeazi o paturd sinitoasd de litierd,
ameliorand fncontinuu calitdtile chimice si fizice
ale sclului.

Dupa inchiderea arboretuini principal, subar-
boretul care imbrac# incd de jur imprejur tul-
pinele speciilor principale, contribue intr'o oare-
care masurd la uscarea crengilor dela bazd ale
acestor specii, provocind astfel inceputul elaga-
julai matural, In acelasi timip,- arbustii, ne mai
primind suficientd lumina incep sd se réreascd,
sd-si micgoreze frunzisul si consistenfa. Func-
fiunile subarboretului, Tncepind dela stadiul de
préjinis pand la codrigor ale-arboretului princi-
pal, sund mai reduse «dar nu sunt ded neglijat.

Priméwvara, mai cu seamad, arbustii, crescand
la adipost de vanturile reci si primind cidldura
soarelui printre crengile neinfrunzite ale arbore-
tului principal, inverzesc mai de vreme, umbrind
solul si fmpiedecdnd instalarea ierbil st buru-
ienilor pana la infrunzirea arboretului princi-
pal; dupd aceea ei tdman fn umbra, incep sa-si
reducd treptat frunzisul, dénd solului primele
frunze pentru formarea litierei.

Cand arboretul a trecut in stadiul de codru si
se apropie de epoca regenerdrii, 1&rindu.-se, sub-
arboretul incepe sé-si reia furkjiunile de protec-
tor principal al solului imipoiriva inierbarii, pas-
trandu-i un sirat de litierd sdnédtoasa cu descom-
punere normaia, ceea ce il face pe acesta apt de

a primi sdmdanta din arborii arboretului pria-
cipal. ‘

La data regenerdrii arboretulu principal, sub-
arboretul, dupd ce si-a fiout datoria de protec-
tor si ameljiorator al solului este adesea inlitu-
fat, parfial sau totai, pemiru a face loc tinere-
lor planfule, vidstarele noului arboret, El apare
ins& dupd tdierea arboretului principal, pentru
a-si oferi din nou sprijinu. tAndrului arboret
care s'a ndscul prin regenerarea padurii.

La marginea din spre gol a padurii, arbustij
impreund cu mantaua de crengi care alcituesc
coroana mai bine desvoltatd in spre exterior a
arborilor marginali, formeazi o perdea de mar-
gine de masiv, cave impiedicd patrunderea van-
tului in arboret, obligandu-l si se ridice deasu-
pra coronamentelor. In acest fel, arbustii im-
piedicd spulberarea litierei, uscarea solului 51
doboriturile de arbori, care ar putea ii provo-
cate de vant.

Aceste functiuni ale subarboretului in padure
au loc si in perdelele |de protectie a campului.
Datoritd pozitiei si formei perdelelor, aceste
functiuni capatd aici o imporianti mull maij
mare, decdt fn pidure,

In adevir, daci rolul de protector impotriva
Tnierbdrii $i fmburuienirii este destul de impor-
tant inir'un masiv forestier intins ca suprafata,
aces! rol este mult mal insemnat la perdelele
de protectie, care au o litime relativ mici (de
760 m} prin care lumina mu pitrunde numai
de sus in jos, ci si lateral. Inafard de acestea,
perdelele de protectie se creazi in cidmpliile de
stepd, arse de soare, unde durata de strilucire
a soarelul si intensitatea luminoasi este in ge-
neral mai mare decat in terenurile ondulate ct
versant{i avand diferile expozitii, pe care crese
de obicei padurile. Deci din acest punct de ve-
dere, rolul si importanta subarboretutui este mult
mai mare in perdelele de protectie decét in
padure.

In ceea ce privegte protecia impotriva spul-
berdrii litierei i uscérl solului, perdelele d=
protectie avand o latime mult mai micd decat un
masiv forestier, sunt de .asemenea mai usor
expuse a fi strabiiute de vant, dacid nu au un
strat des de arbugsti la margini. Pentrn aceste
motive este mecesar ca la marginea perdelelor
sd se creeze um strat cdt mai des de arbusti, care
sd opreascd cv desdvirsgire patrunderea vaintului
in partea ide jos a perdelei aruncidndu-l peste
coronamentele arborilor acestuia.

Atlrmatiile care se fac ci. daci existd un strat
suficient de arbusti im interiorul perdelei. nu mai
estte necesar si se instaleze si mantaua de ar-
bugti dela margine, nu-si gisesc justificare. pe
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de o parte pentru motivele aratate mai sus in
legiturd cu evolufia subarboretului in diferite
stadii «de desvoltare ale arboretului, iar pe de
alti parte, pentru motive pe care le vom vedea
mai departe.

In adevar., dacd am admite cd i» .aza de {ine-
refe a perde'ei, dela 'crearea ei pdnid la inchide-
rea coronamentelor speciilor principale, pentru
protectia solului impotriva inferbérii si uscarii
pric vant, ar fi suficient stratul de arbusti de
pe randurile acestor specii dupd inchiderea co-
ronamentelor arborefului principal, arbustii re-
diccandu-si  lesinea din cauza umbririi si a
conicurentei sporiilor principale, ar expune litiera
la spulberare s :olul la uséare prin vant.

Dar arbustii du!a marginea perdelei nu apra
perdeaua sumai o> vant si lumind laterald. Ei
fmpiedicd pitrunder = in interiorul perdélei a
ierburitor si buruieni, v aduse de vant. Semin-
|ele acestor ierburi si b.ruieni se izbesc ia intra-
rea in perdea de zidul o nepdtruns al arbusti-
lor. cad pe sol si germineazd astiel ca-buruie-
nile pot i apoi usor cosite i imldturate. Cine
a vizut o perdea de ptotectie cu arbusti la
margine, cste imposibil sd nu fi remarcat fasia
de ierburi si buruieni oprita pe o linie foarte bine
conturatd la margivea tufisului arbustilor, linle
peste care aceste ierburi nu pot trece cdt timp la
maiginea perdelei stau de straja arbustil.

Prin inldturarea - arbustilor dela margine,
jerburile si buruiente fncep sd patrunda in in-
teriorul perdelei, cucerind incetul cu incetul in-
treaga fisie de teren ocupatd de aceastd per-
dea. »
~ Inafard de aceasta, arbustii dela marginea
perdelei o apird de patrunderea animalelor
mari in interiorul ei, deci o pizesc de pisunat.
Aceastd funciie este tndeplinitd mai bine de ar-
hustil si arborii ghimposi, ca: paducelul (Cra-
taegus monogyna Jacq), salcioara (Elaeagnus
angustifolia 1.), maclura (Maclura aurantiaca
Nutt), paliusul . (Paliurus aculeatus Lam.),
halimodendron (Halimodendron hallodendron
Voss), ete. : _

Tot datoritd arbustilor, perdelele de proteciie
isi imdeplinesc rolul lor in combaterea prin. pd-
sari a insectelor daunitoare culturilor agricole.
In adevir, pasirile isi gisesc in frunzisul des
al arbustilor locul cel mai bun de cuibarire, si
irv fructete acestora; hrana de iarna si in timpul
perioadei cind insectele lipsesc de pe camp. In
acest scop, sunt necesari in perdele arbusti cu
fructe cdutate de pasari, ca: paducelul, cuisorul
{Ribes uureum Pursh.), caprifoiul (Lonizera
tataricq L.), lemnul cdnesc (Ligustrum vulgare
L), carmizul (Symphoricarpus racemosus
Michs), salba moale (Euonymus europaeus L.},
sangerul (Cornus sanguinea L.}, micesul (Rosu
caning L.), s. a. Acesti arbusti fructificd mult
mai abundent in randurile scaldate de lumin,
dela margine, decat im inieriorul padworii, ce:a
ce constitue un motiv in plus, peniru incadrarea
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perdeletor ou cite un rand de arbusti pe margini:

In terenuri’e inclinate, unde pendelele de pro-
tectie au ca rol principal actiunea de frdnare
a vitezei de scurgere a apei la suprafata solului
si de infiltrare ,a acesteia in sol, rolul arbustilor
este si mai mare decdt in cele din teren plan.
Aici arbustii, prin tulpinele lor dese si subtiri,
risfirate la suprafata padméantului, prin litiers
lor bogatd si afanatd si prin actiunea de ala-
nare a solului exercitati de unii din e — ca
paducelu! — contribue mult mai mult decat spe-

ciile principaie la mticsorarea vitezei de scurgere

si la absorbfia apei in litierd si in sol. Aceasta
actiune este cu atdt mai mare, cu cit apele care
se scurg la suprafati intdlnese la intrarea in
pendea -— la marginea din amonte a acesteia
— unul sau doud rarduri de arbusti desi. Din
aceste motive, perdelele de pe terenurile in pant4
numite de noi perdele antierozionale, trebue sa
contind umn procent de arbusti mai ridicat decét
cele din teren plan.

Rolul arbustilor !a mirginea perdelelor, esie
deosebit de important la perdelele pentru pro-
tectia cdilor de comunicatie impotriva inzépe-
ziritor. Aici arbustii de rhargine opresc primels
zdpuzi aduse de vant, formand un val care apoi,
la randul lui, funcjioneaza ca un obstacol para-
zdpezi, provocdnd acumularea a noi cantitali de
zdpadi la adipostul lui, aparand astiel calea de
inzapezire. Pentru aceste motive, perdelele para-
zépezi, trebue tivite la marginea din spre vantul
aducdtor de zdpadd, cu unui sau doud garduri
vii formate din cite doud rénduri dese de ar-
busti (cu arbustii plantati la 30-50 cm distan{d
pe rand si 0,60-1,000 m in randuri).

Reiese deci clar cd importanfa arbustilor tn
interiornl si la marginea perdelelor este de ne-
contestat.

Rezuitd ci pepinierele agrostlvice peniru pro-
ducerea malerialului necesar credrii perdelelor
de protectie, trebue si adople un plan de cullurd
diferit de acela al pepinierelor silvice, care pro-
duc material pentru impaduriri. Pe cand in pe-
pinierele silvice este suficient ca din totalul pu-
ietilor vcare se produc, arbustii sd ocupe aproxi-

~mativ 50%,-in pepinierele agrosilvice acestia

trebue s# fie init’o proportie de 64% (36% ar-
busti de interior §i 28% arbusti de margine, in
regiunile cu terenuri plane si de aproximativ
69% (56% arbusti de interior - 13% arbusti
de margine), in regiunile ondulate.

Recoliarea semintelor «de arbusti este o ope-
raliune relativ usoard, fnsd cultura arbustilor in
pepiniere nu este tot atai de usoard ca aceea a
speciilor arborescente. Totusi, {indnd seama de
marea importanta a arbugtilor in crearea per-
delelor de protectie, ca si de necesitalea de a se
tneadra campiile uscate ale térii cu perdele de
proiectie bine alcatuite, care si dea maximum
de randament in actiunea «de modificare a climei
si de sporire a produciiei, este necesar si se




sirangd cat mai multe seminie si s¥ se cultive
cat mai multi puiefl de arbusti forestieri §i frue-
tiferi. Numai astfel se va putea face fatd nevoilor
meret crescande de incadrare a cdmpiuor {arii
cu perdele de protediie sdndtoase; numiei cu

astiel de perdele se va putea contribui cu succes,
tn acest domeniu, la modificarea naturii tn cim-
piile Republicii Populare Roméne si prin aceasta
la sporirea produciiei, pentru apararea pdcii i
consiruirea socialismului in {ara noastra.
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IMPORTANTA STEJARULUI BRUMARIU SI PUFCS
IN CULTURILE SILVICE DE STEPA SI SILVOSTEPA

Ing. ST. RUBTOV si Ing, AL. BELDIE

Stejarul brumdriu (Quercus pedunculiflora K
Koch) a fost semnalat in anul 1936 de prof. A
Borza (1) si in acelasi an in Birdgan de prof.
C. C. Georgescu (8).

Importanta acestei specii la alcdtuirea arbo
retelor de silvostepd a fost relevatd prin o serie
de lucriri ale ICEF-ului. Pini la aceastd data
stejarul brumérin se confunda cu stejarul pe-
dunculat Quercus Robur L.), iar cultura acestor
doud specii distincte se facea fdrd a se jine sea-
ma de particularitijile lor biologice mult deose-
bite una de alta.

Stejarului pedunculat i se atribuia o ampli-
tudine ecologicii prea mare, dela solurj reavane
pand la cele uscate, pe cénd in realitate aceas-
t4 specie se localizeazi in mod natural numai
pe solurile reavine pand la fresce suficient de
levigate, iar stejarul brumdriu, o specie mai
rezistenti la secctd, se localizeazi pe solurile
uscate de timpurile ecernoziomului degradat i
chiar ciocolatiu, profunde sau schelete §i pe
solurile pietroase (Dobrogea). Diin cauza aces-
tel wonfuzii de ondin biclogic, culturile execu-
tate cu aceste doud specii, nu vor da rezultate
dorite dach nu s’a {inut seama de cerinfele lor
stationale.

In ultimul timp insi, aceastd confuzie a dispa-
rut; astdzi aproape tofi tehmicienii din regiunile
noastre de stepd si silvostepd stiu si deosebeascd
stejarul .brumériu de cel pedunculat, iar la cul-
turile ce se executd se tine cont de biologia aces-
tor specii utilizandu-le in stafiunile proprii. Cetr-

cetdrile autorilor roméani din ultima vreme (3,4)-

au dovedit ci stejarul brumériu-este o specie

3. — Revisfa padurilor

foarte pretioasd si rezistentd la impadurirea ste-
pelor roménesti si inlocuirea ei cu stejarul pe-
duneulat nu poate duce decét la crearea de arbo-
rete neviabile $i mai pufin productive.

In ceca ce priveste stejarul pufos (Quercus
pubescens Willd) confuzia lui cu gorunul se pro-
ducea mai rar; aceasti specie este de mult si
bine determinati de silvicultori, insd i s’a acor-
dat putini atenfie in culturi. iar rolul ei-in Tm-
pidurirea campiei era lmitat (5). Astdzi $i a-
cestel specii i s’a recunoscut valoarea ei de spe-
cie importantd in culturile forestiere de stepa si
silvostepi i 1 s'a stabilit arealul si cerinfele sta-
{ionale- Stejarul pufos a fost considerat de mica
importants, din cauza cresterilor lente; s’a cons-
tatat insd, ulterior, cid acest arbore poate atinge
dimensiuni mari (20-25 m) §i poate produce un
procent apreciabil de lemn de lucru, dacd este
cultivat in stafiuni proprii (b). e

El poate fi folosit ot succes la refacerea pidu-
ritor degradate din antestepd si la crearea perde-
lelor forestiere in stepd, ocupind elementele sia-
tionale mai putin prielnice vegetatiei forestiere.

Astizi, cand lucrdrile de culturd silvicd au luat
o desvoltare foarte mare, fafi de trecut, cand
pidurile noastre erau tiiate in mod barbar,
stejarul brumiriu si pufos au devenit cele mai
ciutate specii in culturide de stepi si silvostepd
si de aceea pentry obfinerea ghindelor lor se
fac eforturi mari de toti silvicultorfi.

Ministernl Gospodiriei Silvice wecunoscand
valoarea cestor doud spécii in fmpdduriri, prin
Decizia nr. 87 din 25 lulie 1951, confirma in
mod oficial acest fapt. Art, 2 din aceastd decizie
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stabileste c& padurile pure de stejar brumiriu si
pufos si pidurile de amestec in care aceste spe-
cit reprezintd 50% -~ nu se vor exploata, iar
fn celelalte paduri unde speciile de brumiriu si
pufos ocupid un procent si mmai mic sau sunt in
stare izolatd, — ele rdman ca rezerve pentru
producerea semintei.

In continuare in art. 6 se prevede ci refaceres
padurilor degradate de stejar brumiriu si pufos
se va face cu ghindid luati numai din aceste
paduri.

Hotarfrea luatd de Ministerul Gospodiriei Sil-
vice mie pune in fafa unor probleme foarte impor-
tante pentru viitorul paduriler noastre din regiu-

regiunea de cdmpie, coline si dealuri tnalie. El
formeaza arborete rare impolenite, paleuri san
bferisuri i pértile de V, S s SE ale firii, une-
ori {n amestec cu slefarul brumdriu (vezi harta
raspandirii), :

a) In Crigsana si Transilvania- Prezinti o ris-
pandire mai mult insulard. Cea mai nondici
stafiune din fard se afld aei la poalele dealurilor
Fagetului la Corund (r. Cehul Silvaniei) in ba-
sinul rdului Crasna. Urmeaza spre Sud, o serie
de statiuni in regiunea ocolinari de'a poale’e
Apusenilor, In spre muntii Bihorului oel mai
inaintat punct de stejar pufos se afli la Baia-de-
Crig (r. Brad) la Deva (pid. Bejan), Hunedoara
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Fig. 1. — Rispindirea naturali a stejarilor: brumariu (Quercus .pendunculiflora C. ‘Koch) si pufos (Quercus

pubescens Willd) in RPR. (dupi A. Beldie)

nile de stepd si silvosteps, iar rezolvarea lor
pretinde urgen{d mare si o serie de misuri de
ordin cultural si economic-administrativ.

Spre a me; dal insd seama de cuantumul luers-
rilor care se inglobeazd in problema refacerii
padurilor de stejar brumdriu si pufos, precum si
in problema aproviziondrii cu ghinde dela aceste
doud specii, vom ardta intdi regiumile in care
sunt ridspandite specille aritate,

Rispandirea naturali a stejaruluj brumiriu
si pufes in R. P. R.
1. 8tejarul pufos
Vegetatia stejarului pufos la moi este legata
de stafiuni cu caractere climatice de antesteps,
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i Silvasul inferior de langi Hateg. Apoi, msi
sus. in lungui Muresulul, pe dealurile dela poa-
tele munticor Trascdului incepand dela Alba-
[ulia pana la Turda. Din cémpia Ardealuluj si
de'a marginea acesteia se cunoaste dela Clyj
(péd. Hoia), Swatu (r. Cluj), Santejude (r.
Gherla), Viafa si Cociu (r. Beclean).

In basinul Téarnavei-Mari, pitrunde tn sus
destu] de mult ultima stajiune spre Est flind
cea dela Feleag (r- Sighisoara).

In Banat, stejarul pufos se afli infr'o serie de
stafiuni intre Arad si Timisoara, dintre care
cele mai vestite sunt la Vinga (r. Arad), Mau-
rani gi Pigchia (r. Timigoara). De sub masivul
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Sementoului se cuncaste dela Garliste (r. Ora-
vita): Apoi, un centru- insammnat se afld pe-ver-
san{ii ce privesc spre Dunare, at muntilor Alma-
suluj i defileul Dundrei intre Coronini gi
Varciorovia.

b} In Oitenia. lncepand deva Varciorova, ste-
jarul pufos 11 gésim pe o fasie intinsd in regiu-
nea - de antestepd .'din Sudul apmfvinciei. Limita
nordicd a acestei fgii se ridica in lungul Des-
uatumlm pana la Fantanele (r. Cuaiova) si.apoi
pand la Comanca langa Caracal, Mult inafara
acestel fasii, o statiune exirema spre munte este
acexa dela Tismana.

¢} In Munfenia. Fésia din Sudut Olieniei se
prelungeste peste O.t cuprmzand deasemernea
padurile de antestepd din camipie- Limita nordica
a acesiui leritoriu trece prin Dlaganegti (1.
Draginesti), Tarnava (r. Vida) si apoi pe la
Sud de rurile Calnistea si Arges, prin Draga-
nesti (r. Alexandria), Vlagin, Pujeny Deal (r.
Giurgiu) si Hotarele (r. Vidra).

La rasarit de Bucuresti apare imprecis in pé-
durile dela marginea si interiorul Bardganului
{Lehliu, Foria, Greasele, e.tc)

Uni centru izolat este acela din reg. Buzau in
inswele de antestepd de pe colinele caloare de
la poalele cotului Carpafilor; cele mai tnaintate
stafiuni spre dealurile inalte si munte le aflam
la Crivinemi si Braesti (r. (Cisl{du).

d) In Moldova stejarul pufos se afid in col-

ful ‘de SE intre Barlad si Prut, mai precis intre
Valea Chinejii In paddurile dela marginea ste-
pei Bratesului, cea mak nondicd se gaseste In
raza comunel Zarnesti (r. Bujor).
. e) In Dobrogea stejarul pufos vegeteazd in-
sular in arborete mici, paleuri, tuferisuri (me-
selicuri) adesecri prin camarale, cat si in ma-
sivele paduroase Micin-Tuicea-Babadag,

2, Stejarul brumiriu

Stejarul brumériu vegeteazd la noi in re-
giunile. de cdmpie din Oltenia de Sud, Munte-
nia, Dobrogea $i Moldova de Sud unde formea-
z2d arborote de antestepd cumate sau in amestec
cu stejarul pufos. Sporadic il aflim prin cers-
te si sleauri de podis (vezi harta réspéandirii).

a) In Olfenia, atinge limita lui vesticd .a
noi in tari, in cotul Dunirii dela Sud de T.
Severin, in pidurile dela Vrancea, Burila si
Ostrovul-Mic (r. Vanju Mare).). Apsoi rispan-
direa fui se margineste la padurile de anteste
pa din partea de Sud a provinciei.

B) In Muntenia. Intre Oit'si Dambovifa, sta
{lunile) ocupa o fasie in continuarea celor din
Oltenia- Apoi, cidtre Rasarit, intre Dambovita
$i Colentima (la NV de Bucuresti) se ridici
spre Nond pand la, Ghergani gi la Nord de Bu
curesti, sporadic pani la Peris, Ciofliceni. Do
brogestl, Cildirusani (r. Snagov). Da acl se
intinde in lungui lalomi{ei spre Est. O stajiune
insulard in spre dealuri o aflim la Valea Ci-

lingareasca (r. Ploestl), apoi o alta la Polldori
{r. Beceni).

. In staiunt extreine estice citre Dunire, ste
jarul brumariu se gaseste pe lalomia la [an-
darei in pad. Chirana (r. Slobozia), apoi in
pid. Ciunga inire Fetesti gi Tandidrei §i in fine
@ Sud de- CAimajui la Lacul Rezii in pad. Vii-

soara (r. Caimatuij.

Inci un centru de rdspandire il constitue pa-
duri.e dela Sud de Caimaui si wire Calmaju
3i Buzdu. Mal vegeleaza apoi in cdteva padurn
intre. R. Séarat ¢i rocgani (la Sihlea, Bogza
Voetinul) Intre rdurile Buzéu ¢ R- Sarat la
Valcelele in pad. Spitdreasa (r. Miicinegti)
si intre raurie bBuzauw gl oSuoel na  Gorbu (I
Braia).

¢) In Moldova.Ultimele stajiuni certe in spie
WNord ale stejarului brumdriu la nor se situeaza
in partea de Sud a Moldovel. Astiel se atla in
lungul Siretuluj la Sunaia (r. Focsani) $i Ha-
mi Conachi (r. Maicanesti), Apoi in spre Nord
de Galati, intre ‘Valea Chinejii gi valea Soholul
la Oase.e, Fartanesti, Foitesti, (. Bujors.

4) In Dobrogea. Stejarul brumariu este rds
pandit in special in masivele péadurcase din
Nord, in raicanele Méacin-$i Tuleea.Se mai afla-
i padurile din Delta Dundrii, bundoara la Pe-
riprava, Letea si Caraorman, Apoi in céteva pa-
duri din regiunea centrala, Tn naicanele Meagi-
dia $i Constanfa- ¢

Rolul stejaruluj brumiriu si pufos in reg‘luniie
de stepi si silvostepd

Suprarf»ettale de regenerat cu stejarul bruma-
rin i pufos in padurile degradate $1 creares
perdelelor forestiere de profectie in regiunea
de campfe, vor necesita cantitdti marl de ghin-
di care nu se gisesc in prezent decit in can-
titifi neinsemmnate, datoritd tratamentulul nera-
fional la care au fost suplise acesie ‘padurl
(taieri, pdsunat) si faptului ed aceste cranguri
sunt tinere.

- Aceastd cantitate de ghindd nu se poate
procura decdt tot din padurile si arborii exis-
tenti, déndu-le ‘ngrijirea spaciald’ ¢l aplicand
metode de mérirea fructificatiei. Intr'un cu-
vant trebue sd transformam aceste paduri in
arborete producitoare ‘de samén{d. Problema

‘arboretelor de siménii este de o iportanfi

capitala pentru vittorul paduriior noastre din
aceste regiuni si punerea ei la punct este de
cea tnaj mare urgentd.

Dupd cum s’a speciticat mai sus, pentru apli-
narea pe teren a Deciziei Ministeriale nr 87/
431 este nevole sd se ia de pe acum o serie de
miésuri. de ordin economic-adminisirativ i teh-
e-cutural.

Masurile de ordin  economic-administrativ
sunt carecum luate prin aceeasi Decizie nr. 87,
care prevede transferul posibilitdfilor din aces-
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te paduri in arboretele uscate de salcam san
luarca difmentei de material din alte regiuni,
Totugi, o precizare a acestor misuri este abso-
luf necesara.

Pidurile i arborii izolafi de stejar bruma-
rin i putos din regiunile Irpsite de padur1 e~

prezimta witimele rezerve de samédnfa gi de a-

veea ele trebue complet scoase din randu. pa-
:iurﬂor de raport, mai ales, cd productia lor in
material temnos este destud de redusa.

In aceastd restriciie trebue sa imire i toate
arboretele tinere de stejar brumdriu sl putos,
naturale sau aruiicia.e, widiterent de varsia lor,
pentruca, dupa cum se va arata mai jos, aceste
arporete vor frebui sa Iie transtormate in ar-
vorete producatoare de samanta.

In U.R.5.5- de mult s’au luat masuri de re
zervare @ ‘padurior de va.oars penfru produ-~
cerea de senunte de buna calitate $i cu insu-
3I01 eredilare bure, AU 1051 wedte lUTe gos-
podarii silvice producitoare de siamanta, -
globdnd mai muite arborete de samania si a-
vand personal specialist §i utilaj special pen-
urn recoltarea seminfelor, analize sumare de se-
de cuturd shvica se fac cu seminfe alese,
proourate dela aceste gospoddril, La nei de
abla de acum inainte trebue 534 ne gindim la
realizarea gospodariilor silvice $1 a arboretelor
de sdmanta,

Transfortmarea padurilor de stejar brumiriu
§i pufos In arborete de simanti. Primele
misuri
In randurile ce vrmeazd vom Incerca si schi-
{dm unele propuneni in vederea credrii unor
mceputuri de gpspudam silvice producatqare
de saménta. Ar {i bine si avem argamwte ma-
car 2-3 gospodarii de seminfe in regiunile de
siepd st shwvostepd, care sid cuprinda nu numai
padurile sau arborii izolaii de stejar brumirin
$i putos, ci mai mude paduri de diterite spe-
cii. Aceste gospodirii ar H bine si fie inzes-
trate cu cadre de spechallsti, utitaj special pen-
tru recoltarea seminfelor analize sumare de se-
minfe, magazii pentru depozitarea si conserva-

rea seminfelor, etc.

Aceste gospodarli ar forma primele centre
locale de aprovizionare cu seminfele forestiere
ale tuturor unitatilor silvice, agricole, comunale
etc. care ar avea mevole de acest material. far
nevoia acesfor gospoddrii este g mai simijits
cand stim cd in viitorul apropiat jmpaduririle
in. regxunea de campie trebue 33 se desfdsoare
pe o scard foarte mare.

. Momentan insa, in spmtul DﬁLiZlel Ministe
riale, trebue organizate in cadru! Ocoalelor Sil-
vice,” macar armboretele de sdmantd din speciile
da stejar brumariu si pufos.

. Prima misurd de luat este delimitarea pe
t“ren a padurilor de stejar brumdériu si pufos sj

EO

lmprejmuirea unota din ele cu sdrma ghimpata
dacd nu este -alt mijloc de a li se asigura paza
bund. Nicio lucrare ce se va lua in vederea in:
grijinii acestor paduri sau arbori izolaji nu este
posibild dacd ele nu sunt ferite de pasunari
sau deilcte,

2. Nu tofi arborii suit indicafl pentru a de-

veui semincerd. In acest scop, irebue alesi ar-

horii cei mai vigurosi din arboretul delimitat
cu portul drepl, inaifi, sindtosi §i despre care
stim cd Irucuiicd abundent. Arboril aiegi tre
bue numerotali cu vopsele.

J. Combatersa insecteior si c.uperulor pe
arborj alesi este absolut necesari chiar de pe
acum pentru a preveni in viitor alte atacuri.’

4. Porfiunile cu arborii alegi frebue desfun:
date cu piugul sau cazmale, dupa caz, dacd sunt’
mtelemte, in vederea inmagazindrii a unei cét
mai mari cantitdfi de umezcald din ploi $i za-
pezi.

De pe urma acestor lucruri, cregterez arbo
riloi se va Imbunatétfi, jar fructificatia va i
méritd, Orice fmbunétéitire In condifiile de ares-
tere, se va resimfi la formarea mugurilor fructi-
leri la arbori.

5. Arborii alesi trebue neapirat Ttoaletaii,
ldindu-se cracile usvate, cele lacome §l'cele de
prisos. Se va urmari formarea  unei coroane
bine desvoltate in toate: partile.

6. Lumina este condijia esenjiald pentru
fructificatie, de aceea arboretele. dese, vor i ra-
rite. Rérirea se face in detrimentul dindivizilos
rau coniormali, bolnavi, deperisanti, sau ne-
producatorl de saminta.

Consistenta. optimd penitru fructificatie se cu-

_prinde dnire 0,5-—0,7.

7. Din momentu! delinitarii arboreteior de
samantd si fixarii arborilor seminceri, se fin«
evidenta recoitelor pe ani, pe arbori si pe ar-
borete, notandu-se ‘toate observatiilé in legatu-
rd cu fructificatia,

8. lu poienile existente din raza padurdor
de brumaniu si pufos, se va urmérl impaduri-
1ea dupd anumite regwid, in vederea credrii cu
timpul a arboretelor de samanta de provenien-
jd bine cunoscutd. -

9. In arboretele tmere {plantajiuni, semana-
tugd, parchetele exploatate rar) alese pentru a
forma viifoarele arhorete de .sdméanta, dease-
menea trebue executate o serie de lucrdri si a-
nume: delimitarea por{iunilor celor mai bine
regenerate, cu cresier] viguroase, execuiareu
degajarilor, curdirifor si rdriturilor pentru for-
marea indivizitor de viitor, buni producitori de
samanta, precum i luarea masurilor [fitosani-
tare in caz de infectarea acestor arborete cu -
mizi si citperci.

Masurile aratate mal sus sunt minimale sl
de urgenta intdia, In wviitorul apropiat este ne-
cesar ca organele Ministerului si elaboreze in-
strucfiuni mai detailate priviler la organizarea




si ‘edicarea arboretglor de siman{i si eventual
crearea pe cale de plantatiuni sau semdnaturi
a arboretelor de sdmén{a cu specli seiectlonate-
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3HAYEHHWE CEJOr0 M IVUIMCTOIO HYBA B PA3SBEIEHHMH JIECOB
B CTEIIMA HM.B JECOCTEIIH '

PesioMe

B 3Tofi CTaThe ABTOPHl YKABBIBAIOT Ha 3HAYEHHE CEAOre H NMyLHCTOIO Ay6a B pas-

- BECHHM JecOB B CTENH M JECOCTeNl N B 0COGEHHOCTH MCHIONbLIOBGHHE er0 JUIst BOCTAHOB/IE:
HMS LErpajlallHOHHKX JIeCOB H CO3JaHHE NECHHX 3aBec. .

TMocxe TOTO XaK yKA3HIBAETCA HATYpPATbHOE DACTPOCTpaHeHHe Ay6a STHX PasHOBHA-

wocteft B PHP ‘perOMEHIYIOTCH MEpbl KOTOpbie NO/IKHBL OEITh NPHASTE AN BX HPOTEKIHH

¥ Pa3sMHOMKECHHA,

INSEMNARI DENDROLOGICE

Ing. I. DUMITRIU-TATARANU

1. O STATIUNE CU BIOTA (THUJA
ORIENTALIS) SUBSPONTANA

In cele ce urmeazd semnalim existenia la

intrarea in Cheile Bistrifei, a unor exgmplare
subspontane de Thuja orientalis L. Exemplarele

Fig. 1. Tufa de Biota K subspontana

de Biota, se gasese situate Intr'un punet greu
accesibil in stdnga pardului, pe un perete de

stancd aproape vertical cu expozitie sudled, si-
tuat sub poteca care duce la Mandstirea Ar-
nota.

Toate exemplarele vizute de’ noi sunt solid
fixate in consold in fisurile stancii de calcar
si au un, port arbustiv, des.rimuros, amintind
dela distantd pe cel de ienupdr. Una din tufe
(fig. 1), cea mai bine desvoltatd, este globu-
loasd, avand un diametru al coroanei de uirca
0,70 m sl o grosime
a tulpinel la bazi de
6 cm. Ea se afla la
sfirgitul Junit Septem-
brie incdrcatd cu fruc-
te. Restul exemplarelor
(circa 3) sunt de di-
mensiuni reduse (20-
30 ¢m) des ramificate sl
cu coroand conici.

Prezenta tufelor de J -
Biota intr’un loc destul Fig. 2
de greu accesibil, exclude posibililatea ca ele
sa fi fost plantate. Se poate crede cd semintele
provenite dela arborii din regiune au fost adu-
se¢ de pasdri si depuse in fisurile stancli de
calcar, unde au germinat.
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raptul cd exemplarele de Blota au putut su-
Jravietul in aceste condifit cu totul excepilona-

Fig. 5

I le de vegetajie, se explicd prin exigenta redusi
1 a speciei fatd de sol gi rezistenfa ei Ja uscéciu-
+ ne. Pentru practicd se poafe t{rage ca atars
conchiz’a ci Thujo orientalis poate [ plantata

_ Fig. 6 ¢ Fig. 6 4
Fig. 6 (a-d) Involucru [ructifer dela var. Arnotue 1. var,

cu succes pe solurile superficiaie schelele, cu
mari posibilititi de @ §8 prinde. '
Statiunea cu Biota semnalati, este caracte-
vizati de o vegelaiie foarfe interesanfa, ‘din
care fac parte numeroase elemente termoiile.de
arigina mediteraniana, balcanica sau plante e
demice: Versantul sudic, calcaros, cu sol supes:

12

ficlal si perell repezl de stinci. care cllminea-
zi In platoul Arnota si spre poalele ciruia se
gisesc {ufele de Blota, este acoperit de un
arboret de carpen-cu foarte puiln fag. (o lo-
curile deschise si stdmcoase, vegeieaza: Fra
xinus QOrnus, Populus ftremula X Populus cao-
ndscens (alba x tremule), Betuly verrucosa. Ca
tre culme apar nuwmeroasa exemplare de Ti-
lig argentea §1 T. cordata, elemente evident
termiofile, care se mentin in tot lungul Chélo:
Bistrifel, deasupra pereiilor de peste’ 80 m
naltime. In imediala veecinitate a tufelor de
Blota s’ant rematrcat cdteva exemplare friumoa
se de Vitis silvestris.
iar in livada din a-
proplerea Mandstirii
Bistrita, Custfanea

%

7

vesca.

N

Fig. 7. Frunza dela var Arnotue

Dintre plantele ierbacee mai abundente. no-
tim: :
* Nephrodium filix mas (L) Reich
* Polustichum lobafum (Huds.) Chevall
* Struthiopteris Filicastrum All,
" * Cystopteris Filix (L) Borb,
Bromus sterilis I.




* Tamus communis L.

* Parietaria officinalis L. {foarte abundenii
pe langd perelii stancosi dn lungul apei).
Polygonum dumetoram L.

Euphorbia stricta L.

Veronica Bachofenii Heuit.

Sedum maximum (L) Suter.

Seseli Libanotis (L) Koch.

* Galium Kitalbelionum R. et Sch.

* Aster Amellus 1.

*

2. CARPINUS BETULUS 1. VAR.
ARNOTAE N. VAR,

L

In arboretul de canpen situat pe versantul su-
dic a culmii Arnota,infre Mandstire s1 Mands-
i'rea Bistrita, au fost gisite citeva. exemplare
de carpen, prezentand involucrul fructifer (brac-
tea) de o formi cu totl deosebiti de aceea a
unitifilor sistematice cunoscute in Iieraturi.

Reamintim cd in cadrul speciei C, Betulus,
sunt descrise

« var. 'serrata Beck Fl. Nied. Ostr. 1890,266,
varietate caracterizatd de dnwolucrul fruckifer
cr foblii serali (fig. 2, 8). Din cadrul acestei
varietdfi fac parte nwmeroase forme horticole
precumt  §i  forma  spontand  subcordifolia
(Schur) m. comb. (C. subcordifolia Schyr in
Bnum. plant. Transilv, 1885, 611), care are
frunzele ovate, oblic, cordate, lung acuminate.

B var. Carpinizza Neilr. (Nachtr, Maly
Enum. 1861, 76) caracterizati prin involucru
fructifer cu lobii intreg’, lobul mijiociu ingust,
cu vanf rotunffit (fig. 5). De aici {ine dups
Asdherson si Graebner [. Haynaldiana (Bowb.
Javorka (C. Betulus var. Haynaldianu Borb

*) Plante precedafe de asterisc se gisesc 'a intrarea
in Cheile Bistritei; celelalie in vecinitatea {ufelor de
Riota.

OBZ XXXIX 1889, 234) cu involucrul fructiny
mic, pand la 2,5 em hung (Hg 4 dupi mater’'as,
lul origimal al Iui V. de Borbas). Aceasti for-
ma ar lace trecerea dupd autorii amint’{i, intre
C. Betulus, si Curptnus orientalls.

Forma @isitd la nol (fig 6 st fhg. 7) prezin-
14 involucrul fruetifer de 3,5—5 om lungime, lo-
bul mijlociu 1,5—2 cm lat, dvat, foarte asime-
tric, partea cea mai latd profund dintati, din-
tii maj ales spre bazd denticulati, partea mai
micd seratd sau sub’ntreagd. Lobii laterali a-
cut) serati sau subintregi. Frunzele marj pani
la 11,5 om lungime si 5,5 cm. latime, ovate.

' DIAGNOZA

Unele din caracterele involuerului  fructifer
ale noii varietdti, amintesc spediile astafice: Car-
pinus orientalis  Mill. var. macrocarpa Wiilk.
(sin. C. macrocarpa H. Winkl.), C. schuschaen-
sis H. Winkl. si C. Befulus a. oxycarpa (Winki)
i ¢ grosserata (Wiinkl) Bobrow.

Acelasti apropiere me face s# creidem ca noua
varietate de carpen e de naturi hibridogend, re-
zultatd din dncrucigarea carpenului comun cu
cdrpinita (C. orfentalis).

Var. Arnoiae Tdidranu (C. orientulis x C. Betulus ?):
Bracteae  (involucrum fructiferum) 3.5—5 cm longae,
lobo medic 1,5—2 cm lato, ovato, valde asymmetrico;
parte latiore profunde dentata, dentibus imprimis ad
basin denticullafés, allera minime. serrata wvel subinte-
gra. Lobis lateralibus acutis, subintegris vel serratis.
Folla ample, maxima 11,5 cm'longa et 55 cm. lata,
nvata.

In silvis ad Monasterium Arnota (Distr. Vélcea, Olte:
nia}. Leg. Ing. I Dumitriu-Tdtdrany 28.1X.195!. Typus
in herbario Instituti Silvici I.C.E.S. conservatur,
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AEHIPOJNOUHYECKHE 3AMETKU

Peziome

ABTOp yKasHIBAET Ha

CaMO3aDONIEHOE

CYWECTROBANME | ropax Keune-Bukas

(Beius) sxseMniapos Bocrounofi vyw (Thuja orientalis) XoTOpHe PACTYT HA cKATHCTOH

-nzBeCTROBOH creme. Jlyuwle Beex paspEBIIMifcH KY¢T HMeer mapoo6pasHylo xopouy 0,70 M.
B JUaMeTpe M B KOHIe CeHTAGPA Mecdna HAXOLHACH B IONHOM IUIOAOHONIEHHH. MOMKHO'
BHIBECTH 3awmiouenrie uro Buora (Bjota) momer GrTh Nocakeua ma HeNpOHIBOIHTENEHON
NodBe, HMes HEIPHTA3ATEIbHLIE IHTaTedbHEe TpeGoramusa,

Bo BTO]JOI‘:[ HYAaCTH CTAThbH JaeTCAd ONHCAHHE HOBOIO BHEA rpaﬁa,

HAHAeHHOTO HA

repiiiee rophl Apnor (Brumua), JIarpeCKEE AWATHOS Bad B TEKCTe CTAaTbA.
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dent al Academiei de Stinte, flziologil

JN INSTITUT DE INVATAMANT SILVIC DIN U. R. S. S.:
ACADEMIA TEHNICA FORESTIERA ,S. .M. CHIROV* DIN
'LENINGRAD

RADU STELIAN

In fruntea celor 11 Institute Silvice de in-
vatdmant superior din Uniunea Sovietica, stj
Academia Tehnici Forestierd din Len rngraxd cea
mai veche institutie de Invataméant - forestier
superlor cu mumarul cel mai mare de facultati,
unicd in Jume prin, profilul ei politehnic.In Mai
1953 se implinesc 150 de ani dela fondarea [n-
stitului Silvic, pe baza caruia s’a creat actuala
Academie. Inlfluenta si contribufia acestui in-
stitut la evolutia stiintelor sﬂvlce a fost de ne-
pretuit.

Aci au lucrat S&Ndl’!ltl cu reputaiie mondiala,
ca: silvicultorul Selgunov, botamstn Borodin
si E- Wolf, parintele fenologiei Caigoredov, pe-
dologii P. A. Costacev, P. S. Cossovici, C. C.

_Gedrolf, silvicultorii V. D. Oghlevschl si G. F.

Morozov, cel dintdi care a aplicat in silvicul-
turd teoria lui Darwin in lucrarea sa: ,Invita-
tura despre padure’.

Dupd Revolutia din Octombrie, in locul ve.
chivlui Institut Silvic, s’a ‘organizat Academia
Tehnici Forestierd de azi, ¢v 7 [acultafi: de
gospodarie silvicd, . de - inginerie forestiers *)
de mecanizare a gosplodallm silvice, de tehno-
logle mecanicA a lemmuiui, de tehnologie chi-
mici, pentru priegitirea 1|r1crmer110r economisti si
pentru crearea spatiilor verzi in orase si puncte
locuite.

In felul acesta, Academia este prima scoala
din lume cu caracter poliiehnic, care cuprinde
toate ramurile activitdtii foresfiere. dela cultu-
ra padurilor ndnd la economia gospodiriei sil-
vice si industria forestierd. Numdrwl studenti
lor din Academis “depdseste cu mult numérul
studentilor din- toate scolile superioare silvice
din S.U.A.

In comparatie cu vechiul Institut, opumarul
profesorilor si al personalului didactic al Awva-
demilei a crescut de zece ori. Dacd dela crearea
sa si pdnd in 1917, adicd in 114 ani, Instifutul
a dat 4100 de absolventi, din 1917 pénéa $n 1951,
Academia a pregitit 8500 absolventi.

I altimii 34 de ani au aparut in  Academ’e
pol discipline, laboratorii, manuale. In aceasta
perioa-dé an Tocrat in domeniul transporxtuL‘ua‘
pe apd: moad. N. N. Pavlovschi si V. I. Cali-
novici, chimestul B. N. Mengutchin; in tehnolo-
gia meocanicd a lemmulut: prof. E. G- Crotov,
N. § Sellughin. S$tiinfele silvice au fost des-
voltate de profesori al Academiei, ca: botanis-
tul acad. V. N. Sucaciov, membru .coTespon-
I. A

*) Facultate de exploaliri si transportur] forestiere.

Ivanov. silvicultorul M. E. Tcacenco, proi. Co-
branov, fitopatologul S. I. Vanin, creatorul
stiintei sovietice ,,studiul lemnului® (Drevesi-
novedenie), pedologul 1. V. Tiurin, entomolo-
gul M. N. Rimschi-Corsacdv si mu‘”[: aliti.

Actualmente in Academie se lucreaza Inters
la crearea de noi masini péntru mecanizareu
exploatarii, apol in domentu] prue]uac-rﬁri-i chi-
mice @i mecanice a lemnuluisi in domeniul me-
canizarii gospodariei silvice si al aplicitii bio-
logiei miciuriniste tn silvicultura.

Maulte din lucrdrile profesorilor. Academn‘e!
au fost fncununate cu ), Premiul Slalin”. Priu
tre laureati figureazi S. I. Vanin, peniru ma-
nualul ,,Studiul femnualut™, decentul C. F. Or-

lov -~ pentru. cofaborarea la crearea tractoru-

Fig. 1. Clddirea principali a Academiei Tehnice Fores
tiere ,,8. M. Chirov™

Iui de scos din pddure arborii taiati, prof. Sat-
cov, pentru lucrdri in domeniul industriel de
hidrolizd a lemnului, profesor Corotov siuD.V
Tigcenco —- pentru lucrdrt in domeniul chimier
lemnului. :

Actualmente Academia are 7 facultatl cate
pregitesc ing meri pentru 16 specialitati.

1. Facultatea de inginerie forestierd (de ex-
ploatare si transporturi forestiere) pregitesle
specialigti pentru organizarea, proiectarea gt
constructa drumurilor de scoatere a materia-
lului lemnos (cai ferate, automobile, tractoare).
pentru diferite consiruetii hidrotehnice, monta-
rea, reparatia si exploatarea masinilor si meca-
nismelor. Inafara laboratoarelor tefinice gemne-
rale, facultatea mai posedd lahoratorii speciale
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masint de tractiune (automobile, traoctoare, lo-
combtive), mecanizarea prelucraril  lemnulud,
transportul .pe apa si pe uscot at Jemunului.

2. Facultalea de mecanizare a lucrdrifor sil-
vice pregéteste ingineri pentru exploatiiea
tractoarelor, auteinobielor si miasinilor silvice,
montarea si reparaiia lor, pentru .intrebuirma-
rea aviajlel in gospodaria silvicd, a masinilor
e.ectrice ¢ hidraulice. ‘

3. Facultatea de tehnolcgie mecanica a iem-
luini pregateste inginert pentru toate ramuri
le prelucrarii mecanfce a lemnului:’ indusiria

de cherestea, placaj, mobile, instrumente mu-

zicale din lemn, constructii de vagoane, fabsi-
carea de case in serie, cum s! pentru imsfala-
ila acestor intreprinderi, dotarea lor cu instru-
mente, repanatii si montaj.

4. Facultatea de tehnologie chimicd cu 3 sue-
tii pregiteste ingineri pentru indusitia harti::
si celulozei, industria Tudrolizei lemnului st
industriile chimice™ ale lemnulu.

3 Facutatea de gospodérie silvicd (de siivi-
culturd) pregédieste specialisti care cultiva pa-
durea, o protejeaza si o imbunétatesc, refac si
regenereazd padurile. Acum inginerilor silvici
le revine o noud sarcind «e onoare: de a parti-
cipa la realizarea planului stalin’st de iransfor-
mare a naturii crednd paduri in regiunile de
stepd si antestepa, precum si la lucrarile marilor
santiere ale comunismului.

Pregatirea silvicultorilor are, ca bazd, stiintele
brologice si tehnice.

€. Facultatea pentru pregitirea  inginerilor
coonomisti creazd cadrele necesare pentru eco-
nomia, crganizarea si planificarea gospodariei

silvice, 'industriei ‘emmultyé si industriei chi-’

mice $i a hartiei.

7. Facuitatea peniru crearea spafiilor verzl
in orasele :si punctele locuite, pregiteste ingi-
neri peniru crearea de gradini ¢i parcuri o
orase si centre industriale, statiuni baineare 3
locuri de odihnd, pentru sovhozuri si colhozur.

Corpui profesoral al Academiei este alcatuit
din 260 profesori si asisten{i, prinire care 29
sunt doctori in stiinte, 100 candidafi in stiinte,
jar. 6 sunt laureafi ai ,Premiului Stalin”.

In cele trei cladiri sunt instalate auditoriile,
laboratoarele, cabineiele, toate bine inzestrate,
puse oricdnd ia dispozitla tinerefului studios.

Academia poseda laboratorii de fizicd, chimic
neorganicd si analiticd, chimie organicéd, chi-
mie lizicald $i coloidala, rezistenta niateria’e-
lor, teoria mecanismelor si masinilor, tehnolo-
gia  metalelor, - termotehnicd, electrolehnica,
geodezie, morfologie, sistematica piantelor si
dendrologie, anatomia si [iziologia plandelor,
geologie, soluri, tehnologia lemnului, exiractia
rasinilor, masini de tractiune, mecanizarea pre-
Twerdri lemnului, transporturi pe apa, masini
si uneite, mecanizarea lucrarilor siivice, indus-

tris de cherestea, uscarea lemnului, prefycra
mecanica, placaj, ¢hibriturt, transport pe uscat
chimia lemnului si celulozei, industria chimies
a kemnului, hartiei, celulozei si hidroliza.

La acestea se¢ mau adaugd un laborator cine-
maiograiic carce poate produce filme ducurnen-
‘are stiinfilice si o sala de vizionare pentru
1200 persoane. .

Pe langd celelalte catedre funciioneazi cabi-
nete de marxism-leninism, economie politici,
limbi strdine, cultura fizicd, geometrie deserip-
tivd si desen, constructii, silvieulturd, culturas
padurilor, dendrometrie st acrofotogrametrie,
enfomologie, fitopatologie, ameliordri hidroteh-
nice, masini de tractiune, marfuri, calculatie,
geografie sconomica si altele. '

Fig. 2 .-- Una din clédirile Academiei Tehnice
Forestiere ,,5. M. Chirov”

La dispozilia facultaiii de Gospoddrie Sivi
cd stau 4 muzee, organizate de catedrele res-
pective: silvicuitura, cultura padurilon (impéa-
duriri), entomelogie forestiera (cu cea nai bo-
gatd colectie din iune) si biologia animalelor
sdlbatece si pasarilor. La acestea se adauga
parcut de studii, gradina dendrologicd cu pesie
1000 de spec’i, pepiniera, sera, gospodiiiile sil-
vice experimentale dela Lisino si Ohta, statia
metecrologica.

I biblioteca Acadeniiei sunt peste 350 000 de
volume, reprezeniand literaturd de specialitate.
tehncd si literaturd propriu zisd, care se =m-
prumuti studentilor in lot cursul anului; In
cadrii Academiei apar pubiicadive: |, Lucradr
stiintifice” 'si zlaril sapidmanal ,,Adevirul fo-
restier”.

Parale! cu activitatea siiimfificd se = duce o
intensi activitate culturala si sportivad. Se  or-
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anizéazi excursi, conferinfe cu caracter muy-
zical ori literar, spectacole ori intreceri sport:-
ve in palatul sportiv sau pe stadionul propri.
Toate acesle condifii minunate de studin s

viatd, fac ca fu cuprinsul Academie{ s se for.
meze nu numal speclalistii silviei, ci construe-
torii activi ai comunismuiui, cameni demni de
mdrea{a erd stalinisti in care triim.
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INDUSTRIALIZAREA LEMNULUI1

SPORIREA PRODUCTIVITATII GATERELOR

Prof. Dr, Ing D. A. SBURLAN

Productivitatea gaterului este, dupa cum se
stie, capacitatea de debitare a acestei masing
in unitatea de timp. Ea se poate exprima:

In' metri liniari de busteni, care trec prin
gater intr'o ord de lucru saw intrun schimb
de 8 ore;

= I numirul de bugteni debitati in ace-
leasgi unitéti de timp;

In volumul (m?®) de busteni tdiati sau

in suprafata (m?) tiieturilor ficute de fo-
lalitatea- panzelor intinse in cadrul gaterufui, in
unitdtile de timp aritate.

In productie se face mai. frecvent uz de

productivitatea” in metri liniari £, ca o afr4d
de contrel fa indemina sefului fabricatiei, si
mai ales de productivitatea in volum P,, ra-
portatd la o ord sau un schimb de lucru. In fa-
bricile noastre, productivitatea mai este expri-
mata si in m? de busteni débitati intr'o ori si ra-
portatd la un fol  din deschizélura gaterului
(productivitatea pe tol-gater/ori).
" Productivitatea gatercior este influenfats de
o serie de factori tehnici si orgamizatorici, a-
supra cdrora s'a seris §i se va mal serie
incd mult, deoarece de justa lor determipars
depinde in mare parle stccesul eforturitor care
se fac, de a ridica necontenit capacitatea de pre-
lucrare a utilajelor.

In cadrul articolului de fati vom analiza
cdteva aspecte tehmice ale acestei probleme si
in special pe cele referitoare la avansul bustea-
nului.

Autorii sovietici (a se vedea indicaliile bi-
bliografice) folosesc pentru calculu! producti-
vitd{ii In volum urmétoarea formula:

Retekes
JEl— antok.g

== —"iw (m“), unde :
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2 avansul busteanului tn mm la o cursi a
cadrului sau la o turatie a gaterului;

n turafia gaterului (rot/mfn.),

¢ timpul in minute pentru care se caley-
leaza productivilatea; i

k' coeficientul de utilizare a timpului de
‘weru la gater;

g volumul mijlociu (m® si

I lungimea medie (n) a bustenilor debitati
in timpul &

Turatia n este o caractemstics de comstructie
a gaterulul si nu trebue miritd sau micgorat,
decat fn cazuri ¢u folul speciale. Majorarea
turafiei poate provoca distrugerea masinii.
iar reducerea e, desi se aplici la gaterele cu
un procent mare de uzurd, este de nedorit,
deoarece micsoreazd corespunzitor prodicti-
vitatea .

Timpul de lucru esle de reguld constant: in
regimul de licru al industriei  socialiste, du-
rata unui schimb este de 8 ore —=480 minute.

Volumul ¢ si lungimea medie ! a busteani-
lul sunt deasemenea mal mulf sau mai pufin
constante, cel putin pentru perioade de lucru
determinate si depind de anwmite cohditii la-
care sau regionale. aie produociiei silvice, care
nu pot fi modificate dupd voic.

In fine, coeficientul de ulilizare a timpului
de lucru la gater este un factor cu caracter
tehnico-organizatoric, care depinde atat de sta-
rea de mzurd a utilajelor, cat si de gradul de
mecanizare $i de modul de folosire a acestora
$1 a bratelor de muncj. ,

Din cele ardtate rezulfd ¢'i dintre factorii a-
minti{i, numai avansul g si coeficientyl de uti-
lizare @ timpului £ stnt variabili si, —in con-
difiile unei productii normale — numai acegtia




pot fi majorail sau micsoratli, prin diverse mi-
suri tehnice sau organizatorice, _

Pentru a scoate mai hine in evidentd im-
portanfa unora’ din fdctorii ardtali, si facem
urmitoarea transformate a formulei e mai
sUs:

sd punem pentru volumul busteanului:

g = —:—d21=0.785 ld?

$i sd exprimdm productivitatea in volum pe ora
(t=60} si pe schimb (/=480 minute):

__a-n-60 k-0,785 I.qd
10001

12 =
pv_ztz:-f':c-480-5:-0,7851?-1!12
B,

= n-k-de
10001 0,3768a-n-k-d

== 0,377 ank d* (m?/sch.)

Aceste relatii aratd ch pentru un avans dat
a, pentru un coeliofent invariabil de utilizare a
timpuiud ide lucru la gater si o turatie constan-
té, productivitatea unui gater este foarte puter-
nic inflenfatd de grosimea (diametrul) hustea-
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nului. care se debiteazd, deoarece valoarea aces-
teig intervine in formula productivitatii la pa-
frat, ' '

Practic vorbind deci. cand un gater de des-
chidere mare tale busteni de diametr mic,
productivitatea masinii scade considerabil si
nu poate fi adusd la valoarea normali, de-
cat dacd se mireste corespunzitor avansul.
Ori, acest lucru este adesea imposibil de rea-
lizat, in condifiile de lucru dela gaterele wvech,
dupd cum refese din exemplu; urmitor:

Un gater cu deschiderea de 300”== 800 mm
este aprovizionat cu busteni de 30 em diame-
tra, in loc sé taie bugteni de 70 om  diametry,
corespunzitori deschiderii, S& determinam pro-
ductivitatea acestul gater la un avans de 4...20
mim, presupunand ci turatia n si coeftcientul k
raman invariabile, la valonie n==240 si k=07,

— =0,0471a-n-k-d2(m3]h) §t'

Productivitatea nonmald la un-avans a 4 gy
si un diantetris d=0,7 m este:

P, =0377T ankd* = 0,377 -4-240.0,72
P, = 124,140 n® pe scuimb.

Dacd clafieliul mediu al bustenilor care se
tafe in acest gater este de numai 30 cim
(d=0,3 m), productivitatea pe schimb g un
avans ide 4..20 mim pe cursi este:

amm = 4 5 6 7 8 g
P,,(m]_sch) = 22,8 285 34,2 39,9 456 51,3
a(mm = 10" 11 12 20 22

P,(mPflsch)—= 57,0 62,5 68,4 1140 125,9

Cifreler de . maf sus (transpuse s1 in graficui
din fig. 1) arati ci daci avansul de tiiere creste,
insd diametrul mediu al bustenilor este mie, pro-
ductivitatea creste proportional cuw avansul, insa
nu poate recupera diferenta rezubtind din utili-
zarea fncompletd a deschiderii gaterului,

Mai rezultd din comparatia cifrelor, ci pen-
tru a avea o productivitafe egald cu aceea ob-
jinutd §n cazwl debitdrii unor busteni de diames
trel corespunzitoare deschiderii (d = 0,7 m) a-
vansiy ar trebui majorat la aproximativ 22 mm
pe cursa, adicd e cirea 5% ori, lucru care nu
se pcate realiza, la gaterele obisnuite, cu dous
biele, '

Raportul in care ar trebui si creasci avan-
sul busteanului peniru a recupera diferenia de
productivitate datoritd diametrului insuficient,
poate fi determinat astiel:

Proportia necorespunderii «f ametru:ui e_sf’_[egwgm
= 0,43. Noténd produsul factorilor invariabili
din formula productivitalii B==nk putem scrie:

7]

B-a-d*=B-a' (0,43 d)* de unde a'r—*m= 5,4a

ceea co aratd, ca avansul corespunzitor diame-
trului de 30 cm artrebui sporit de 5,4 ori (adicd
@= 21,6 mm) pentru a putea realiza o produc-
tivitatlea egald cu aceca corespunzitoane dame-
trului ¢=70 em si avansului =4 mm.

Trebue si imentiondm ci marea majoritate a
gaterelor cudoud hele, folosite in industria noa-
stra forestierd, nu permite realizarea unor avan-
surt mal mari de 10~12 mm pe cursi. In con-
secintd, debitand busteni de diametru mic, la
gatere cu deschidere maie, vom inregisira-. tot-
odatd un deficit de prodittivitate, datorit. impe
sibilitatii de a mari corespunzator avansul, La
aceasta trebuie addugat si desavantajul pierderii
de randament, datorit folosirii unor panze mai
groase. ‘ N . .

Dar, ta randul sau, avansul busteanisiui este
detesminat de numerosi factori si sponirea lud
arbitfrard poate crea alte dificultdfi in -pro-
ductie. ‘ _

Principalii factori care deteimind mérimea a
vansulul sunt:
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o~ vileza med'e de talere a dinflior, ja rin-
dul #i Tunctie de turatia gaterului (n) si de lun-
gimea cursel cadrulul H. adicd:

2nH nH
5_2 ( I)

Y /A — swma inalgimii  tafeturilor ficute de
din{i in bucata de lemn; forma si dimensiunils
dintilor, prelcum si starea lor ide ascutite; un-
ghiul de inclinare al rpmzelm in cadru, la ran-
dul séu depinzdnid de mirimea avansuinl pe
cursd si pe fimipul cind inainteazd busteanul
iald de mersul alternativ al cadrului.

Metodele mat vechi de determinare a avansului
lizau de bazd in syema spatiul intre ldlmtn pau-

II

zei {oolul dintilor), in care s» immnagarineaza
rumegusiu) rezultat din tdiere.
La panzele ceaprizuite, ldrgimea tdiefurii

b=s--2 ¢, unde s este grosimea péanzei in mm si
¢ este ceaprazul (mm).

- Prof. Pesctchi aratd cd in U.R.S.S., pentru de-
bitarea in gater a bustenilor de risinoase, se uti-
lizeaza panze avand grosimea s=1,8 mm, %ar
ceaprazul este ¢=7, deci ldrgimea . tdieturii
£—=1,84207-32 mm. Daca ¢ este pasul dinte-
lut in mmm, si F suprafata golului dintelud in
num?, raportul intre aceastd supratfaia si aria pa-
tratitui de laturd ¢ (F'==¢2) este:

F ;
7{;= ® sau - = 9, deci F

& 2

Misuratori ficule la panzele de gater au arid-
tat cé factorul ® are valori cuprinse intre 0.3 si
0.5 sau in medie ® —= (.4 ideci snprafata  golul
dintelui . este F=0,4 £

Rumegusul rezultat din tiierea fdculd de un
dinte la trecerea 'ui prin bucata de lemn ire-
bue s incaipd in spatiul G reprezentat de cor-
pul geometric, avidnd haza F si inalfimea (gro-
simea) b, deci:

Ge==F.p = O bf?

Dacid o este avansul busteanului la o cursd a

husteanulul f — pasul -dintelui gi A — Inalfimea

t3ieturii, urmeaza ci la un moment dat se afld
in lemn : zm dmtl.
Avansul corespunzator unii  dinte  esle:
a o at

= TS

Avansul mediu pe un dinte poate Ii luat in -
mitele permise de capacitatea de Inmagazinare a
g-olu.lni acestnia, precum si de rezistenta dinte-
lui, Ins Hiteratura gasim, cd acest avans nu poate
depdsi 0,8..1,0 din grosimea pangei, admca
o< (0,8..1,0 s (mm) Aceasta conduce iusa la
valori foarte mari, pentru avansul pe cursd g,
deoarece, daca sunt z:.dinti activi pe indl{imea A
a taieturii, a== «,ceeace in cazul gaterelor,
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da: ¢=30. 3==90 mm, valoare pe care rad 4
ins-o nici cele mat perfectionate gatere sovie-
tice. Afanasiev (4) aratd insi, imir'o tabeld a a-
vansurjlor posibile pe un dinte, ci valoarea
maxima atinsi in practicd este & =1.6 mun ceea-
ce conduce la valori ale Iui g verificate si la
tdizrea in gater (a~48 mm). '

Volumul lemnulw transformat in twmegus de
un dinte, la trecerea prin bucata de lemn. este:

=z b.h-s unde ¢ este un coeficient aritand
yradul de infoiere (aldnare) a Jjemnului masiv
prin transformarea sa in remegus. Acest coefi-
elent are valor] cuprinse intre 3,6 si 5,0 la de-
bitarea rasinoaselor si de 4,5...50 Ia foioase,
deci media aldndrii prin tr ansformare in  rume-
gus pouate fi lnatd, pentrutoate cazurile: ¢ =4,5.

Pacd in relatia de mai sus, a volumului ru-
megusului infocttimavansul pe un dinte & = a.t/h,
obtinem:

G== %t,b-h-'p = @t b.s

Fig. 2.‘—- Relatii intre elementele dintelyi

Acest volum {rebue sd incapa in spatiul G
al golulud dintel, adici: ¢ = G sau a-¢-b, e =
tep-i? deciia -¢ =8 .¢. egalitate de unde
scoatem valoarea avansului maxim pe cursi:

et
a —= =N
Punand valorite medii - stabilite mai SUS,
#=0,4 si ¢=4,5 aflam:
- 04,
a — '45 = (0,09 ¢

Ca sa concretizam rezuliatele ce se pot obiine
d#n folosirea acestel formule, si o aplicsm. a un
caiz practic:

Un. gater de 247 foloseste pénze, avand pa-
sul dintilor. =22 mm.

Aplicand relatia de mai sus ,affjim: 0=0,9.22
= 1,98 mm sau rotund 2 mimi pe cursi.

Acest exemplu araid cd determinarea avan-
sului numai pe baza relatbei dintre volumul ru-
megusului si golul dintelui. duce la rezultate




false, practica dovedind cd se poate lucra cu
avansuri mulf mai mari. In adevdr, in golul
dinfilor rumegusul nu rdméne afdnat, in misura
ardtatd si care probabil se referd la volumul a-
cestul material in vrac, i poate fi presaf (in-
desat) pana ls o consisten|d adesea mai mare
.decat insasi Jdenstfatea lemnulu’ masiv. Afana-
siev (4) aratd, de pildd, ca gradu! de ‘indesare
al romegusudi in go'dl dinfilor este dat de re-

. wh =
lafja: &f = F>unde 2—avansul pe un dinte inmm,

h —- indijimea téeturii fn mim s 7' — suprafaia
golu'ni dintelu! in mm?® Acest coeficient are va-
orile : ¢'==0,8.., 1,2 la gatere §i ¢'==0,2...0,6 Ia
celelalie ferestraie mecanice,

Inlocuind  in expresia avansului pe o cursi

8. v n omn A L ;
a = -—;tvafoart‘a g prin ¢ si lwand In medie

pentru galere, </ =1,0 aflam:

0,4f _

(=] ‘1—,6—
cedent ne di ¢=0,422 — 8,8 mm pe cursi.

Nici aceastd valoare, mult mai’ mare decit
cea stabilit? amterior, nu da satisfactie, decarece
in realitate se lucreazi cu avansuri si mai mari.
In adevar, experienfele din practicd arati cid tu-
megusul se mak inmagazineaza si in spatiile din-
tre fetele panzei si peretii tiieturii, adicd in spa-
title create prin ceapriazuire, In orice caz, se
poate adiduga cid prin folosirea unor panze de
buné calitate, bine ascuute si inclinate corespun.
zitor, se. pot folosi avansuri de tdiere, care de-
pasesc de 3—5 oti valorile slabilite prin formula
precedentd. De pilda, gateristii sovietici stahano-
visti au reusit sd .obtind la gaterele rapide
~RLBY, avansuri mergand pand la 50 mm pe
ClUrsa. )

Fa{d cu incertitudinea relafiei dinire avans
si golul dintilor, relatie meverificatd in practici,
tehmologii au cautat alte criterii pentru determi-
narea avansului. Intre altele, s’au luat in consi-
derare viteza: medie de tdiere v si Indl{imea ma-
xima a tdieturii facuta de un dinde A gy,

O formuld bazatd pe adeste elemente si mut't
utilizatd in practicd pentru determinarea avan-
sulu! la gaterele cu doud hiele este:

0.4 f, ceeace in cazul din exemplul pre-

A &)
A= 0k
urde A - avansid busteanului in manin este:
na
A = 1m0

Inlocwind A prin valoarea sa aratatd mai sus
gasim:

— 10y _ - o
B 10n-byax 100 nfhmdx

“si deoaréce la debitarea busteniter mae = d —

100 o

nd

Ludnd o turatie tnedie a gaterelor cq dous
biele, n==250 ret/min, refalia de maj sus de-

diametrul busteanului, v =

100 v
250 d

b3
d

Fafd de formulele precedente, aceasta din
urma are avantajul ca aratd car df"pen(le-n-ta
avansului de viteza de tdlere si de diametrul
busteanu'ui, ceeace corespunde periect si cu ob-
servatiile din priactici:

Avansul descreste .deci cu mirirea diametrului

vine: a = =4

busteanului, dupi legea iperholei:. yz*,;_.._ unde

variahila x==d, ceeace contirma si o serie de
cercetari sovietice despre caré va fi vorha mai
0s.

Daca in relatia productivitatii, stabilitd mas
inainte;
P=3,377 a-n-k-d*- punem @ = 1-73—[_)?0 aflam

P,=37,7 v.kd st inlocuind mai departe
nH

S
gasim:
P,=122 nHkd,

care argtd ¢ productivitatea poate fi ridicata,
daca mirim turatia ,lungimea cursei  cadruing,
coeficientul de utilizare al masinii si diametint
busteanului. In practicd insa, cu excepiia coefi-
centului de utilizare a timpului de lucru. toti
ceilalti factori sunt — la un gater dai — mai
muit sau mai pulin fnvariabili, Aceastd nouA
formu’a face deci productivitatea independenld
de avans, ceeace nu e just si denotd partea
slabd a metedei de ca'cul ardtate.

In elaborarea unui procedeu de calcul, care
sd dea cdt ma® mare certitudine, in ce priveste
alegerea avansuiui, tehnologli sovieticl aun mers
pe alt drum s amime, @i au ciutat sa stabi-
leascd avansul max’m de utidizat, In acest scop
el anpornit, pe drept cuvant, dela constatarea cé
elomentul limitativ al avansului este puterea
disponbilda la axud motor al  gateruni, adica
forfa transmisd prin curea.

Pentru @ stabili avansul maxini realizabil
dupd acest criteriu, prof- Pesotchi porneste dela
o formula a i Desevol (1), care a gasit cd
puterea totald, necesari unui gater, este data
de ‘

- Kb0.Eh-u
Y=t )
unde:

B — un coeticienl aratind sporul de putere
conswmata prin tocirea panzelor si are urmdaloa-
rele. valori;
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dupé (ore) 0 1 2 3
= WL NY) 1,05 1,2 1,45
putdndu-se lua, pentru condiiile medii de lucru
la gater g =1.2

K — rezisten{a specifici la t#erea in kg/mm?®
(sau lucrul mecanic pentru transformarea unuj
cem? lemn in rumegus, kg m/em®: se jan aceleasi
valori cifrice); aceastd rezisten{d depirde de
esenta lemnului, de fonma dintilor, de viteza de
-tilere, etc. si se fa, la rdginoase: K-5..9, in
meidie 6,3 kighmum?, far la fofoase 10...20 in medie
15 leghmuim? ; ‘

. b grosimea td'eturli, &=s512 ¢, in medie
bh=3,2min:

Y h indlimea cumulatd a tdieturilor facute de
ceie z panze ale gaterului exprimatd tnh mm (nu
i1 metriy; i

u avansul -busteanulu’ in m/s si se poate de-
duce din expresiile :

A _ an_
% == %5 ~ &6.000
unde A, si a si n au semnificatiile de mai sus:

n un coeficient al lucruluj utih realizat de ga- .

ter, in medie 5 — 0,75.
Dacd inlocuim in re.atia care di pe N

= 1,2: K =63; b =32:n=075 ¢l n=
dn/60-1000, gdsim:

.. 63-32-Th-a-n

N = 1.2 5 75760 1000

de uude, prin efectuarca calculelor, aflan:

Thean
140
cu 1000 pentru transidfmarea mm  din
metri. -
Din aceastd din urmd expresie scoatem
140 &
= s

N = C.P, unde s'a impdrtit incaodatd

Y h in

formulid folositd in mod obisnuit de cercetitorii
sovietici. '

Institutul sovietc de cercetdri in industria
mecanicd a lemnului (TNIIMOD) a elaborat o
-serig 'de tabe'e de avansuri, . pentru gaterele
cele mal des utilizate in industria cherestelei
din U.R.S.S. Dupé cutn am spus 1tnai dnainte,
noile gatere sovietice.,,RLB* au reusit si ob-
tind avansuri mergdnd pind la 50 mm pe
cursd, marimea aoestora vaniind dupd diame-
tru! bustenilor, dupd numarwl panzelor n-
tinse in cadru, precum si dupi puterea trans-
misd prin clrea.

Tinem s& remarcim ci, peniru gatere on
doud ibiele, simfilare celor de la moi (gaterels
sovietice ,,RP-2%, ,,PL* si .,PH* cu turatii de
220—240 rot/min si cu curse H=400—500 wmum,
avansurile fixate in tabele variazi intre 8.5 si
13,0 mm, la debitarea unor busteni de 1536
cm diametru la capitul subiire. '

Prof. Pesofchi recomandi ca daci dupd in-
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troducerea In formuld a valorilor corespunzé-
toare pentru N, n si X, se odbtine un avans
maji mic decdt cel din tabela TNIIMOD, sa se
foloseasca totusi avansul dupa tabeld. Aceasta
majorare a avansului, desi admisibild din
purict de vedere al calitdtii tdleturii, nu este
totdeauna acoperitid de puterea transmisd prin
curea. Ea va fmcarca dec: magina, wva spori

.uzura acesteia sau va provoca alunecarea, cé-

derea sau ruperea curelei.

Cercetari sistemnatice facute de TNIIMOD au
ardtat insd, cid daci se folosesc pinze de buna
calitate si bine ascufite, se pof depdsi chiar
va'o-ile dn tabele. '

Ca a exemplificare a dependeniei avansului
de puierea transmisd prin curea si de diagme-
trul busteanului, redam in diagrama aldturats,
viariatia aviensuiui a in m pe cursi «dupa numa-
rul panzelor intinse in cadru §i grosimea bus-
teanului si anurne, liniile pline pentru o. putere
de & CP, iar cele intrerupte pentru o putere
de 95 QP fransmisa unui gater ,,RBL-75”
(dupd datele institutului TNIIMOD).

174 :
Arzns o2 H=750F°
-—Ausins p 2N =I0CP
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Fig. 3. —— Relatii intre avans §i diametrul busteanulu,
dupd puterea disponibild la gater (dupd TNIIMOD)

Diagrama aratd cd mirimea avansului scade
cu cat diametrul creste 51 anume dupd o curba
iperbolicd si cd avansu] trebue luat cu atdt mai
mic, cir ¢t numdrul panzelor € mai mare.

Prof. Pesotchi aratd in fine cd formula ari-
tatd mai sus, care leagd matimea avansului de
putere disponibila la axul motor al gaterului
este totusi numai aproximativd, abateri dela
valorile indicate fiind totusi posibile, atat in
plus cat si in minus.

Sporirea productivititii gaterelor formeazi
una din problemele cheie ale industriei cheress
telei din fara noastrd. Cunostintele actuale pri-




vitoare la valoarea lactorilor care determing a-.
ceastd productivitate sunt incompiete si re-
clama o adancire a studivlui lor; Orice contri-
butie. care s’ar aduce, atat din practicd, cétf si
din cercetdri teoretice si- de laborator si care
sd lamureascd maf bine procesul mecanic al
taierii la gater, nu pot decat si promoveze
efortul de a gisi cii sigure de mirire a pro-
ductivitatit acesfel magini, atat de importanti
fn industria noastri forestierd.

*
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RANDAMENTUL DERULARII BUSTENILOR
PENTRU FURNIRE

Ing. T. ORADEANTU

Acliunea organizati pentru reducerea con-
sumuftilor de materie prima in toate ramugile
industrie! prelucratoare, contribue in mad ne-
mijlocit la langirea bazei de malerii prime ¢n
tara noastra. In industria fuwrminelor, placajelor
s1 pareieler, aceastd acliune se bazeazi pé lichi-
darea tuturor formielor de ris'p4 a materiei prime
sl iprin ffolosirea ei cu grifd si pricepere. Pentru a
aduce la indeplinire aceasid sarcind, este ne-
cesar a cunoagte temeinic cauzele care deter-
mind mecsorarea sau cresterea indicelui de
utifizare a meateriei prime. Debenminarea aces-
tor indici pentru fiecare operatiune sau fazi a
productiei n parte si alcdtuirea balaniei de
utilizare a materiei prume, asigurd un control
ceficace si permanent al produciiei.

In procesul de productie al placajelor, ope-
ratiunea deruldrii aduce modificari esentiale
in forma si structura materiei prime. Determi-
narea precisi a indicelui de utilizare a ma-
terled prime in acest stadinv se poate face fie
prin masuratori directe, fie prim calcul. Efec-
tuarea méasurdtorilor directe mu este posibild
intotdeatna, in timp ce metoda prin calcul fo-
loseste elemente care se cunosc la fiecare bus-
tean in parte FElementele necesare calculelor
sunt;

D — diametrul busteanului:

d — diametrul ruloufui (pariii ydmase nede-
ruﬂ.até);

L — lungimea busteanului;

[ — lungimea furnirului (distanfa dinire cu-
fitele ifrasoare);

g — grosifnea furnirului;

S — lungimea; desfasurati a furnirului de-
rulat?),

Cu ajutorul acestor date se poate calcuta vo-
lumul si suprafaia fofald a furmirului obfinut
dintr'un bustean -dat, precum si randamentul
deruldrii. ‘

Ne propunem sd stabilim acest randament
sau indice .de wutilzare, denumit prescurtat
[BD, pentru . un bustean oarecare.. Furnirul
obfinut din acest bugtean provine dintr'un
corp fubular, cu diametrul exterior D, diame-
trul interior d si de lungime 7, notatiile avéand
semificafii’e de mai sus- Acest volum ‘al cilin-
drului gol, respectiv al partii «de bustean trans-
formatd in furnir, se raporteazi la volumul ci-

*) In confonmitaie cu prevederile STAS 1245-50, Iun-
simea furnirelor tehnice se miscard in sens paralel cu
fibrele, fn timp ce lungimea desfdsurati a foii continue
de furnir S, se mésoard perpendicuiar pe fibre, la fel ca
la ldtime. .
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Pentru uvsurarea calcu’eler, retatia (1) se wmini

poate serie:

ghne L, dupd cum urmeaza
T — )
I T L R ()
LDy

lidrului plin, reprezentat de busteanit de un- - L, t

nemograméi de tipui 1 — — — & care se cola-

{ioneaza la prima, ajungandu-se la forma defi-
nitiva {iip. 1),
Modul de intrebuintare al nomogramei este
wrmatorul:
1. Cu ajutorul unei linii sau echer, unim
prin doud drepte segmentele D cu d si L cu L
2. Din purciu: {ix P se «duce cu echerul o
perpendiculard pe dreapta Dd.

IBD = _I?(l ' d‘) 2) 3. Dela interzectia peinpe.-mdiculareh pe Dd cu
I tinia carbhd sau pivotul A, se cobeard o perpen-
Dar 5. sub aceastd form4, calculul este ane-  dicu'ard pe dreapta L L
L4
M Mm&gx&mﬁ 50 G
_ur J ¢ Laeripls ‘
A=52¢m
=24 cm 45
L =248 rm g
! = 080w B
H83=28 % 4 X
&
5 2
¥y
o &
£
=3
T ey B
- 1 __.——"_‘” ! _y
Y, Lhampiry! pusiezauhi e v 57
gl T T 1T III||||||-|l’]llI!II;}TT][_IITIIIIIII|-||||l|rTr|Hn!|1
2 & 6 B sy 45 0 W
Iﬂ” o 2 2 200 itf& e Jf? \
menllrlllilll_l%llu|l|||l1xu1||; i ’
L = 5 Va
LDistany intre culvie \\ - Ay y o '\‘
N\ 3 4 \
S 57 Ec’ﬁ // \
b =R 7 \
& E
N t-_ n 3 &7 // \‘
AN [ 7 \
voios de eftctuat, Pentru usu- \\ - dse 7 |
B i i - E L
rinfa si rapiditatea deta.mma_l N RN \
rii lui IBD, este recomandabil T - 3 \
sa se recurgd la calculu! gra- N - P \
lig, utilizdnd nomograma. des- N 2 A= ) i
crisd in cele ce urmeaza. Aceas- Y \
.ta nomograma exprima cu o e- TR \
xactitate comparabili cu acesa ey,
a rigiei de calicul, valcarea lui X 5
IBD in procente. —3
Construirea nomogtamel se -
bazeaizi pe faptul c¢i binomul Lo Cgag  Lumpmes tuslommty
e Dz variazi la fel ca (1-sin x) Hg, 1. — Nomograma pentru slabilirea indiceluj de
N ) N utilizare a busteanuluf
fiindca iniolderuna -—<1 Facand inlocuiri'e
4. Intersectia a-estei perpendiculare cu axa
urmatoare: p ne permitd sa citim valoarea lui /BD in pro-
1 — sin? X — cos® X == u (3) ST

aducem relatia (2) la o expresie maj simpld,
Cale se poate usor transzforma nir'o nomogra-
e tipul pL =1 u, unde u, reprezintd va-

d? s
rla‘pa binonwmilui (1 — Lf?-_)’ iar p este [BD.

Relajiz (3) este deasemenea transpusd intr'o

2

L

Pentru inregistrerea datelor se intrebuin-
taazd un. fonmular de models din tabela 1.
Cantitatea fuiniruwi  rezwltat din volumul

efectiv derulat. se poate exprima in voluim, sau
mai precis, in suprafata si grosime.
Volumul furnirini VFD este egal cu volu.




mul corpuiui tubular din care provine si se de-

lermind cu ajuforul formulei: furnirufud)

Transiormam pe-r in D si » in g (grosimea

=D?
S = e
VFD = T L(D*— %) (4) '
— 1000
wirde 7, D si o sunt aceleasi marimi ca 49 re'ajia E 5/?7“
(1). % ) =
& Schema nomygome: =Y,
IBD Tabela 1 Z 1;—(042_ 7% 5 Frempis) é
T i L= &) 5;56 ¥/l ":
R F IR Wit B T ) IBU z=24§m = so0
' o= fom = :
AN Speci I =
i e om | indice Yo i‘f; S -
o I g :
I ~ — A7
1 Fag. 389 232 210 | 13,8 | 0,786, 78,6 i am E
' a - 3
2 n 44,9 | 156 | 133 | 13,6 | 0,769] 76,9 L__g £
— 504
31 Tet 35,2, 144 | 133 | 13,7 0,783I 78,3 -
n = 5o
Lramelry! busicomity -_E,
V) 65 &7 A 50 L7 R BN /A B o
AN EEEN SRR TE REE R AR lLll'Hl\\I'[IIt'll-ltlllllllilillllll_l} g7
Aflarea suprafefei furnirului derulat reclama g -
in prealabil cinoamsterca lungimii desfasurate : =
a fumnirulni S, Aceasti lungime provine dm. S =/
desfasurarea unei curbe asimilate cu spiraia lui N Y
Arhimede. Ne propuniem sd stabilim lungimen . /E
arcului in spiral3d descris de urma muchiei cu- < “ |E
ity masini de derulal. S V. =
t 1 Digmetral restoive — 07
T Tll||||||I\Illi'{f[?ﬂ}tplllliﬂqﬂﬂ] E
Gm 50 45 40 36 S0/25 0BINE
Grosuned Ll 4 =
f I T T T T T | FITITIm o/}
42 23 495 95 WERE 50040
Gmm
S, Q0 Nomogrami pentru delerminarea iu-n,q,imil'

desfisurate a fuenirului derulat

. Consideram ecuatia spiralei in coordonate

Lungimea desfdsuratd a [urujruilui derulat

piotare : dela diametiul D al busteanului pand 1a diame-
r = ay (5} trul d al ruloului este:
unde r — raza vecioare, g — iaza cercului de .
origine si  — vnghiul polar. : § — T (Ed) ©
Lungimea spiralei este dati de relafia: 4
- Aceastd  relatie (9) se. poale deasemenea
S = 7 (6) iranspune mtr'o -nwomc}gx%né, care permite ae-
terminarea expeditiva a fungimii desfasurate a
wisde £ pasul spira’ei. furnirului derulai (6).
Modul de construciie este asemdnator cu al
r ; b s N ] primei nomograme facénd acelasi artificiu de
Darp= - sl @a b 1a; prin inlocuire: caleul (2-3). :
. EOR T N h T Determinarea lui § pe cale grafica se face
§ = o me= o o, simplificand obtinem  in felul urmitor (Fig. 2):
por : 1. Se uncsgte prinfr'o dreaptd D cu d.
i 2 D¥n valoarea aleasa pe scara g (grosimes
‘ . mr furnirlui dn mm}, se duce o ‘perpendiculard
S = T ™ pe dreapta Dd-
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3. Intersectia perpendicularei cu axa wverti-
ca.d S indicd lungimea desfasurati a furniru-
lui in metri. ‘

Tabela pentru inregistrarea datelor este iden-

“ticd cu tabela 1, cu deosebirea ¢i in locul co-
loanei /BD se va infroduce coloana S (aceasta
numai in cazu! cdnd gros‘mea furniruiui g nu
se schimbd in fimpul deruldrii aceluiasi bus-
tean). Daci dintrun bustean se leruleazi Fur-
n:r de grosimi ailerite, stabilirea lungimii des-

nut (foi intregi si f4sii) In acest caz, nu mai
este nevoie de aplicaren coeficientului de redu-
cere 14 furpirele scurte,

It general:
1

I
s5 (4 + pA;) sau IFD =’£1;g_7}2_? (10)

IFD=

Cunoscand valorile ¥ /BD si IFD, putem
sd ne didm. seama de consumul real de materie
prima in fabricarea placajelor. Astfel .daci in-
mulfim pe FBD cu JFD, obfinem procentul pe

e ) cate fl reprezintd furnirul tehnic umed, obtinut
dintr'un bustean dat, sau din intreaga canti-

D o R P R tate de busteni intrati in fabricatie.
N Specia =Sl ittt Reddm in tabela 3, modul de prezentare al
e oa ], ed indicilor medii /BD si [FD pemtru furnirels
tehnice de fag si tei la o intrerupere oarecare.
e Fag 4TS Din exemplul de maj sus rezulti ci volumu!
472 Lol B 440 furnirului reprezintd numai 61,3%, vespectiv
! 050 | 13722 14162 60,6% din volumul busteanului derulat, restul
36,2 : constituind deseuri, in buni parte utilizabile
o5g | 00| 6104 | 20266 la alte produse. Sporirea acestui indice de uti-
i ol o | RS IBD ¢ IFD Tabela 3

rFD
_Obsematiel In coloana D se inscri‘q di‘a,m'getrele‘ succe- S Formatul 78D |Furnlr continuu | Fasll inguste
tive ale busteanulii in momeniul schimbirii grosimii de C- mm

dernfat. Grosimile se Inscriu intre valorile diametrelor,
Exemplul de mai sus reprezinti un bustean derulat pen-
fru placaj de aviafie si care a fost in prealabil cilindrat
fn alt derulor.

fasurate S se face pe sectiuni de egald grosime
a furnirului, considerand fiecare secfiune cilin-
dru aparie. Datele se imregistreazd in modul
urmator.

Pentru stabilirea indicelui de utilizare al fur
nirui derulat JFD este suficient sy raportim
latimea totald a fornicplud (X2, foi intregi si
fasil) méasurats direct, la lungimea desfasurata
S. stabilitd teoretic cu ajutorul formulei (9) sau
ai nomogramel respoctive. Raportarea se face
numeai pentru acelagi interval de diametry si
aceeasi grosime a furniralui. I cazul. cand
distan{a dintre cufitele trasoare se modific iy
timpul deruldrii, se considers lungimea maxi-
mad a furniiului egald cu {, lar lomgimile mai
mici se fnmulfesc cu un coeficient de redycere
(1) egal cu raportul ceor doui lungimi,

Altd cale peniru stabilirea lui /FD comsta in
stahilirea “suprafefei teoretice a furnirului obti-

mft-,‘::gl ‘Deseurl Rt:";l:ge-] Deseurl

Fag|, 2100%1450 | 0,811
Tei| 13302310 | 0,720

0.890! 0,099 0,066; 0,145
0,665 0,002 0,160 0,173

Observafie. Valorile 1ui TBD §i IFD se pot exprima in
miimi ca mai sus, sau direct in procente. Pentru usurinia
calenlni recomandim exprimarea sub formd fractionari
fn mlimi.

lizare al materiei prime este sarcina de cipe-
tenie a oriedrui muncitor sau tehnician din ‘in-
dustria placajelor.
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CAILE DE SPORIRE A PRODUCTIVITATII USCATORIILOR

ing. N. 8T. DUMITRESCU

Desvoltarea rapidi a diferite’or ramuri ale
economiel .nationale necesita cantitifi impor-
tante de materiale 'emmnoase bine uscate, -a ci-
ror livirare promptd nu poate {i asigurati in
general decat pe ca'ea uscirii artificiale. Prac-
tica uscirii artificiale a lemnului s’a desvoltat
insd in tara noastrd abia in ultimii ani si folosi-
rea capacitatii de productie a instalatiilor de
‘uscare adeseori mu este suficient de complet
pentru -a face fa{d sarcinilor care decurg din
planul de productie al unitatilor respective. De
aceeea, se impune ridicarea gradulu de folosire
a capacitatii de productie a instalatiilor de
uscare si mobilizarea tuturor rezervelor insta-
latiflor care in prezenf, in multe cazuri, sunt
siab folosite. '

Scopul articolului de fati este de a face o
scurtd prezentate a nofitnii de productivitate
a uscatoriilor si a factorilor e care aceasta de-
pinde, a modului de ecalcul al productivitafii
precum si de a indica o serle de misuri tehnico-
organizatorice maj importante, prin @ c#ror
punere in aplicare. se poate obtine o sporire a
gradului de utitizare a capacititii de productie
a instalaliilor de uscare a lemnului-

A. Notiunea de productivitae a uscitoriilor

Prin productivitatea unei instalatii de uscare
se infelege capadifatea -acestela de a usea in
fr'un timp dat si potrivit unor prescriptii teh-
nice, o cantitate anumiti de material femnos.

In conditiunile de productie, - productivitatea
uscatoriilor este determinati dupi. volumul in
m? de muaterial lemmnos, cu aceleasi caracteris-
tize, uscat de aceasti instalatie intr'o perioadi
de {imp datd (intr'o lund Sau mai ales intr'un
an). : :
In realitate, nu existd ins¥ usciforii in care
54 se usuce in fot cursul anului material Jemnos
avand aceleasi caracteristici (aceeasi specie.
dimensiune, umiditate, etc.).”De obicei. intr'a
uscétorie se wusucd in cursul anului inateriale
de diferite specii, dimensiuni. umiditédti initiale,
etc. Ca abare, durata .de uscare, modul de sti-
vuire, etc., vor varla in Iimite destul' de largt
$i productivitatea ‘nstalatiei va fi influentati de
toti - acesti factori schimbitori, a cdvor wariatie
nu poate fi cunoscutd sau previzutd anticipat.
De aceea. calculul productivitiiii nu poate fi
facut in material uscat in mod  efectiv. Pentru
stabilirea capacitafii de producfie a uscétoriei.
pentri a avea o evidentd a indeplinirii planului
sdw de produchie, pentru a putea compara si

aprecia eficienfa lucrului.diferitelor uscitorii si-

pentru a putea repartiza in mod just sarcinile
asupra uscatoriilor, pe scurt deci. pentru o
putea planifica activitatea uscatoriilor, trebuia

gasit un alt mijloc. Acesta a fost Propus ip
U.R.S.S. de citre ing. Spasschi si ing. Gherge-
novici, propunerea fiind aprobatd de cifra a
doua conferintd uniona'a privitoare la UScares
lemnulai (1936). Metoda adoptati a iost acees
de a se oxprima productivitafea uscitoriei ig
material convenfional uscat (avand caracieris-
tice bine definite) si de a transforma, cy aju-
torul unor coeficienti de transfonmare, volumyy)
de material uscat efectiv in uscitorie ig volin
de material convenfional uscat.

Materialul convenfional are caracterisijep
bine deferminate. Conform hotaririi celei de 3
doua conferinte pentrus uscarea lemmului (1936)
s’a stabilit: ,in calitate de unifate conventig.
naid pentru calculul si evidenta productivity-
{ii uscitoriflor, cheresteaua de pin in grosime
de 50 mm, litime de 75 la 200 mm, cu o umidi.
tate initiald de 60% si finald de 12%, cu o lun-
gime de minimum 1,5 m, destinatd pentru pro-
duse de tdmplirie si mobild” (5).

Productivitatea uscitoriitor depinde de o ge-
rie de caracteristice tehnice si organizatorice
ale imstalatiel, dinire care cele mai de seams3
sunt urmatoarele:

a) mdrimea, sistemul i modul (vechimea)
si caracteristicele tehnice ale instalatiei;

b) starea de infrefinere a instalatiei respec-
tive: ‘

c) organizaréa corectd a muncii la conduce-
rea procesului de uscare si la efectuarea opera-
tiunilor de fncdrcare si descircare a camerei;

d) caracteristicele materialului lemnos supus
uscdrii (specia, -dimenstunile. umiditatea ini-
tiald) si conditiile cerute la finele uscirii in ce
priveste calitatea si wmiditatéa materiatului in
raporl cu idestinafia pe care acesta urmeazi si.
o aiba.

B. Caleutul productivititii uscitorijlor

Productivitatea anuald a camerei de uscare
(P) cu funclionare (incircare) periodicd se
poate calcula cu ajutorui formulei:

P = V-k-N- (m*/an) (1),

P este productivifatea camerei, exprimati in
volumul de materia lemnos (n m® . supus
uscarii in perioada planificati (an) ;

V voluinul gabaritar al stivei sau stivelor si-
tuate in camery :

'k coeficlentul de completare cu material a sti-

vel °
N numérul de incdrcdturi ale camerei in peri-
oada planificata, '

Modul de caleul al iui V-si N nit prezintd tn
general nicio dificultate,
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Velumul gabaritar al stivei sau stivelor a
flate i1 camerd V' se calculeazd pe baza for-
mulei-

V = n«.- B-H (m®) (2)

in care:

n este numdéarul de stive introduse in camiera
de uscare; _

[ lungimiea stivei;

B litimea stivei,

H indliimea stivei.

Numdrul de incarcituri ale camerei in cursud
unui an rezultd din impdrtirea numarului de
zile de lucru ale uscdtoriei fa timpul caf rdnvane
o fearcdturd in camerd:

L Za
N = 75 @)

i care:

T este muwmarul ziletor de lucru ale uscatoriel
in perioada planificata; '

n coeficientu; de wdilizare a timpulud de lucru;

{; timpul necesar efectudrii operafiumilor de
fncircare a camerel; ,

f, durata de uscare a materdalului (inclusiv a
perivadet de preditire si de echilibrare a mate-
rialulid);

t; timpul necesar efectudrii operafivnilor de
descircare 4 camerei.

Normal, uscédtoria lucreazi in mod continuu,
in trei schimburi, cu excepfia- zilelor necesare
penirt reparatii curente sau planificate- Aceasta
revine la T = 345 zile lucratoare pe an.

Durata de wscare a materfialuiui este varia-
bil4 1a diferitele sortimente, fiind in functie -de
regimu; de uscare aplicat, respectiv de carac-
teristicele materialului supus uscarii  (specie,
grosime, lafime, umiditate initiald si | finala.
destinatie) precum si de tipul de usciforie
{sistemul de ventilatie). Pe baza caracteristi-
celor materiaiului leminos si in conditiile uscad
toriei date, se poate stabili cu anticipatie du-
rata «de usiare a fiecdrui sortiment. In U.R.S.S.
pe baza lucrdrilor intreprinse de TNIIMOD
(Instifutul central de cercetdr! stiintifice in
prelucrarea mecanicd a lemnoului) au fest ela-

‘borale tabele pentru determinarea duratei nor-

mative de uscare a materialulu? lemnos in fune-
{ie de: grosimea, lungimea, 1djimea, specia si
destinatia materialului, de sistemul de uscdto-
rie, de umiditate initiald si finald a materialu-
li. In lucrdrile citate in bibliografe (1,3,5.6,
7, 8, 9) sunt reproduse diferite variante ale aces-
tor tabele, ¢t ajufdrui carora se poate stabili
amnticipat durata de uscare- In practicd, se in-
registreazd uneori abateri mai mult sau mai
putin importanie intre durata efectiva de uscare
si durata normativa, abaterile mai mari deno
land o proasid stare de furictionare a uscéto-
riej

Durala openatiunilor de descdrcare. $i fncar-
care f;4-1, se ia, in medie, in calcule de Of
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zile in cazul uscdtoritfor. in care stivuirea se
lace pe vagoneiz si de 05 zile pentru uscate-
riille fn care stivvirea se face direct in camera,
pe podea.

Coeficientul de completare ci malerial a sti-
vei k este Tn functie de desimea stivuirii mate-
rialulul, cu asigtirarea circulatiel nestanjenite
a aerului in cuprinsul sirvei --Coeficientiu! & de-
pinde de dimensiunile materialului, grosimea
sipchior, latimea spafiilor dintre piesete supuse
ugcarii, existenls unui cos central de aerisire
a stivei, efc. Coeficieniui volumic de completare
cu material a stivel reprezintid raportul dintre
volumul Je material asezat “n stivd §i volumul
gabaritar al stivel.

Coeffcdentul de completare a stivei in jnaltime
lerial a stivel se calculeazd pe baza coeficien--
titor lineari de completare a stivei ¢in inaltime,
latime si junginie) si a contragerii in volum a
matez'ia}u".tt_li wmed cu  ajutorul formulei:

k _ kh'kb'kl“CL (4)
in care:

k, este coeficientul de completare in inaljime

a stivel cu material;

k, coeficlentul de conipletare i Adyime .a

sfrvei;

k; coeficientul de completare in 'ungime a

stwei;

Ca coelicientul de corectic care exprima redu-

cerea volumiui stivel datoritd contragerii

(Cx == 0,92). \ S
Coeficientul de completare a stivei  inindlfime

k, depinde de grosimea sipcilor ntilizate pen-

trie stivitire si se ca’culeazd astfel:

fep === <ot )

m -8

In formula:

m este grosimea materialuhs supus uscérii;

§ grosimea sipcilor folosite pentru stivuire.

Cocficientul de completare a stivei in l&time
ky depinde de 1dfimea pieselor si a- intervalelor
tasate intre piese si se calculeazd dupd formmiia:

ks — g ©)
in care

b este latimes pleseior;

b, latimea intervalelor infre piese

Valorile coeficientului «de comp'etare a stivel
in lajinie depind de tipul de wscitorie si anume
dilera dupg sistemul de ventilatie. Pentru tuscé-
toritle cin circulalie naturald sau slab forjata
a serului k, = 0.60 — 0,70, iar pentru uscéto-
riil= cu ventilagie reversibila, &, — 0,95 — 1,0

Coeficientul de completare a stivei pe jungi-




te k, depinde de marimea variatiilor in iut. Ln indices principal al productivitatii cattie-
gime a materialtiui stivuit; in cazul unor piese  rei il constitue indivele productivitdfil specifice
de lungimi diferite in stivd, este mai mic decdt a camerei Pgycare dd o imagine a moduiui de
unitatea, “iar in cazu! unor luhgimi uniforme  ielosire a spatiului interior al uscatoriei. £l
este egal cu 1;eie sc determind cu sjutornl  se exprima prin cantitatea de material lemnos

iermuled convernticnal, care se usucd anual in camera
respectivd  Pyoay naportatd la  volwmnuo! inte-
“Imed rior - al camerei de uscare
k= -~ (7) :
Peony
Py = Z—- (m?*n?® {1
= g (m?fm’) (10)

in care:
Ine¢ iungimea medije a pieselor:
L ungimea de gabarit a stivei.

-~ Déam in tabela 2, dupd N. N. Peicy (11}, in-
dicii productivitaiii specilice a cétoreva tipuri
de uscatorii peniru lemn cu .ventilatie naturad
Exemplu: SH se s%a?i]ea-scé _ﬁroductivitatea anuald a  si miecanicd, alese dintre cele mai raspandite
unej camere cu ventilaie naturald cu 4 siive avénd lun- 4 i 4 e ‘ 1= o  rons-
zimea de 6,50 latimea de 1,8 m si indlfimea de 2,6 m, In . L"R,:S'S' _.$l d”}(?rt\j HEE une.‘,. au lost Lons
cazul uscirii scandurilor, de 40 mm grosime, care au du- trufte dn”wittmul timp $i la nol  (Grum Griji-
rate® de uscare de 4 zile. Stivuirea se face cu sipei de  -maile, Pecar).
25 mm grosime.

Volumul gabaritar. al stivei va fi: Tabela 2
o Vo= 4:6,5:1,8-25 — 117 m?, Productivitatea specifici Psp a camerelor
Productivitatea camerei va fi: ” de uscare (dupi N. N. Peici)
. 7
P = Vikyho by Cagy g : :
o B GO oy - Productivi:
. |Volumul in-jtatea anuay| Productivi-
40 o 3451 1--3898 m® S_istem;le- de camere f:eirior tut&i acgemfr[el in mf}gg :p::-i-
P = 117'1'9.7'25_‘_40-0,9.. 41 46,3+ 84,1-=3893 m3/an, & uscare a cggere m%mru%ur;&]m oA
. ma m3/ms

Introducénd in formula (1) valorile lui -V, Cu circulatia naturall
k si N din ecuatiile (2), (3) si (4 -o.b.t;,i-ne.m ur- st slab fortatd
matoarea - expresie pentru  productivitatea a- "
nuata a uscatoriet Grum-GTjimailo PRI 305 2500 8,25
. Pecar . . ......| 315 | 3000| 95

. oy ST s 1, 175 1700 | 9.7

-—pn-L-B-H. LG D A U !

P=n-L-B-H-Ca (mts)(o-+-b,) L fi-Flutia 8 C:.;F circulatic rapidd
h orfaid
Formula (8) poate fi transcrisd si sub Jorma: _
] TNIIM@D-23 {circula~
P = Py V:n:-Co {9) e roversibild) . . . 302 5000 | 16.6
in care: T EIMOD-24l(tunel cu 5
. ’ )L 2
Py gstg productivitatea anuala a | m* volum Us%ﬁrfgl!féiecum:agjgciie 2 LU T
de stiva _ ;istem Crecetov cu

V volumul gabaritar al stivei (V-=L.B.H.). uncfionare perio-

Dam l'r!'a_i':j_os), in tabela 1, dupa N- S. Seliu- dicd . ... 264 E?EQ 19,0
ghin: (7), ealcilul productivititii anuale nor- _
mative i1 matferial convenfional a 1 m® volum Un alf indice al capacitatii de produciie =2
de stiva.iasiiugs camerei il constitue poeficientul de incireare

NAb Tubela 1

Calenlul productivititii anuale normative a 1 m* volum de stivi
in material conventional (P, ms) (dupd N. S. Seltughin)

Coeﬂclenltul N S Coeflelenti] de complectare
Togtor al gons. Durata de asca.| Dursta de in- |Numirul de in- In materlal conveuilonal Py e
Sistemul de usedtorie  |ip(ctls] camerel T @ mater. con-(circare a came-(careiituri anual ’ (mlslm)
constr, | venflonal (zlle) rel (zile) N ki hy -7
Cu circulafie natu- : ‘
rald .. . .. Lo 6,0 6,1 56,6 1,0 0,7 0,67 26,5
Cu circuiatie forta~ _ ]
ti reversibild . 0,83 5,0 5,1 67,9 1,0 0,95 0,67 43,0
Cu functionare con~
* tinud (tunel) cu
circulatie longitu~
dinald . . . . . 0,92 5,0 5,6 61,7 1,0 065 | - 0,67 26,8
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utild a camerei, care se exprimi prin relatia;

K= 2

Veam (11)
in care: '
-Q este volumul in m3 de materjal conventio-
nal, care se incarci in mod notmal in camera;
ki _volumul total interior al wamerei (in m?),
Dupd N. N. Peici. (12), valorile coefctentului
Veam pentru diferitele uscatord mai rdspandite
sunt urmatoarele : Grum Gijimailo: (ky = 0, 15)
PECAR (K,;=0,16), TNIIMOD-23 (Ky=0,23).

C. Mijloacele de sporire a productivititii
uscitoriilor

Sporirea capacitatii de productie sau a pro-
ductivitdtii  uscatoriilor poate fi obtinuti nu
numai prin noi investitii, prin constructia de
not uscdtorii saun ocompletarea numéirului de
camere existente (cale care isi produce efectul
numai dupd o pericadd mai indelungats si care
cere in general noi forfe de muncid caiificate),
ci printr’o mai bupd utilizare a instalatiilor de
" uscare existente (cale care fsi produce efectul
aproape imediat si fird a reclama noi forte de
muncd ca.ificate, ¢i numai ridicarea calificsrii
personaiui existent). '

Capacitatea de produciie a uscitoriel trebue si
fie reprezentatd de cantitatea maximi de mate-
rial lenmos uscat care poate H obfinuta ca re-
cultat al folosirii la maximum a instalafiel
existente. Aceasta nu constitue insi o limits, ¢
aratd numai cantitatea maximid de material
lemnos care poale fi uscat im instalatia respec-
livd in conditiile date. Prin imbunitd{irea con-
ditiilor de muncd, in special prin organizarea
mai buna a procesujui de productie, prin intro-
ducerea unei tehnologii mai na‘ntate si a unei
discipline tehnologice mai inalte, etc., se poaie
obfine o mdrire substaniiald & productivititii
uscdtori*lor- In uscatorii existdi multe conditii
anorma’e si multe rezerve ale instalafiei  slab
folosite, deficienie prin dnldturarea cirora se
poate obtine un nivel mult mai inalt al produc-
tivitatii uscétoriilor.

Principalele mijloace de mobilizare a rezer-
veloi capacitatii de productie a instalafiilor de
uscare a lemnwui, sunt urinitoarele :

I. Ridicarea gradului de ufilizare a volumului
uscitoriei.

II. Imbundtafirea folosirii ‘nstalaiiei, care se
peate obtine:
extensiv

timp a instalatiei;

ititensiv — prin ‘ntroducerea unor regimuri de
Iueru mai intense. Y '

. Sa examindm pe scurt aceste mijloace de ridi-
care a nivelulni de folosire a instalatiei

I. Ridicarea gradului de utilizare a volumului
uscdtoriel se poate cbfine printr'o marire a
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— prin imbunataiirea folosirii fn’

coelielentului de incircare ufili a camerer K.
Mésurnile de tmbundtifire a utlizirii volumului
uscdtoriei vor avea deci in vedere: numirul de
stive n, dimensiunile gabaritare ale stivei
L, B, H, grosimea sipcilor g, litimea materialu-
i b si lafimea intervalelor éi. ,

Printr’e stivuire mai compacti a materialului,
pastrandu-se insd intervalele care sa permitd o
bund circulatie a aerulw’, prin care se asigui
conditiile de uscate uniformd a materialului, in-
dice principal al calitatii uscirii, se ajuage 11 o
miérire a coeficlentului %,. g

Prin sortarea prealabi!d a materiaiului dupa
lungime se ridicd valoarea coeficiantulai de
cumpletare a stivei in lungime, far prin introdu-
cerea la uscarel a scdndurilor {ivite, se poale
miri valoanea coeficientului de completare in
lafime. '

Respectarea gabarilului stivel, care se reali
zeaza prin sortarea corespunzitoare, la lungime,
a -materialului, astfel incat lungimea -medie a
pheselor supuse uscarii [ peq s fie egall sau e-
ventual ceva mai micd cu lungimea gabaritari
a stivei, are ca rezultat Incarcarea camersi ru
numéru, complet de stive prevazut. -

In cazul wscitoriilor. cu ventilajie mecanica
transversald reversibild, printr'o mdérire a nu-
marului de turafii al ventilatorului se poate ob-
{ine o sporire a vilesei de circulatie a aerulul
prin materjal, ceeace creazd condifii pemtru sti-
vuirea materialului t4ra intervale orizontale.

In ce priveste coeficientu]l de completare a
stivei n indltime, acesta poate fi sporit printr'e
alegere judicioasd a sipcilor de stivuire. La
uscatorii, in special la cele cu ventiiafie mecani-
vd, se folosesc in prezemt-gipci prea groase. De
asemenea prin completarea stivei tn latime si
ndifime pand la dimensiunile determinate de
gabaritul usii, se ob{ine o sporire fnsemnata - a
volumului «de introdus. La unele uscatorii, 1a
care gabari{ul usii este prea mifc, marirea aces-
tuia dd posibilitatea de a se introduce in cameri
stive de material cu dimensiuni corespunzatoa-
re voiumuluy interior al caillerel, respectandu-se
bineinieles cerimiele tehnologice in e priveste
spafiite lateraie si superioare din jurul stivei,
necesare pentru circwlatia derului ¢i pentru vizi-
tarea materialului in cursul procesului de us
care.

[n general, prin inlaturarea spatiiior de pri-
sos, atdt in interiorul cat si inafara stivei, In-
clusiv a trecerilor exagerat de largi lasate intire
stivd si perete, se obfine o sporire insemnati a
gradulni de de utilizare a volumuluj instalatiei.

II. Indicele de utilizare extensivd a instalatiei
de uscr-e se poate imbunatiti, in general, prin
mérires. uratel de functicnare a . instalatiei si
prin reducerea inreruperilor de lucru, Méasurile
de Imbunitatre care seiau in acest scop au deci
In vedere mirirea duratei de lucru a uscatoriei 7
si a coefictentului de ufilizare a timpului 1,
precuin $i reducerea timpului necesar operatiu-



nilor de incdrcare si deseffcare a1 camerel b
$ity.

“La uscatorii, procesul de uscare se desfisoara,
In generai, in mers continuu, cu tre{ schimpuri
de lueru. =

Mirirea numirului de zile de lucru ale usca-
toriei 7 in cursul anuiui se obfine in acest caz
prin:

reducerea timpului necesar operatiumilor ca-
pitale, '

sporirea intervalului de timp intre dou# repa-
ratiuni capitale;

planificarea reparafiunilor preventive;

executarea unor reparatiumi firi intreruperea
functiondrii uscitoriei.

Coeficientul de utilizare a tmpului de luery

() se poate mari i mod substantial prin:

pregdtirea prealabild a materialului de uscat,
pe baza planificrii $i organizarii corespunza-
toare a operatiunilor de stivuire;

reducerea la minimum a perioadelor de inac-
tivitate temporald a instalaliei de uscare dato-
tite Intreruperilor in alimentarea cu vapori a
instalatiei de incilzire i umezire si cu energie
electrica a unstalatiei de ventilafie;

aprovizionarea la tinp cu materialul lemnos
Supus uscarii §i cu piesele de rezervi si mate-
rialele auxiliare necesare functiondrii curente
a uscdtoriei,

In cazul unscitoriilor dela intreprinderile mas
mici,care - lucreazd fn mers discontinuu, cn |
sau 2 schimburi, o considerabild imbunstiti-
re a coeficientului de utilizare a fimpuly se
poate aduce prn mdirirea numdirului de schim-
buri. Se pot ivi unele dificultiti in aceasti
directie, datoriti lipsei de personal de deser-
vire calificat, . _ ' |

La o reducere a timpului necesar efectuirii
operafiunilor de incércare ¢, si descircare ¢
a camerej, se poate ajunge prin: ,

pianificarea corespunzitoare a acestor ope-
rafiuni;

introducerea stivuirii pe vagonete in camera
de uscave (cu instatarea similor corespunzitoa-
re) in locul stivuirii directe pe podeala came-
rei:

utilizarea unor mijloace mecanizate slmple
(seripefi, trolii, elc.) peniru usurarea deplasi-
rii stiveior; _

I[1l. Ind'cele de utilizare intensivi a Instala-
fiei de vscare exprimi intensitatea de incdrcars
a utkajulai uscitoriel, adicd productia pe care
trebue sa » dea instalatia respectiva in unita-
tea de timp- La o imbunitifre a intensititii de
utilizare a instalafiei, se ajunge ptin aplicarea
unor regimiyi mai intemse de lmeru. Misurile
care se pof lua fn acest scop au c¢a ohiectis
reducerea diratei de uscare 7, a diferitelor sar-
je de material supus usciril.

Cele mai importante misuri in aceasti pri-
vingd sunt urméitoarele: '

I, Aplicarea regimurilor norinative de uscare.
stabilite conform caracteristicelor materialelor

-circulatie afe aerului maf ridicate,

de uscat, urmérindu-se scurfarea durale; o
uscare prin introducerea de regimuri de uscare
mai intense (temperaturi mai inalte, vitese de
— ’ ete.), dar
tinandu-se seamd de faptul ca regimurife res.
pective si nu Inrdutiteascd calitatea usciip,

2. Inlaturarea dncetinirii uscarii datority g.
limentdrii. insuficiente cu abur, Prin marireq
suprafefel de incdlzire a radiatoarelor say prin
sporirea presiundi vaporilor introdusi §n fevile
fnstalatiel de incélzire. '

3. Ameliorarea circulafiei aerului,
bunatatirea siivuirii, comectarea dirculafiel
defectuoase (cu ajutorui panourilor, deflectoa-
relor, etc.), transformarea camnerclor de uscare
cu venfilatie naturald in camere cu ventilafle
mecaricd, sporitea vitesel de circulatie a. aeru.
lui in stiva de material prin mérirea numgrgiyi
de turatii al venitlatorului. .

4. Introducerea in uscare a unor lotur; de
material ¢4t mai omogen (uniforine sub ra-
portul speciei, grosimii si umiditifii inijiale),
deoarece Tegimurile Ue uscare se aplicd in fune-
tie de caracteristicele imateralului, dare pre-
zinta dificultiti mai mari pentru uscare, astfel
incat procesul de uscare al restului de material
(care se usucd mai usor) se incetineste in mod
CoOPes punzator. :

5. Imbunitatirea etanseititii camerei (perefi,
plafon, ugi) $i a celorlalte deschideri (siberele
dela canalele de adrlisie $1 evacuare a aerului,
hisa psihrometrulul, efc), pentru a se- elimina
pierderile locale, termice §i de. umiditate, care
atrag o Incetinire a uscarii in diferite porfiuni
ale camerei, avand ca rezultat fie prelungirea
exageratd a duratei de uscare, fie mirirea pro-
centuludi de rebut, factori care determini o re-
ducere a nivelului productivititii instalatiei.

6 Organizarea pe l4ngid uscitorii a labora-
torului respectiv, previizut cu aparatura nece-
sard pentru controlul umiditatii lemnw!ui si al
stirii. aerului (termometre, psihrometre, ba'an-
té tehnicd, cintar dechmal, ete.), in vederea ut-
maririt mersului uscdrii st a ludrii la tmp a
masurilor necesare pentru Imbunétifirea pro-
cesului de uscare, a scurtirii lui, ete.

Factorul cel mai important in sporirea gra-
dulul de folosire a capacitdili de productie - a
instalatiilor de uscare il constitue, f4ri inde-
lald, personalul de deservire, De nive'ul kor de
calificare, de experiemta cistigatd in productie,
de grija, atentiunea si avéntul pe care il de-
pun in lucru, depinde ‘n ulimi anal’zd., spo-
rivea productivitdfii uscitoriilor. '

O misurd importantd in aceasti directie o
constitue si introducerea muncii in acord pen-
tru personalul de deservire a uscitoriilor. In
acest scop este necesard o ridicare a nivelului
de calificare a cadrelor existente, prscum st
pregatirea de nol cadre. Uln prim finceput a
fost fdicut in aceastd directe, de cifre Minis-
terul Industriei Lemnului, Celulozel si- Hartiei.
gare a-organizat tn cursul acestei veri un curs
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el durata de doua luni. in vederea ealificdrit
cadrelor pentru uscitori

Mirirea productivititii uscéioriilor existente
trebue sié dovina o sarcind care sd stea Tn cen-
trul atemfiei intreprinderilor. De felul in care
2a se realizeazd, este strins legati realizarea
sarcinilor wantitaiive din planul de produciie
al unitatii si este influenfatd in mod hotéritor
gal'tatea produselor confecfionate. Din cele a-
ratate, se poate vedea ci aceastd sarcind poate
li adusd la indeplinire cu cheltueli minims si
prin masuri tehnico-organizatorice ailecuate. a-
vamd ca obiectiv reducerea tifpulu’ de opriri.
scurtarea duratel reparatitlor, organizares g!
imtensificarea procesitui de lucru,
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Ing. 8. BARBASCH

industria celulozei st hédrtiel prelucreazd istul
vested, — adicd stuf recoltal dupd céderes
frunzelor in perioada Decembrie - Martie. A-
cest stuf esle ajuns la maturitate dn punct de
vedere biologic si decy pericolul de epuizare
prin tdleri repefate este scazut. Stulul vested
este suficient de uscat (umiditate nutmail 10—
209,), iar fibra a ajuns la desvoltarea maxima.

Tot stuf vested se foloseste si la [abricarea
piacilor de constructie, drept combustibil.
penfru  nevoile pescdresti, la constructiile

ritrale, etc.

Necesitatile de stuf au fost in trecut mici.
Construirea socialismului cere Insié folosirea
futuror materilor prime indigene si astfel coa-
symul de stuf pentru fabricarea plicilor- de
construdtie cusute ,,5tufit”, penfru fabricarea
mucavalelor, a celtlozei §i pastei semi-chimice
de stuf pentru industria hértiej, este pe cale sa
depidseazca cu mult posibilitafile prezentd de
recoltare.
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Astazi, exploatarea stufului se [ace cu mij-
‘oace mauuale, tehnica recoltdrii manuale find
aseindiniioare cu aceea. folositd in exploatirile
agricole si forestiere'). O sculd specificd de
taiat pe ghiatd (cobdica) se vede in figura 1.

Cantitatile de slul recoltabile mamual sunt
lmatate de:

1. Numdrul redus de brate de munca dispo-
nihile in Delta. Diftcultatile datorite eifmed,
lipsa de agezdri omenestt si a imijloacelor de
comunicatie tmpiedecd aducerea de muncitor:
sezonjerd din.altd parte.

2. Productivitatea requsd a munell cauzata
de:

— dificultafile de acces iun teren si porfan-
{fa redusd a acestuia: '

1. O descriere si o analizd detaljati a recoltarii ma-
nuale sunt date in cartea ,Valorificarea industriald a
stufslui din R.P.R.%, i curs de editare la Editura Teh-

nicd,




— necesifatea de a transporta stutul tdiat

jarna la un loc ferit de inundafia de primi-

vard;

— distanfele pe care trebue si le parcurgs
muncitorul pentru a ajunge la zonele cu stuf
compact de califate corespunzatoare pentru in-
dustria hértiei;

C alpd;citat»ed de recoltare manuali repre-
zintd astfel 1-2% din camtitalea de stuf exis-
tenta.

Din timpul necesar recoltdrii unel fone de
suf, numai 41,7% servegte pentru tdlere si le-
gare, 17,4% se pierd cu tramsportul muncitori:
lor {a locul de tidiere, 20,9% se consumi pen-
tru scosul stufulid, adicd transportul dela lo-
cul de tiiere la un depozit intermediar si 20%
pentru apropiat, adica transporful la depozitul
definitiv de unde se continud fransportul pe
apd spre locul de constimatle ). Aceastd ultimé
operatiune se poate desfasura tlmp de 250
zile pe amw si nu necesitdi o concentrare anor-
mal% de brate de munca. In schim®, din cauze
preutitii specifice aparente, foarte reduse, a
maldirelor de stuf (densitatea de incédrcare In
vasul de tramsport nu depiseste 100 kg/m?)
transportul este foarte oneros. L.a aceasta mal
contribue si manipularea dificila a maldirelor

Fig. 1. — Cobalca

la incarcare, descivcarte si siivuire, care repre-
zintd in ore de lucru incd 60.% din timpud con-
sumat cu recoltarea stufului. In felul acesta
stuful ajunge la fabricd la un pref mai ridicai
decdt lempul.

Sporitea cantitafilor de stuf recoltabile si re-
ducerea costulul la un nivel acceptabil se pot
obtine prin méisuri care ridicd productivita-
tea muncii si prin Tafionalizarea transportului.

2. Analiza de mai sus se referd la recoltarea pe teren

inghefat.

O primd masura este arnPnajarea terenuly,
prin care se poate obiine p sporire a producti-
vitatii muncii cu 20%: In lig. 2 se arats planu[
wipii astfel de teren amenajat.

Se alege o zond cu sfuf de calitate corespun-
zdtoare pentru indusiriafizare (pentru indus-
ttia celulozei si hart1e1 stuf biotop 7) si se
sapa um ,,canal de acces” {canal principal) pani
la mceastd zoni. Pe unul sau ambele malurj ale
acestui canal se sapd o serie de canale paralele
la distante egale, zise ,canale de circulatie”. Ca-
petele acestor vanale se unesc printr'un ,.camal
de inchidere®.

Profilul canalelor prevede o labme la baza
de 10 m, un taluz de 1 - | si o addncime de 2
m sub etiaj. Din pdmantul rezultat la dragarca
capalelor se clideste un dig pe o singurid parte
obfindandu-se o platformd neinundabild de 12

m lirgime zisd ,,pomostea’” necesara pentru
annnannnnAnAnATEnnA T NAAnn
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#1g. 2. — Schema unei amenajiri de exploatare. tip 2

depozitarea sfufulul taiat. Pe Hecare metru li-
niar de dig se pot depozita 0,5 tone de stuf ta-
lat, adica stuful ce cresie pe 250 m®% In felul
acesta, distanfa dintre canalele de circulatie
este limitati. O asemenea amenajare este pro-
iectata a se executa cu titlu experimental in
regiunea Matita, pornind dela malul gérlei Lo-
paina, _
Costul - lucrdrilor .de amenajare, repartizate
la producfia posibild tn 10 ani s’d evaluat la
43 lei‘tond. Pentru aceasti sumi se obfine e-
liminarea necesitdtii de a fransporta stuful de

‘la un depozit intermediar la un depozit defini-

tiv i se creazd posibilitatea de a aduce mun-
citorii la lucru ecu mijloace mai rapide de
transport in comum.:

Prin execufarea unor amenajéri corespunzi-
toare, cantifatea de stuf recoltabild din Delta
Duniri poate cregte s'Im‘;lmor peste nalp.ddtatea
aotuala.

O noui crestere 4 pmductuw:tatn muncli si
in acelasi timp o scidere a prefului de cost se
poate obfine prin mecanizarea exploatarii, in
primul rand prin mecanizarea operatiunilor e
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transport (scosul si apropiatul stufulul) si tn
al dei’ea rand prin meeanizarea recoltsrit propriu-
zise. Intru c4t mecanlzarea este fm special $m-
piedecatd de portania redusd a terenului, se
impune o prealabild cunoastere a 'acestu’a.

Mecanica terepurifor din Delta Dunirs

Acum. 2000 ani, basinul de alimentare al Du-
narii era o regiune acoperitd de paduri’ din
care apele de ploale se scurgeau limpezi, Du-
narea era intr’adevir un fluviu albastru si He-
rodot scrie cd ea se virsa prinirun estuar in
care nu exista nici plaur, nici stul. Odatd cw
despiddurirea terenurior din Basinul Duniirii

= s o s

&

Fig. 3. — Ghiofu! Ceamurlia in curs de impotmolire

facutd pentru scopuri agricole, apele de ploaie
au putut antrena din ce in ce maj mult pd-
mant cu ele si astfel Dundrea a ajuns un fhu-
viu galben.

Din depunerea aluviunilor la gura Dunirii
a luat nagtere Delta. Procesul de formare al
uscatuiui — infelenirea — are doud origini :
uma minerald — aluvionarea si una organicd
— impotmolirea.

Mahil adus de ape se aseazd ta fumd intrun
strat din ce in ce mai consistent. Prin efectui
sedimentdrii, al joculul de ape mari si ape
mici si al eroziunii in alte parfE, din acest mal
se naste uscatul. Asa s'au format cordoanele
litorale, ostroawvele, grindurile, ‘

Aceste uscaturi delimiteazi suprafete intin-
se de apd statdloare, in care la un moment dat
— in special cdnd adincimea a scizut sub 8J

em — se desvoltd o flerd foarte abundenti
(fig. 3).
Imensele cantititi de materie organicad care

cad la fund in fecare an si se transformid =

nimol celulozic, gribesc considerabil ridicarea
nivelului fundulud si dmpotmolirea completd a
luciurilor de apd. Un rol foarte important in
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acfiunea de impotmolire il are vegetatia care
inainteazd din spre mal citre apd, cum este
piaurul.

Toate aceste zone de uscai ‘n formare, au o
portanfd redusd si sunt greu accesibile. Re-
cotarea manuald se adreseazd zonelor putin
intinse de slul, care se gisess in apropierea

agezdmintelor omenesti si a unor locuri natu-

rale de depozitare pentru stuf si aceastz numai
atunci cdnd terenul are o consistentd suficien:
td, adicd in general pe t'mp de inghef.

Grupand forinatiile de sol, care se pot In-
talni in Deltd, dupd gradul de infelenire care
determind consistenta, obtinem urmitoarea c'a-
sificare;

1. Teren uscat, fost continent, Ia un nivel de
peste 10° hidrograide (exempiu: Gnindurile
Stipoc si Chilia).

2. Teren uscat nisipos, fos! banc sau corden
litoral, la.peste 10° hidrograde (exemplu: Grin-
dul Caraormarn) -

3. Teren uscat aluvionat, greu inundabil, in-
tre 7° si 10° hidrograde (exemplu Grindurile
canalelor si bratelor de Dundre).

4. Teren numdabil intre 5 si 77 hidrograde
(stuldriile puternic aluvionate).

3. Teren usor ‘nundabil imtre 3¢ si 5 hidro-
grade (stufdrii s'ab aluvionate).

6. Plaur plutitor (uscat).

Fig. 4. -- Sectiune prin nimol armat cu stuf:
a -—— un ghionder; b — piciorul omului; © — o sCanduri

7. Nimod fluid ¢i plastic, intre 0° si 3* hi-
drograde.

Din punct de vedere al portanfei trebue cer-
cetate numai formatile 5, 6 unde se giseste i
stuful cel mai bun si 7, cu portanti redusi.

Némolul fluid sau plastic produce cele 1nai
mari -diffcultdfl. Sondaje execuiate fin difenite
parti ale Delter au aritat insd ¢i intinderile
unde namelul fluid ajunge la suprafaty (ne-
acoperit ide apd) . sunt reduse. Adancimea stra-
tulul de namol este de 15 pand la 30 cm, cu
exceplia fostelor brate ale Dunirii — jepsi —
innde poate atinge cativa metr:.

Némov! fluid trebue parcurs prin plutire.

Dacd prin scéderea nivelulul de apa sau




prin sedimentare, apa liberd se elim'mi, malul
ajunige sd confini numa apd colodiald. In a-
neastd stare, namolul fluid devine plastic. Niai
un vehicul nu poate sa pluteasca.tn el si. de
aceea ndmoul plastic trebue parcurs cu o in-
carora specificd foarte redus¥ asupra tere-
miil. In caz de afundare, n¥molul plastic

rocd este suffcient de consistenty
prin intenmediul p*lotilor, s#
teren de fundatic. _

Nz”m_l-olul fluld care se afld tn apy pana i
adancimea de 80 cm se acopers cu plante in.
ceipémd cu nufer!, Potamogeton, eic. si termi-
nand cu rogozul, nipirigul §i papura, De na-

Pentruca,
poatd servi oy
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Fig. 5. — Ansamblul recoltorului pe senile-

& — {abatorui; b — aparatul de tilere; ¢ — t{r3gitoarete; 4@ — senils; & - Iacul motorului; { - flotoarsle

prezinta aderentd fajd de suprafefele afundate
in el, aderen{d care merge pand la 50% din
sarciid.

Deosebit de pericutos este ndmolul care prin
uscare superficiald. elimindndu-se astfel si apa
cololdald, a format la suprafafd un strat cu

rece aceste “plante au tulpini si ridacini moi
si nu produe nicio consolidare sensibili a tere-
nulid. acest ndmol fluid a fost denumit: . Ni-
mol nearmat®. _

Niamoiul fluid- sau plastic intretesut cu ra-
ddacini sau tulpini de plante rigide, cum ar H

o

Fig, 6. — Vehicul pe tambure:
a— harcg; b — roti motrice; ¢ — roata de stabilitate; 4 ~ moticr: e — meeanism de rtirectie

aspect consistenf;, sub care namo'u' a rimas
tn stare plastica. .

Sub -efectul sedimeniarii prelungite sau al
unet , uscari complete, nimolul plastic plerde
complet apa coloidald si se transfoimi intr'o
rocd sedimentard care se poate Intalni tn toa-
td Delta la adincimea de 2,80 — 3 m. Aceasti

stuful, a fost demumit ,némod armat”. In fig. 4

se arati o secfiune de nimol armat cu rizomi

de stuf — constituind cea mai Intinsd Tormatie
de sol dm Delta.

In stare uscatd, humusul in putrefactie si
maiul din aluviuni wmply golurile dintre rizomi
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si constitue un l'ant excelent, gratie cirula te-
renul poare f relativ Wsor sirabiatut.

In timpu] sau dupd o perioadi de iuundaiie
prelungita, puterea liantului scade. Un corp
cu o suprafatd redusd a strabate namolul ar-
mat fdrd 4 intdind vreo rezistenti. Un corp cu
o suprafatd potrivitd ¢ se afunda pani intal
neste un rizom- Un corp cu o suprafafd mare
¢ se reazimd dela inceput pe salteaua de ri-
zomi, eventual chéar prin intermediul ,cocica-
nilor™ (miristea de stuf dupd tdiere sau arde-
re) sau al unor fire de stuf culcate. Nu se pro-
duce nicfo afundare si nu se manifestd nic’o
aderenta.

Plaurul plutitor are in priucipiu aceeasi
constitutie ca si namolul armat. Forfa lui  de

plutire este insd destul de redusd si astfel

plaurw) ajunge sd se scufunde inainte de a se
rupe. Situalia este ingreunatd sl de faptul ci
plaurul nu constitue o suprafatd continud si
prezintd igolur® si fisuri in care susfinerea tre-
bue asiguratd prin plutire.

hmita de elasticitate jar sarcina admisibild a
lost fixatd la 100 g/cm® Plaurul plutifor re-
zistd mal greu la scufundiri repetate si de
aceea limita de elasticitate este fixati 1a 100
glem®. In funclie de aceasta s'a luat sarcina
admisibila la 50 giem?®. Fatd de datele de mas
sus se specific e piciorul omului reprezinti
o dncdreare de 300 — 400 giom? si zstlel cir-
culafia in ndmol fluid si plastic nu este po-
sib#a. .

Piciorul de vitd reprezinid o Incércare si mat
mare. Posibilitatile de circulatie a vitelor in te
refiuri'e din:Delta se limiteazi la zone'e iscate
sau la acele unde ndmolul fluid este de mici
adédncime.

Mecanizarea exploatirii stufului

Considerdnd cd operafia de apropiere a fost
eliminatd -prin amenajarea terenului, mai ri-
méan de mecanizat sau rationalizat:

— ldierea. culegerea si legarea:

e : e

P
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Fig. 7. — Vehicul pe flotoare;

8 flotoare extericare; b - mecanismul motor; ¢ — cirucloril; d — cala de rulare; e -— flotorul central

_Plaurul fixat se prezintid mai rezistent decai
plaurul plutitor, decarece nu se poate scufun.
da si astiel porlania lui se aseamini cu aceea
a ndmolulul armat, :

Prin incercdri de portantd s’au sfabilit sarci-
nile admisibile pentru fecare din tipurile de
teren de mai sus. Desi s’a fdcut munal un nu-
mér redus de incercdri si nu s’a putut elabora
o tehnica a determindrilor de portantd, rezul-
tatele obtinute pot servi totusi la proiectarea
unor vehicule pentru Delti.

Namolul nearmat in stare plasticd nu su-
portd mai mult de 100 g/om® Sarcina admisi-
bild s'a fixat la 40 cm® Cons’stenta ndmo'ului
plastic poate fi sensibil intisitd impristiind la
suprafatd fire de stuf. Valoarea ridicati a sar-
cinii admisibile se justificd prin fenomenul de
comprintare ce-[ suferd namoluw! sub efectul sar-
einif si care face ca dupa ce sarcina s’a afundat
la juméatate din adincimea namolului, afunda-

rea SA nu mai creascd proportional cu sarcina.

Sarcina de rupere a ndmolulzi armat, pre-
cum gl a plawruli fixat, pentru sarcini reparti-
zate pe suprafete mai mari, nu a putut fi deter-
minatd. Se. conslderd cd la 200 gfem® s’a atins
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~- lncdrearea, descdrcarea si transportul.
: Pentru tdiere s'au propus aparate formate
din mai multe circulare. Aceste aparate nu au
fost Incercate, in schimb, urménd exemplul
uneltelor de cosit stuful folosite tn pisciculturs
pentru curétirea baliilor, (4, 3), s'a conslirut si
experimentat cu succes un aparat de ftdiere
gxecttat din p'ese «dela seceridtoarele obisnuite.

Cu ocazia experimentarii, s’a ajuns la con-
tluzia c# atdl segmentil, cat i degefele si
t’stanfa intre ele trebue mitite.

Pentru strangerea stwfului ¢diat s’au precons-
zal diferite dispozitive: furci rotative, behzi de
transport cu ghiare, suruburi fard sfarsit, ra-
hatoare, trigatoare, care adund -stuful taiat
in pozitie verticald, etc. Au fost incercate nu-
mai rabatoarele -1 dispozitivul cu trdgitoare
moniate intre separatcare speciale, care tre-
buiau si despice stuful in fasii.

S’a putui --constata ci rabatgrea - stufului
tilat este posibild, dar ca existd dificultdfi in
ceea ce priveste indepirtarea rapidd a bazei
firului taiat din planul cufitulvi, producindu-se
forfecari multiple.

.



Dispozitivul de strangere cy trégétoare nu a
dat satisfaciie, deoarece stutul vested se pre-
zintd la tdiere tn stare incaleitd §i separatoa-
rele nu au reusit sa- despice:

Nu s’a fieut tncd nicio propinere in ceea ce
priveste legarea mecanica a stwiui sfrans.

Problema comuna a operajiunilor de taiere,
siréngere i legare, este insi aceea a vehiculu-
tui purtdtor, Din cauza condifiilor naturale ‘de
teren $1 a regimului variab:l al apeior, este
necesar ca acest vehicul si fie amfibin. Nu
este posibil ca stuiul vested si fie recoltat de
pe apé, asa cum s'a propus in diferite  ran-
duri. i

Dintre wvehiculele amfibii propuse spre in-
sercare s’au ales frei — pe principii diferite si
anume,

— vehicul amiibiy pe senili;

— vehicul amfibiu pe tambure;

. vehicul amfibiu pe flotoare, cu mers al-
ternativ. '

In fig. 5 se repioduce amsamblul reeoltorului
montat pe un vehionl pe semie, Se pot distin-
ge rabatorul @, aparatul de tiiere b, tragétoa-
vele pentru baza-hirului de stuf ¢ senila g, am-

plasamentul motorului- & si “iloioarele auxi-
liare f care asigurd piutirea vehicidulug.
- Pand la rezolvarea mecanizirii operajiunii

de legare, se preconizeazi legarea manuali.

Principiul vehiculului pe seniie a fost veri-
ficat in teren cu ajutorul une construciii ex-
perimentaie. Dispoztivel de sirangere propus
nu @ fost incd ingercat,

In [ig. 6 se reproduce principiul veliculu-
i pe tambure. Acesta este format dintrun
corp in formé de barcd. ¢ doud rofi motrice b
in formi de tambure-flotoare, o roatd de stabi-
litate - de asemenea in forma de tambur, mn-
torul ¢ si mecanisinul de direciie e,

In iig- 7 s¢ reproduce principiul vehiculului
pe ilotoare, Vehiculul se compune din dous
sisteme de flotoare. Susinerea este asigurati
de suprafaia mare a flotoarelor, iar avansul
se realizeazd In felul urmitor: .

Flotoatele extericare g se ridicd, desprin-
zéndu-se de pe feren, mecanismul motor b la
‘rage inainte, ele avansind prin  intermediul
cdrucioralui ¢ pe ralea de rulare d. La capul
sursed, flotoarele sunt sccborite, reluind coni-
tact cu terenul. Flotorul central e este ridicaq
la rndul jui §i tras tnainte, cdruciorul rdmane
pe loe, dar avanseazi calea de rulare solidari
eu fotorul central,

Din -doui misciri asemiinitoare cu mersul
unui om in carje, se realizeazd ,un pas®.

Pentru a verifica * posibilitatea construirii
unui vehicul pe tambure, «’au fdcut fncerciri
eu butoaie mari fucircate cu sarcini aprecia-
bile, care nu s’au scufundat i a cdror rosto-

golire a fost posibild. Principiul vehiculului pe’

flotoare cu avans alternativ a fost verificat pe
teren cu ajutorul unel constructii experimens.
tale.

v analiza  comparativa , Propuneriio; 1y
weea ve priveste vehiculul amfibyy, se pof i..,:l
stata urmditoarele: -

— Din punct de vedere a] greutatii 5,0,
prii, al usurinfei de constructie, g vitezei .|

——,»— —— Wfbﬁﬁ"f/b{r}?fg :
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Fig. 8. — Propuneri pentru mecanizarea stransilui:
& — cale suspendatd; b — funjculer mobil; e — . funicular
Hx: d = skider ’

costului,
tamburre, ; : :

— Din punct de vedere al incercarii speci-
fice a terenulni’ si $'gurantel fafi de impotmao-
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lire, al-sarcinii utie, ai volumulyj de apd de-
plasat, ce! mai avantajos pare vehicuhy pe floo
toare.

Din punct de vedere al posibilitdiilor de
femorcare, ce; mai avantajos pare vehleului pe
senile.

In concluzie, veliow. pe tambure este in-
dicat ca vehicul de transport si peniru purta-
rea dspozitivelor de recoltare.

In cazul cdnd experimentarea vehiculului pe
tambure nu va da satisfactie, ar fi de rego-
mandat construirea vehicululyj pe senile.

Din cauza avansului alternativ si al vitezei
rmicl, vehiculul pe flotoare nu este indicat nici
peniru purtarqa d’spozitivelor de Tecoltare,
nict pénbru  tramsportul  stufuluj tdiat. In
schimb, siguranta fa{d de impotmolire si greu-
tatea ntd mare ce poarte” transporta, fac ca

Fig. 9. — TIncércarea maldirelor de stif pentru transport

acesta si fie indicat ca vehicul de explarare,
de lucru si de ajutor precum $i ca suport pen-
iru funiculare, asa cum se va vedea In cele
ce urmeazi :

Pentfru mecanizarea scosului stufulul  s'au
Propus pamd . acum urmdtoarele solutii:

— vehicuie amdibii de transport;

-- cale suspendati pe statii in formi de
ponton a;

—- funicular sprijinii pe stajii mobi'e for-
mate din vehicule amfibii autopropulsate &.

— funicular fix pe piloti ¢

— skider d;

Niciuna din aceste propuneri nu a fost ex-

perimentatd si de aceea ele au fost redate nit-
maj schematic in fig. 8.
- In fig. 9 se vede un depozit de stuf (exirc-
ma dreaptd) precum si telul de incircare ma-
nuald. In fig. 10 se vad -deseurile care au re-
zuitat din acest fel de manipulare a niumai
12 tone de stuf.

Prin comprimarea stufului, firele iiind a-
ranjate paralel, s'au putut obtine baloturi cu o
greutate specificd. aparentd’ de 400 kg/m?.
Transportul stufului comprimat in ba'oturi da
posibilitatea de a se utiliza la maximum capa-
citatea mijloacelor de transport si in acelag
timp usureazi mecanizarea incircirilor gi des-
edrcérilor.

Prin comprimare, stuful este strivit Si nu
mai este bun pentru fabricarea | stufit*-ului,
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De aceea pentru moment, numai industria ce-
tulozei si hértiei poate beneficia de .aceasts
posibilitate de rafionalizare a tramsportului de
stuf,

In fig. 11 se arati schematic o propunere
privind mersul operatiunilor de transport.

O bandi de transport ¢ alimentati manual
incarcd pélnia unei prese de tip funie & care
debiteazd regulat baloturi de stuf de cite
200 kg greutate pe platourile unui elevator c.
Incarcarea vasului de trapsport d se face prin
atermediul unui plan inclinat e cu orientare
variabild gi. cu posibilitdfi de.a fi lungit sau
scurtat, dupd mersul tnedrcirii.

Presa de alimentare si elevatorul sunt mon-
tate pe un bac port-presd formind un agregat.
In pozitie de repaus, presa este ‘paraleld cu
axa bacului; in pozitie de lucru, ea se- rofeste
inafard si se sprijind pe mal, asa cum se veda
fa figura. '

Pentru ob{inerea unor baloturi de forma re-
gutatd, capetele lor se reteazi cu un cireular.
Deseurile ce au de altfel o valoare papetara
vedusd, pot servi drept combustibdl pentrr ae-
tionarea agregatului, -

Daca se prevede contnuarea transportului
pe cale ferald, se va folosi pentru transbordare
un deric f,

Descdtcarea -si stivuirea haloturilor — in

T T, = TG e Sy R e Y
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Fig. 10. — Desciircarea stufului
goproatle acoperite — se poate face tot meca-
nic, folosind o ghlard mobils care se migea
pe cale suspendati p.
Concluzii

Capacitatea de exploatare manuaia nu va fj

suficientd pentru ' aproviziomarea cu stuf a

combinatuiui de celulozd-hartie previzut a se
incepe la sfarsitul Planului Cincinal, aceasta
capacitate fiind de pe acum angajati la lmitd
nentru satisfacerea nevoilor actuale de stuf.

Pentru sporirea capacititii de recoltare s’au
intreprins iIn-ultimii ani cercetdri aminuniite
in cadrul Stafief Expemmentale,
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Din studitle asupra tehniai
nuale au rezultat propunerile
tatirea ei, desvoltarea finala
Afteri conducind in
exploatdrii stufului,
Mecanizarea exploatirii constitue JAnsd ul-
iima consecinid a propunerilor $1 ea nu va pu-
tea fi atinsd decat prin realizarea sliccesivd a
Imbunititirilor propuse. Parte din ele au putut
i verificate experimental — cel pufin in prin-
«zipiu, multe insi trebue abia experimentate
sau perfectionate de acum inainte, pentru a
ajunge tnir'e formi utilizabili — 4g special dis-
pozitivele mecanice, unde noi propuneri vor

exploatirii ma-
pentru Tmbuna-
a acestor propu-
mod firesc la mecanizarea

A — bandz de fransport; b

sectoare, se apreciazii ca necesar un organ de
conducere comun. Acesta va trebuj si dispiinz
de o organizatie de proiectare, de un ateljer ds
prototipuri si de un sector experimental pentry
incercarea sau supravegherea lucririlor efec-
tuate.

Problema exploatirii stufului .trebue conti-
nuatd cu mijloace tehnice orgamizatorice s
financiare la nivelul cantitdtilor imense de
d. Mecani-
va cere un timp
tehnicienii care Vor
vor trebui sid depuni
ondrifor si permilj

materie prima disponibild in Delt
zarea completd a exploatifti™
mai indelungat. Totusi,

lucra in aceastd problems
eforturi ca ritmul perfecti

Fig. 11, — Propunere de mecanizare a transportului de wstuf pentru industria hértiei:
~- presd; e — elevator; o — Yas de

transport; e — plan inelinat; £ — derle; & — ghiarg mo-

bil% pe cale suspendaty

putea influenfa ~ hotiritor mersul fucririlor.
Ludnd in considerare cele ardtate, se poate
tonstata cd volumul lueririlor de efectual este
‘tonsiderabil: amenajiri de teren si experimen.
tarea lor, proleclarea, constmuidea s experi-
meritarea unor vehicule amfibii pe mai multe
principii diferife, precum $i a unor aparate de
tatere, strangere si legare, experimentarea dife-
ritelor propuner; referitoare la scosul stufulul si
la tof tibajul de transport. Trebue subliniat ci
1a baza majoritatii lueridmlor mecesare, vor sta
inovafli, idei $i conceptii originale.

Considersnd complexitatea problemei si din
<auzd cd lucririleé intereseazi mai multe

cresteres capacildtii  de

necesarul de consum.

recoltare fn pas cu
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La o fabricd pusad in fumclie recent existd un
cazan Steinmueller cu suprafata de incilzire de
182 m#f.

Inzidirea lui s’a facut conform planului ori-
ginal, pentru a arde rumegus si deseuri de
lemn. Cat Himp s’aw debitat riginoasele, s’a ars
numai rumegus, combustiunea fiind asiguratd
de tirajul cosuiui care [unciionase inainte cu
un cazan de aceeasi fabricatie, insi cu supra-
fatd de incilzire de 262 m? Cind s'a trecut la
debitarels de foloase si in special de fag, func-
ffonarea cazanului n'a mai putut fi asigurati
pric Intrebuintarea de rumegus si in aceastd
situatie s’a trecut la consumarea deseurilor
ajungéindu-se pini la 18 tone pe zi.

Aceasta constituind o risipd dé combustibil
care trebuja valorificat prin Intreprinderea

,»Combustibilul”, am treout la siudierea pro-
blemeil consumului de rumegus de fag, cu atét
mai mult cu cdt 1in aceastd situatie se mai

| giseau si alte fabrici din raza Trustulul.

| Dupi studii feoretice $i comparative cu ar-
derile dela alte fabrici, problema a fost defini-
fiv rezolvati prin inovatia subseminatului care
constd in insuflarea aerulud sub grétare.

Se stie c# pentru arderea rumegusului si
deseurilor de lemn,  se intrebuinfeazd amtefo-
dare sau focare inferfoare cuw gritare in trepte.
Suprafata grétarelor se caflculeazd in funciie
de suprafata de Incdlzire a cazanului.

De asemenea tirajul si deci cosul, se calcu-
leazi avind in vedere cantitatea-de combus-
tihil necesard si cantitatea de gaze rezultate.

In mod normal, irajul se calculeazi pentru o
fncarcare a gratarelor

38

e

de 100—150 kg/m? ori.

ARDEREA RUMEGUSULUI DE FAG IN ANTEFOCARE
PRIN TIRAJ SUFLAT

Ing. I. DRAGAN

Cand rumegusul are 40% umiditate si flacdra
scurtd, cum este cazitl foioaselor si in speciat
la fag, cantitatea de rumegus ce trebue arsi,.
este mulf mai mare putdnd ajunge péna la
40 kg/m? orid de gritar.

In aceastd situafie, tirajul natural nu poate
rdazbi stratul de rumegus si deci, nu poate in-
trefine arderea.

Perdru a asigura arderea, trebue neapérat.
si se intervind prin tiraj artificial. Incerca-
rile fdcute cu instalarea unui ventilator de
absorbiie fn eanalul de fum, la alte fabrici,
n’au dat rezultaie satisfacatoare, fie ¢d se de-
fecta ventilatoru! din cauza cdldurii din canal,
fie ¢ prin aspiratie se trigea aer rece prin
pura anfefocartlul sau prin crépiturile zida-
riei. Neobtindnd deci rezultate prin acest sis-
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Fig. 1. —Adaptarea de tiraj suflat prin subventilafie Ia un cazan ,Steinmiller’ de 182 m2.

tem de tiraj, am procedat {a construirea unef
instalatii de tiraj suflat prin subventilaiis, care
constd din fmpingerea aerului cu un ventilator
Inv camera gratarelor.

S’a inchis enmetic camera gritarelor previ-
zéndu-se cu o use metalicd cu jaluzele cu aju~
torul cirora sd se poatd regla presiunea ae-
rului, In aceasti camerd se frimite aer cu a-
jutorul* unui ventilator actionat de un electro-
motor (fig. 11,

- Usa fiind inchiséd, dind drumul ventilatoru-
lui se obfime in camerd, sub gritare, o supra-
presiune care rdsheste stratul gros de rumegus.
si care intrefine arderea mult mai viu decat
presiunea datoritd tirajului natural. Aceastd su-
prapresiune nu trebue s fie prea mare ca sa nu
rdhufneasca flacarile in casa cdldarilor cdnd s¢




alimenteazd antelocarul cu rumegus. O prea maré
presiune prezintd si desavantajul ci parte din
combustibil esfeJuat de curentul de aer si depus
de curentul de aer si depus in canalele de fum
fara sa {i avut timpul sd arda. '

Pe cénd cu tirajul natural incircarea pe m?
gratar si ori este de 100—150 kg rumegus, la
lirajul sufiat incdrcarea ajunge pdnd la 400 kg
3i la o grosime a stratuiui de rumegus pe gra-
tare de 500 fmmy

La proba facutd, productia de vapori pe m?
a cazanului a crescuf simtitor.

‘Debitand Hugteni de stejar cu o umiditate
de cirea 35% ,nu sa putut mentine presjunea
ta cazan cu tiraj natural, scidzénd dela 10 la
6 at in timp «de 30 minute.

Dénd drumul ventilaforului, presiunea s’a
ridicat 1a 10 at in timp de 15 minute. Consu-
mul de abur fiind mai mic decit cel produs,
supapele au fnceput si se ridice. fapt care a
determinat oprirea veniilatoruni, Nu s’a pu-
tut determina precis procentul “de crestere a
produciie: de abur, dar a [lost evaluat la 63%.

Prin acest sistem de firaj suflat prin sub-
ventilatie s’'an cebfinut urmadoarele avantaje
fat# de tirajul natural si cel aspirat:

1. Se arde rumegusul de foloase si se eco-
noinisesc deseurile care predédndu-se la ,,Com-
bustibilul” aduc mari economil.

. La fabrica unde s’a infrodus acest sistem. Ia
25 lulie a. c.,. economia realizati este de
3 400 000 lei anual.

2. Productia -de abur pe m® de cazan creste
cu 60%, putdndu-se astfel asigura Ifunciio-
narea masinitor ale cdror cazane sunt subdi-

mensionate sau prin sistemul lor au o produc-
tivitate mici de abur.

3. Se objine o intensitate constanta a focu-
lui,

4, Se realizeaza supraincircarea
cu 300 % rumegus.

5. Se reguleazd usor focul prin reglarea ae-
rului insuflat,

6. Se mentine o presiune constantd mal mare
ca aceea a atmosferel in toate canalele de fum,
astfel i o patrundere a aerului .a:t-mqsferijc prin
cripiturile zidurilor in aceste cana.e nu este
posibila.

Desavantajele acestui

gratarelor

sistem de tiraj con-

"statr in aceea ci trebue avuld grije ca sa nu

ribufneascd flaciriie in casa cazanelor, cdnd §e
alimenteazi cu rumegus si in aceea cd se con-
sumi 2—3 CP, peniru actionarea ventilatori-
lui. Ribufnirea flacirilor se elimind insa prin
sdaptarea de cosuri pentru introducerea ruine-
guguluy, iar energha constumatd este nefnsem-
natd fata de economia realizati.

Avantajéle mari pe care le prezintd acest sis-
tem de insuftare a aerului pot determina in-
troducerea lui la toate cazanele cu tiraj slab
si in special la cele care debiteazd fag verlde:

Insuflarea aerului trebue combinatd insa si
cu o largd dimensionare a gratarelor, canale-
for de fum si cosurilor. Printr'un caleul judi-
cios se poate asigura afderea numai de rume-
gus indiferent de dimensiunike existente ale

clementelor tirajului si de umiditatea rumegu-
sului, fird a mat fi nevole de instalajii de us-
care separate:




NOTE e RECENZII

Uscarea si protectia lemnului, Edilura Tehnicg, (1951).

Pentru asigurared stabilitatii formei obiectelor fabri-
cate din lemt, a micsordrii greutdtii pe unitatea de vo-
lum, a evitdrii degradirii si descompunerit datoritd ata-
curilor de insecte §i ciuperci, precum $i pentru sporirea
rezistentelor mecanice si a imbun#tdfirii insugirilor ter-
mice, lemnul trebue s§ fie iiscai pén# la umiditatea de
echilibru, care este in functie de temperatura si umidita-
tea relativi a mediului in care va fi intrebuiniat.

Uscarea lemnului formeaza obiectul primei piri a lu-
cririi cireia i s’a dat o extensiune mai mare tocmaj pen-
tru molivul ci aceasti operatiune este astdzi mult ne-
glijatd.

Protectia lemnului are deasermenea la bazd uscarea pre-
alabild, cici aplicarea procedeelor de protecfie cere ca
cel pufin straturile exterioare sd fie uscale, pentru a per-
mite patrunderea substanfelor spre interior. i

Penlru a intelegé mai hine cele doui parti ale lucr&rii
care se referi la uscare si protectle, aulorii dau fn pri-
mele douii capitole notiunile elementare despre structura
lemnului si inftuenta acesteia asupra uscdrii §i protectiei.

Incepand cu capitolul TII se irece la sfildiul uscdrii lem-
nului, pentri care o deosebitd importantd are confinutul
de apd, greutatea specifici si speciali.

Tot aci se aminteste despre apa liberd si apa legaid,
cele doud forme sub care se g#seste apa in lemn, speci-
ficAndu-se influenja deosebitd pe care acestea o au asu-
pra procesului de uscare si a posibilitdfilor de deformare
a materialului lemmnos.

Se dau totodatd instruefiuni asupra felului cum se de-
termind urnjditatea lemnului §i se descriu aparatele cu
ajutorul cirora aceasta se poate afla, fie pe cale analiticd
{prin deferminarea umiditafii epruvetelor), fie prin me-
toda rapidd, bazati pe insusirile electrice ale lemnului
frezisten{i ohmica).

In capitolu! IV se enumiri caracteristicele agentuluj de
uscare si se descrie aparatura necesard peniru controlul
starii aerulut (temperaturd, umiditate relativd si viteza
de circulati€}. Se amintesc deasemenea psicrometrele elec-
trice si cele hazate pe extensiumea de vapori, care permit
cetirea dela distant{# si inregistrarea.

Pe baza notiunilor feoretice ce se dau in capitolul V cu
privire 1a circulafia apei in lemn si a consecintelor prac-
tice ale uscdrii, tn capitolele urmitoare se trateazi de-
spre uscarea naturald si artificiald, specificdndu-se in
acelasi timp avantajele si desavaniajele fiecdrui proce-
deu in parte.

Uscarea pe cale artificiald a lemuului are loc in insta-
latii speciale numite uscifofii, in interiorul cirora carac-
teristicele aerfilui se schimbd in funclie de umidiiatea
temnului, conform regimurilor de uscare, stabilite dupi
specie, grosime si calitatea uscirii. =

Uscarea naturald, despre care trateazd capitolul VI,
se caracterizeazd prin faptul cd omul nu intervine -pentru
a modifica temperatura si umidifdtea relativd a aerului,
din care cauzii durata este Toarte indelungati. Acesta
este un inconvenient de seami care face ca atenfia celor
ce lolosesc lemnul sj se indrepte spre uscarea artificiala,
cu 'tqate cd sistemu] de uscare este simplu §i calitatea
superioara.

In procesul de uscare pe cale artificiald a‘ lemnului
se disting 3 perioade :

—- perioara preparatoare ;

— perioada de uscare propriu zisi ;

— perioada finali sau de echilibrare care are rolul de
a4 micsora diferenfa de umiditate dintre straturile é&xte-

ricare si cele interioare (tensiunile interne}. Despre tie-.

care in parte se aminteste in capitolul VII ,Uscarea cu
aer cald”.

Pentru aplicarea regimurilor de uscare dupi care se
schimbi starea aerului, in cursul procesului este necesar
a se cuncagte umiditatea lemnului, Aceasta se determini
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pe doud cii: cu djutorul probelor martor, pentru umi-
ditatea medie § eu ajuforul epruvetelor, penfru deter-
minarea reparafiei umiditafii pe sectiunea materialulul.

Modul in care se confectioneazi probele martor si epru-
vetele pentru repartitie este descris in capitolele I11 si X.

Studiul genera! al uscitoriilor i descrierea tipurilo:
de 'uscitorii, formeazi obiectul capitolelor VIII %i IX.

O afentie deosebitd se di efectulirii procesului de
uscare gi conducerii acestuia in vederea obtinerii unei
uscidri de calitate superioar. ;

Dar: lemnuj se poate usca gi prin alte procedee, deserise
in capitolul XI, si anume:

uscarea ct vapori supra incilziti;
uscarea cu ajutorul curentilor electrici;
uscarea prin curenti de inaltd frecventa

— uscarea cu raze infrarosii;

~ uUscarea prin vactliam,

uscarea chimied;

— usgarea Cu OzOM.

‘Parfea a doua a lucrdrii se referd la protectia lemnului
comtra atacului de insecte, ciuperci s a actiunii focului

Durabilitatea lemnului sau rezistenta la alterare este
in tunctie de specie si de mediul in care va Ii intrebuin-
tat cunoscind ki ciupercile se desvoltd mai biné la
temperaturd mici si umiditate mare. Atacul acestora se
indreapii atit asupra confinutului celulelor, eét si asupra
peretilor celulari, transformind celuloza si lignina 1o
substante asimilabile. Printre ciupercile xilofage cele
mai distrugitoare se numird: Sfereum purpureum,
Ceratostomella, Skereum hirsutum, Polystichus versicolor,
Merulius, Poria vaporaria Coniophora cerebella, iar
dintre insecte: Xifloterus lireatus, Platypus cylindrus,
Hylecoetus dermestoides, si Hylotrupes bajulus.

In capitolul XV se prezinti mésurile preventive si cu-
rative, iar in capitolul XVI iehnica industriald de pro-
tectie a lemnului. - g

Procedeele se impart in 3 grupe:

1. Acoperire si impregnare superficiald (acoperirea
supralefei lemnului cu substante de proteclie, ungerea
ct pasty, imbiierea, aplicare de bandaje, intepare, car-
bonizare i impregnare ulterioari, impregnare cu ajutoril
curentilor de finaltd frecventd si prin inlocuirea sevei).

2. Impregnare profundd prin presiune, peniru care se
folosesc autoclave in care se produc alternativ vacuum
51 presiune, |

3. Impregnarea prin alte procedee, ca: prin presaie
prealabild gi prin cenfrifugare.

Pentru a {i folositoare, antisepticile intrebuinfate trebue
sd indeplineasci anumite condifii, in functie de care
se aleg pentru a corespunde speciei lemnoase, confinu-
tislui; de apd al lemnuluj, maturii agentului distrugdtor,
ete, ~

“In anumite conditi trebue si se ia misuri de protectie
tmpotriva ‘focului, a apei i umiditatii, care sunt descrise
in cap. XVIII.

In incheiere se dau nofiunile necesare de tehnica secu-
rititii muncii si se reproduce STAS-ul 649—49, privitir
la incercarea pe cale micologicd a durabilifdtii lem-
aului. -

Scrisd intrun stil clar, sobru si didactic, Iucrarea sa-
tisface nevoile oamenilor muncii, tehnicienilor, elevilor
si studentilor in ceea ce priveste cunoasterea lemnului
ca material cu intrebuintdri multiple, dindu-le posi-
bilitatea s inveje a-1 folosi in mod rational.

Ing. D. Andriano

VINTILA E., PAPADOPOL: Cercetdri
fungicide a pentaclorofenolului  pentru
lemnului.

Buletinul $tiintific al Academiei R.P.R., Sectiunea e
Stiinfe biologice, lagronomice §i geografice. Tom. III,
2 (1951), 317-326.

In ultimii zece ani, fenolii policlorurati s’au eviden-
tiat ca substanle cu o foxicitate extrem de ridicati,

asupra walori
conservaren,




indicali peniru a fi folositi la conservarea lemnului.

In {ara noastrd pentru a inlocuj impregnantii prove-
niti din import, cercefdrile intreprinse in cadrul
[.G.EP.S.-ului, au fost @ndreptate citre obfinerea din
materii prime indigene a pentaclorofenclului (C;CI;OH},
substanfd practic insolubild in apid §i cu o fensiune de
vapori foarte sciizutd, caiitdfi primordiale pentru un inl-
pregnant fungicid. :

Pentru  cercetarea wvalorii Iungicide a pentaclorofe-
nolului, autorii au utilizat doud metode cu caracter pre-
liminar §i de scurtd durata (metoda eprubetelor cil me-
din nutritiv artificial $i metoda plicutelor impregnate) si
o a trela metodd cu caracter definitiv i de lungd duratad
(metoda prismelor de lemn impregnate, conform Sl
560-43). Cercetidrile au fost efectuate cu doud ciuperei
foarte active in distrugerea lemnului (Coriopfiora cere-
bella si Polystictus versicolor), In paralel s’au facut in-
cerciri cu creozot de huili, substanid recunoscuti ca
impregnant superior. Rezultalele cercetdrilor an aratat
ca toxicitatea pentaclorofenolului este de 5-10 ori mai
mare decit aceea a creczotului.

Luandu-se ca baza limita de toxicitate de 2 kg/m?,
stabilit in cazul pentaclorofenolului in solutie de moto-
tind si adoptdnd un coeficient de siguranti de 5, autorii
recomandi pentru aplicarea in practicd o cantitate de
circa 10 kg subtantd la § m® de lemn. ;

Se aratd de asemenea ci pentru elaborarea solutie] de
impregnant este bine si se ulilizeze numai solvenii cu
volatilitate scdzutd, care si asigure mentfinerea in lemn
a unei cantitifi suliciente de substanid toxied.

In incheiere se constatd cd datd Iiind redusa sa so-
lubilitate in apd si. marea sa toxicitate, precum si faptul
cd poate fi fabricat din materii prime indigene, penia-
clorofenolul va putea fi utilizat in viitor pe scard largi,
ca impregnant superior.

Ing. N. St, Dumilrescu
A
MINISTERUL INDUSTRIEI LEMNULUI, HARTIEI si

CELULOZEI : Utilaje, unelte si magini pentru prelu-

lulflrsagea lemnului in produse finite. Editura Tehnicd

{1951). :

Carfea se ocupd cu descrierea tehnicd a uiilajelor,
unelelor si maginilor folosite la prélucrarea manualid si
mecanicd a lemnului in produse finite, ardtandu-se pen-
tru fiecare in parte, atdt caracteristicele tehnice, cat si
rolul pe care-l are in procesul tehnologic.

Inainte, cea maj mare parte 2 produselor finite din
lemn erau prelucrate cu uneite de mand, ficdndu-se deci
o risipd de braje de muncid si de materie primd Dupi
ce toate industritle prelucritoare de lemn au trecut in
patrimoniul Statului, s’au creat intreprinderi nol, inze-
strate cu utilaj modern g1 cu magini perfectionate, impor-
tate din U.R.S.S. si din tirile de democratie popular,

Primul capitol al acestei cirii se ocup# cu teoria tiierii
lemnului $i anume: principalele feluri de tdiere, rezie-
ten{a specifici la talere, forma §i numirul cufiteior care
lucreazd simultan, viteza de tdiere si avansul, precum §i
metode pentru prelucrarea lemnului.

CARTI DE SILVICULTURA

In al dotlea capitol gasiin o descriere ainaninita 4
uneitelor §1 instrumenteior pentru prelucrarea lemnului :

a Unelte de mdnd pentry prelucrarea lemnuluj (unelie
pentru debitarea lemnului, pentru indrepiat, netezit s
iasonat, pentru scobit, gaurit §i pentru iinisap);

b} wneife ajuielogre la preiucrarea lemnuui {unesle
pentru lixarga piescior in timpul prelucrarii, pentru con-
duceres ferestra:elor si rindewelor la taierea sau indrep-
iarea pieseor n ungai, ulenc peniru montaj, masural,
desenat gi verilicat);

¢} Utitaj pentru ascufirea §i inirejinerea unelielor de
mana {utilaj pentru ascuijirea ferestralelor de mani, a
cutitelor dela uneitele de mana sl pentru ascutirea’ ra-
zuitoarelor;

d) Unelte peniru prelucrareq mecanicd a  lemnului
(utuaj pentru asculirea gi intrefinerea pinzelor de feie-
strau, pentru ascufirea cufitelor de rindeiuit, pentru
asclfirea cutitelor dela masinije de rasucti, a cujitelor de
ireze §i a irezelor, pietre pentru slefuit, sabloane pentu
controlul ascutirii cugitelor, a irezelor, a burghielor, §i a
diliiler}; _

g) Durate de utilizare a unelfelor §i caniifotea de
unelle necesara.

Capitolul 111 i ultimui al cérfi, cuprinde descrierea
maginilor unelte gi anume :

a) Ferestrale cu migcare aliernativd (gatere verticals
si gatere orizontale), ~

b) Ferestraie cu tdiere continud (lerestraie pangiica,
ferestraie circulare, fierdstraie cilindrice si sferice).

¢) Magini cu cuite (magini pentru rindeluit, pentru
irezat, pentru gaurit, pentru perlorat, strunguri, magini
pentru daltuit saw pentru scobit, magini pentru gletuii,
pendru rézuit §t magini speciale).. '

(arfea esto bine inzestrati cu 344 Tiguri §i fotograuij
si are o bogati bibliografie, )

Nivelul tehnic al lucrarii, stilul §i expunerea clare, lini-
bajul tehnic adecuat, expunerea logicd s§i metodicd, fac
ca lucrarea si poatd fi cititd-cu mult folos de loate cate-
goriile de tehnicieni, inclusiv inginerii de exploatare.

Ing. Adela Ursulescu

CARAVETCHI V. ing.: Silvicullorii din Voronej cultiva
arboretele de valoare. Les i step, 3 (1951), 23-28,

In toamna anului 1950 au fost cercetate, In regiunen
Yoronej, 2034 ha de semdndturi de stejar in cuiburi 14-
cute dupa mefoda Lasence.

Rezultatul acestor cercetédri este urmdlorul. deosebiri
mari nu exisla intre cultura stejarulul acoperit cu. plante
azv-ecie §icel descoperit,

S’a constatal insd cd succesul a fost mai miz In 1e-
giunile sudize din cauzaz climei ‘mai aspre. In geneial,
insd metoda academicianului Lisenco a dat peste fof re-
zuliate bune, dacd instructiunile an fost indepiinite in-
toemai, -

Din culturile agricole ¢ea mai bunii protectie o asi-
gurd porumbul, mejul, ovizul,

Tabele 31 diagrame completeazd expunerea auiorului.

SI INDUSTRIA LEMNULUI

APARUTE IN EDITURALTEHNICA

LUCRARI TEHNICE GENERALE

(--) Lexicomuf Tehnic Rcmén. vol. I (A—C), vol. I
(D—H) si vol. LI {(I—M).

...} Manualul - Ingimenudut (Hiitte).

-..) Dictionar Tehuilec msc-noméan.

...) Mic Dictiohar Tehnde.

...) Formuliar matematic si tebnfe,

...} Table si formule met®meitice.

ING, D. I. CIURILEANU : Tabele trigonometrice,

PROF. ING. D. A. SBURLAN : Menuel de trasarea
curbelor,

B. N. BELOV : Bazele normmérii tehniee {(trad. din
L. ousd). :

STIINTE

PROF, A. C. VLASOV: Curs de matematici supe-
rioerd (trad, din b rwsd), viod. I si II,

N. P. TARASOV : Manual de metemetlci superfioare
{trad. din 1. cusH).
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N. M. GUNTHER s R. O, CUZMIN: Culegere de
probleme de matematlci supericare (trad. din
1 omusd), vol. 1, vol, I si vol. I

[ 1. PRIVALOV si 8. A GALPERN : Bazele aralizel
infimftezimale (trad, din 1. musi).

. G. PETROVSCHI : Lec{ll de teora ecuatilior in-
tegrale {(tred. dfn ¥ rusd).

I CREANGA, GH. GHEORGHIEV, A. HAIMOVICI,
M. HAIMGOVICI, O. MAIER,. I. POPA si M.
ROTH : Curs de gepmetrie analiticd.

MINASTERUL INDUSTRIBI METALURGICE SI

- INDUSTRIEI CHIMICE : Curs de matetnatics (ma-
nuel penfrn. scoll profesionale), vol. I

MINISTERUL [INDUSTRIE! METALURGICE &I
INDUSTRIEI CHIMICE : Curs de matematicd pen-
tru seoli  profestonale,. vol. &1,

ACAD, N. D. PAPALEXI: Curs
trad. dim [ rusH).

M. I. M. L. C.: Fizica notivmii introductive {(acustica si
oiptica).

5. G. LANDSBERG : Optica (trad. din 1. rusi).

N, E. KOCIN, Z. A. KIBEL, N. V., ROSS : Hidrome-
chanice tecreticd {tred. din 1. russ).

PROF. ING. DORIN PAVFEL: Hidvaulica teoreticd
st aplicaitd. -

[. N. VESELOVSCHI : Mecanfica 31 rezlstenis mate-
riglelor (tred. din 1, pusd). ,

G. K, SUSLOV . Mecanica rationald {irad. din 1.
rusal, vol. 1 gf vod, B |

N. N. BUCHOLTZ, 1. M. VORONCOV st 1. A. MO-
GINOV : Curs de rezistenta materiaielor (trad. din
tromalél (trad. din 1. musd), )

M. M. FILONENCO.BORODICI, S. M. [ZIUMOYV,
B A. OLISOV, . N, . CUDRIAVTEYV si L. I. MAL-
GINQV: Curs «de rezstenia matericlelor (tred. din
Il. rusd), pantea [ si partea I 1.4

M. . M. I. C.: Mecanica, rezistenis mafertalelor si
organs de magial, )

ACAD. ELIE CARAFCLI : Aerodinamiea.

f...) Desenl tehmic (pemiru geoli medii lehwice}, vol
I si vol, I

M. I. M. d. C.: Desenull tehnfic {peniru scoil profe-
sionate), vol. I, vol. 11 gi wol. IH,

ST. M. STOENESCU : :Clima Bucegilor.

de fizicd, vol. 1

SILVICULTURA, INDUSTRIA LEMNULUT $I
HARTIEI

MINISTERUL SILVICULTURIIT: $t¥age silvice ge-
warelie, vol, T, wal, IT si vol. ITL '

MIN, SILV.: Stiinte silvice generale,

MIN, SILV.: Industrializarea lemnulii  in
samifinibe,

MIN., SILV.: Industrializerea lemnulad dn produse
filriite.

MIN, SILV.: Manual peniru deperminarea plantetor
lemnosse dln. R/P.R. . '

MIN. SILV.: Tremsporiuri foresftere.

MIN. SILV.: Ascutirea st intreiineres panzelor de
terestrate, ‘

MIN. SILV.! [nstructiuni pentru regemerarea si ame-
liorarea arboretelor de stedar precum §i pentr re-
coltarea sl precontanca arborilor uscafl.

MIN. SILV.: Mobfares panzelor de fenesfrate.

MIN. SILV.: Definfila si modul de aplicare al {¥e-
rilor succesive §i progresive. ;
MIN. SILV.: Culegere de tabels pentru

lorestiare,

MIN, SILV, : Pregitirea solului pentru perdele fo-

wroduse

expioatar

restiere e protectie in zoma camalului  Dunsive.
Marea . Neagri.

MIN. SILV.: Imstruciiund pentru indmetinerea st fodo-
sires ferestréulsl en cadm. '

MIN. SILV. : Norme de profectle si émp! de jucra
I il vilculibnn .

MIN. SILV.: Fdlosirea st
o cadirty,

MIN. SILV. : Regensrares plleior pe cale chimicH.

MIN. 8ILV. : Metode de profectie a semindturiior de
- ghindd din pepiniere comtra gerului de armd.

MIN. SILV.: Ameliorarss utilejului din exploatirile
forestine, :

MIN. SILV.: Instroctiimi pemten executares ohsscva-
tillor forestiere. :

MIN. SILV.: Tabeie generale de oube).

MIN. SILV.: Indrumir tehnice pemtru
cperatitler cudturale.

MIN. SILV, : . Inswacfunt provizord asupra miscdrif
matenialului. de Impidurire dntre - diferite  unitdy
foreatiere. ; .

[ C.E L L.: Instructiuny pentru  [olosirea tracto-
rulivi HT-12, ‘

L C. B I L : Cercetiit asupra conservirid huste-
wilor de fag in stare vende in fimpul veri,.

L C.E L L: Metoda confinui fn exploatirie fo-
rest lera.

L C. E L.L . Indrumdrl peatru aplicares metpder
continue in exploatirile forestiers.

[ C. E. I L.: Uscaren artifficiali a cherestele] de
stejair,

[ C. E I L.: Cercotir: privitoare da elementele oa-
racteristice ale panzelor de ferestraie.

. C. E: 1. L. : Indrumim dtehnico-organizatorice nen-
tru sporirea productivitiili gaterelor. ‘

[ C. E. F.: nsuructivni pentru conservarea Imsten lor
de fag in stare vende in thmpul Sermi,

. C. E. F.: Tahele generale de cubaj.

MINISTERUL INDUSTRIEI LEMNULUI, CELU-
LOZEI S HARTIEL: Cercetir: esupna folosiril
temnubul de fag da fabricarea hutoadelor- de bere,

M. I. L. C. H.: Uscarea 51 protectia Temnuatul.

M. I. L. C. H.: Utitaje, unelte 3i masni pentry pre
lucrarea lemnulul, Iy produse findbe.

M. I. L. C. H.: Utileje, tinzite st masni pentru pre
locraves lemnulul in produse semifinte.

M. I. L. 'C. H.: Norme pentri tehnica securitdtii s
igiena mumncii.

M. I. .. C. H.: Studdul rezervelor de productivitale
ale gatarelor. : [

M. I. L. C. H.: Cenrcotiry asupra folosirli lemnuiui de

~ fag la fabricarea cutiilor de chibmbturi. |

MINISTERUL GOSPODARIEI SILVICE: Stwdi si
cercetint, serla I, 'vol. XI1.

COMITETUL DE STAT PENTRU TEHNICA : Im-
padarirt de provectié sl ameliorir. (trad. din 1. rusi).

A. N. STARICOV : Tamplarul de mobile fine (trad.
din "d. rus#). "

A, S. ARDANSHI: Tamplirie de constructie (trad.
iy 1. rusé). ' ;

M. I. UETCHI : ‘Masina de fabricat hirtie & Tumefio-
narea ei {trad. din 1. rusi),

TEORIL GEORGIAN : Cartes ldcitusuinl der gabere.

(...) Tabele de productie pentru speciile salcdm, car-
pity si ded.

{...) Indici fehnice-ecconcmici la: gatere si circulare.

N. GHELMEZIU si GH., 1. PANA : Tehnica securi.
t&t1 muneii la masinile de preluerat demnadl,

inirefineres fepesi~-inbw

afeptiaran
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TABLA DE MATERI PE ANUL i’951

EDITORIALE

Tret ani dela instaurerea Republic Popu- _
_d&8re Roméne, I {1 — 2).
Planul Cineinal in sectorul forestier, 1 3 — 4.
Rezolutia Congresului A.S.T., 8 (L —

Salrik »Scintell” cu ocazia anivergin! e

- 20 ant de X ).
Marea Revoluite Socialisti din Octombrie

& deschis o erd noud in istorla omenirii,

1011 (3 — 4).
Aniversarea tovardsulul Gh. Gheorghiu-Dej,

10—11 7 — 8.
A 72-a aniversare a tovarisului I. V. Stalin,

12 i— 2)

Geotgescr C. C.: Organizarea sectorulul
profectarilor sl al cemcetirilor .tehnico-
stintifice din Ministere, 1 6 — 7).

Georgescu C. C.: Sesiunea generali stlin-
fficd 2 Academiei R.P.R. din Martle

1851, 4 {1 — 2).
Siefan Pavel : A treizecea aniversare a Par-
tidulul, 5 . . {12

Szuder Mihai: Imbunititires muncli in ex-
pleatarca si industrializarea lemnulul, 2 {1 — 2).
Szuder Mibai: Prima campanfe de impidu-
rive in cadrol Planului Cincinal, 3 {3 4).
Szuder Mihai: Scopul seindirii Ministem-

tui Silviculturli, Industriei Lempulul si
Hanted, 5 . {3 — 4).
Szuder Mihai : 23 August, 8 {1 — 2y
Teeovici A. C.: RElecirificarea, factor de
desvoltare a economiel forestere, 1 {5 — 8).
GOSPODARIA SILVICA
{.} Problema refacerli tercnurllor degra-
{6—12).

Bidesen Gh.: Din sarcmile sectorulwi sil-
vic in legdturd cu plnul de electrificare
@ {ir} si de fclosire 2 apelor, 4 (3 8).

Bidesen Gh. : Sarcinile sectorului silvie in
tegdturd. cu planul de ebectrificare si folo-
sire a apelor, 5

Colin D. : Sarcinile sectorulu! silvic n com-
baterea secetei, 5 {(26—30)

Cérmazinu V. : Stimia sovietied in problema
esteticel pddurit §1 piduri-pare, 10—11 (9—13)

Catinescu D.: Rezultatele metodelor -iptili-
zate pentru coneervaren ghindel, 7

Constandnescu C.: Teorla desvoltiril plan-
tefor in stadii, beze metodelor de efectua-
re a operatiun!lor culturaie, 1

Constantinescu C.: O tehnici nond pentru
gféewc.t&.xarea semindturilor directe cu ghin-

Constantineseu Gh. L : Calculul suprafetelor

cu ajutorul maginilor de celculat, 4 {8 —173)

Costin E.: Utilizares lilaculut (Syringa vul-
garig 1. in Impddurirea terenurilor dJegra-
date, 9 (1 — 4).

Dediu A.: Indrumdri privitoare la recolta-
rea, pistrarea gi sidirea butagilor de plop
‘de Canpda, 3 : C (7 —8)

Dimitriu-Ttdranu-Tasl, Ocskay S.: Quercus
Virgillana Ten, in Dobrogea de Nord, 5 (10—12).

Dimitrin-Tatiranu - 1.7 Insemniini dendrolo-

{8 —10).

{5 — B).

glce, 12 1 {11—13).
Dissescu N.: Tabele romanesti de produc-
tie, 8 {(14—15).

Dissegeu E.: Doboriturile de vani produse
in Munii: Apuseni intre 1 s 11 Mal
1951, 10--11

Dorin T.: Tabele generale de cuba] pentru

(20—24),

principalelespeci forestiere din RP.R., 5 (28—29)

"Ene M.: Combaterea
‘dispar L, 2

Lymaniria =~
_ 6 —

insectel

2)

{5 — 8).

(7—8).
Toma G. T.:

. Panaitescu-{x.
).

Liziresen C.: Terminofople tehnicy silvics, 4 {13-—14)
Lupe I : Produceres putefilor de -plop din
sdmantd, 2 ‘ ; ) . (2 — 5).
Lupe L. . Cercetir! in legiturd cu epoca de
recoltare a semintelor de Caragana, 7 (1 — 3).
Lupe I.: Rolw! subarboratului in perdelele
de protectie, 12 { 5—7 ).
Magean Aurel : Problemele recolbdri se-
(17—20).
rectle a tdrentilor, 3 (8 —14),

mintelor de molid, 10—11
Negra St.: Croitorul camurilor de plop, 8 {7 — 9).
Negrn St.: Omida procesionard e stejarm-

-Munteanu St.: Proiectarea lucriirilor de co-

lui, 9 1 {6 -~ 9,
Pagcovschi S.: Situatie In tipclogla fones- :
flerd sovieticd, 1 : {13--14

Pageovechi S.: Perspeciivele tipologiei fo-.

restiere in R.P.R., 8 - : : {3 — 5).
Pageovsehi S., Ocskay S., Lizirescu C.: Lis- -

ta plentelor lemnoase exotice cultivate in
. R.PR, 8 — 9 —13
Popescu-Basarab St.: Atecul larve! cirdbu-- |

sului de Mal si aprecierj esupra comba- .

terli acestu'a, 8 : 6 — 7).
Popescu-Basarak Gh. : Teceparea plvotului = -

do stejar in pepiniereie ¢h sol nisipos; 9 (5 — 8)
Purcelean St., Cacalen T.: Lucririle de a- . -

climatizare ale speciilor lemnoase FEuea-

Iyptus viminalls Labill, 10—11 (13—186)
Radu Stelian : Profesorul M. E. Teacenco, 5 {12—23)
Ridulescu M. : Pentru o culturd ralonald a . -

salcAmulil 6 _ _ {5 — B).
Ridulescu Th. : Importanta misurilor agro-

tehnice In prevemirea si combaterea para-

zitilor culturiter forestlens, 5 {8 —10)
Rédulestu Th. : Combaterca diundtorilor pi-

- quri: cu ajutorul avioanelor. Lucririle din

pidurea Snagov, 7 {4 — 8
Rubjov St., Beldie Al : Importinta stejaru-

he: brumdrin st stufos I culturile  silviee

da stepd si silvo-siepid, 12
Stinescu V. : Fascioulatia ridfe'nii la Quer-

cinee in primul an de vegetatle in cul-

turite din pepinierd, 1
Stelian Radu : Un InstYtut de Tnvitimént fo-

restier din U.R.S.8., Academia Tehnicd

Forestierd ,,S8. M. Chjrov*, 12 {14—16)
Teodoresen - D. : Rezultatele semin#turitor de

toammé cu ghindd 51 acerinee seminate dn

pargs, 8 ;

¢ 7—10)

(10--12}

(4 5)
Deferminzrea cresterii fn vo-
fum & arboretelor cu ajutorul tahelelor ge-(

nerale de cubaj, 8 T — 9)

EXPLOATARI SI TRANSPORTURI FORESTIERE

Andreescn’ V.: Tractorzl HT 12 in exploa-

tarile de munte, 3 i
Bincily M. : Tmbupititirea unor utllaje he-

cesare  ia  sxecufarea - terasamentelor de
drumuri forestiere 4 - - {15—19}
Bora L.: #fsuri- peetru  Imbunititirea ex-
Joloatirii tractiunit pe C.F.F, 6. . {20—21)
Calasnicev P. L, : Tiierea agborior cdt mal -

de Je fote plimdntulus ¢ scosul lemmuiai, 7 4{8.--10)
Chiper 1. St.: Mecanizarea fucririlor "din- -

procesul de recolfare a lemanului, 1 (14—16).
Chiper . St.: Msatoda confinuX in exploa-

tirile LP.E1.L.-Reghin, 5 (14—16).
Demetrescu I, €.: Fpoca de dohorire a ar-

boriler ca factor determimant dn tnsusirile
cJemnuled, 6 - oo - (16—19).
Jenescu M. : Utilizarea carburentifor necesart
-tractorwlol - BET—12, 2 S {1213
.~ Fenlenlam! trarsportab] in °
exploatiriie de pe Valea Asfulul, 2

(15—17).

(14—13).
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Pavealescu 1. M. : Topoare not in exploatirile

noastre forestiere, 3 1 7-__19)3'4.‘-:"

Pavelescu 1. M. : Dinjirl speciale pentru pin-
Zele joa.géneuor fulos‘te m emgboatarnle fo- |
© restiere,- 9 (il 0—12}

LNDUSTRIALIZAREA LEMNULUI -
Amdriano D.: Izolarea termici a instalatiilor
pantru- uscarea lemnuiut, 9 -
Bimetlsi M. : Coniributta I.C.E.LL.-ului la
mﬂblmértatmea pnmeswbzii oil-fl.'prudu:ctie- la

{18—21)

ﬁastmcn)le e cheregtes,

Th. : Influenta deformiril elastice a
corpulut vmtulrﬂor ide oallandru asupra hom-
b.a,rnentu‘lm aeestona 8

B(movski B. :“Asupra lirnlus’rﬂlur um;ei ma-

Cazacu E.:  Organizarea lucrului . pe trei
schimburi-Ta »Sovromlemn Combimartu.l

foresticr  Bernath Amndrei®, 8 L (20—21).
Demettesci Garbovl St.: Lupta pentri- catl-
tate dn industrie ch-emsbedel 2 (19—22) .

Demetresca-Garbovi St. < Ca;pa-cntamea de prog-
ductie la ferestraiele circulare r!e tivit, ou

o singurs pé!nizé. L$1 avans manual, 1 (24—27).
Dumitrescu N. Ciile de spomr*e a pro-
d:wctﬁv:ftéfi;ii ursuafturiﬁm 12 - {25—30).

Filipovie] 1.: Cetina, e noufi materie primi
folosith in industria noastri, 2 !
Florescu 1. P. : Aplicarea boﬂvetranteuor $i ajus-
tajetor in industria 4pmdu&e-lor finite din

lemn, 8 {10—1 o).
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INDICATIUNI PENTRU AUTORI

Redactia roagd auterii sii {ind seama, la intocmirea manuscriselor, de urmitoarele :

1. Bubiectele frimise spre publicare si fie In
slranzil loghturd cu sareinile conerefe ale Pla-
riziui Cineinal si -ale Plapulul de Ilectrificare si
g1 reflecie munca si realizirile dela locul de pro-
duclie, precum si insusgivea experienfei gi teh-
nicei sovielice.

2, Tralarea subiectelor s fie fAculd la un nivel
stiinfific ei tehnie ridieaf, eu consullarea litera-
turii sovietice de specinlitate si Intrun stil im-
personal, elar, sebru gl conels, evitdndn-ge repe-
lirile inutile.

3. 8e vor respecta regulilz orlografice ale Acua-
deiiei KPR, far notaiille si termenii tehniei sa
fie in conearduntd ew standarcele in vigoare.

4. Wxpunerza si nu depigeased 10—12 pagini dae-
tilngrafiate.

5. Articolele s# fie scrise la masgind, in dublu
exemplar, pe o singurd fati a hartiel, la doud
rinduri, cu o nrugine in stanga de b em, iar co-
recturile, dupi  dactilogrefiere, =i fie exeeutats
cu cerneald, citet, pe wnbele exemplare {rimise.
In mod exceplional avticoiela vor putea fi scrise
gi de mini, Insi numai cu cpr_nea]ﬁ, foarte citet
si Lol pe o singurd fatd a hirtiel,

0. Arlicolele sit fie insofite dz2 uvn rezumat de
aproximativ 10 rinduri.

7. Articolele s3 fie insofile de desene, grafice
si fotografli, iar numirul lor si fie cel strict nece-
sar inlelegerii fexiului. Desenele si fie executate
in tus negru, pe hartie de cale, respectindu-sé nor-
mele 8TAS. In cazul elnd, in mod exceptional, vor
fi execulale cu ereionul, desensle vor fi1 curate
gi clare, Ivdicatiile sau notatiile da pe desene vor
fi serise citel. Fotografiile vor fi clare avind dimen-
siunile de eel putin 9xt2 ecm. Desenele, graficele
gi fotografiile trebue friraise odaid cu articolul, dar
nu lipite pe manuscris, ei separat, adiugindu-se si

L

o lisld a lor, euprinzfod neapirat legandele res-
pective.

Fiecars desen sau folografie va purta un niundi
de ordine rcorespunzilor cu eel mentionat tn texi
In texlal articolului se va arviita locul figurilor.

8. Formulele si fie serize de mAni, cu cerneali si
foarle cifef. Tndicii i fie serisi mal jus, iar ex-
ponentii mal sus: ¢l unil gleeilalti, mid miei dé-
edt simbolurile, 3

9. Tabelele care vor sinfetiza rezultatoie cercelii-
rilor #i fie explicile gi s indice unitilile de 108~
surd in care sunt aledtuite. Unitigile- de misurd
striline vor fi transformute in cele metrice. Titlurile
rubricilor se vor serie complect, fird prescurtiri.
_Continutul tabelelor va fi seris ecu cea mail mare
aientie pentru a se evita strecurarea erorilor.

10. Auterii sunt obligati ca, la finele articolelor,
si indice biblingrafia utilizati. Aceasti indicare se
va face in modui urmitor:

Pentru fratate : numeie’ autorului, titlul lueririi,
localitalea gi editura, anul aparitiei, volumul, pa-
gina.

Pentru pericdice : numele autornlsi, titlul re-
vistei, n-rul, anul, pagina.

11. Toate arlieolele vor fi semnate de autor. Auto-
rii vor indica lotodatd citef: numele 81 pronamels
complet, adresa, institulia unde juereazii g1 numeréle
de telefon {institutie sau domieiliu), spre a li se
putea face comuniciri in ecaz ds neveie.

12, Articolele care trateazi rezulfate de cerceliri
sau realizivi, vor puria viza institutiei respective.

13. In ecazul ¢ind li se {rimit corecturile, nutiorii
sunt obligali s ie restitue in termen de maximum
2% ore, neadmi(dndu-se nicio meodificare fali de ma-
nuseris.

14 Remunerarza ariiecclelor gi a desenelor se face
petrivit tarifului in vigoare.

Abonamentele se fac numai prin

Centrul de Difuzare a Presei:

BUCURESTI, STRADA CONSTANTIN MILLE, 14 =

Telefon: 5.98.20

PROVINCIE: LA SUCURSALFLE DIN RESEDINTELE REGIUNILOR §I RAIOANELOR

Intreprinderi, institufii, fabrici,

Tehnicicni si ingineri, membri ai A. . L T.:

uzine, etc.:

Lei 2000 anual
Lei 600 anual
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