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Inléturarea efectelor secetei in campiile uscate
§1 semi-uscate ale tdrii i obtinerea unor recolte
mari gi sigure dela an la an, constitue una din
problemele de cipetenie ce se pun actualmenie
agriculturii, pentru asigurarea unui traiu mai
bun celor ce muncese, pentru construirea socia-
lismuluj in jara noasira. Acesie deziderate nu se
pot realiza decat prin introducerea celor mai a-
vansate mijloace agrotehnice, elaborate de gtiint3
$i verificate si confirmate de practici.

Astizi, este recunoscut de toati lumea cj cele
mai avansate mijloace de lupti contra secetei
§i de ridicare continui §i sustinuti a productiei
in agriculturd, sunt acelea recomandate de stiinfa
si practica sovietics, gi care alcdtuesc asa numi-
tul complex agrotehnic Docuceaev-Costicev-Vi-
liams, dupd numele principalilor savanti a ciror
invdjdturd a stat la baza lui.

Unul dintre principalele mijloace cu care acest
complex vine si combatdi efectele dezasiruoase
ale secetei §i si contribue la obtinerea unor re-
colte mari gi sigure dela an la an, il constitue
ncrearea perdelelor de protectie pe culmile se-
paratoare de ape, pe marginea parcelelor de a-
solament, de-a-lungul cursurilor de ape, pe mar-
ginea rapelor si ravenelor, pe marginea rezer-
voarelor de apd §i a elesteelor cum si impidu-
rirea nisipurilor”.

S vedem acum cum a luat nastere ideea com-
baterii secetei cu ajutorul perdelelor de protec-
lie, cum a evoluat ea in alte tiri si la noi, care
este stadiul in care ne gisim astdzi si ce pro-
bleme se pun pentru viitor ih fara noastra.

Ideea inlaturdrii efectelor secetei cu ajutorul
culturilor forestiere (pdduri) s'a ndscut in prima
jumatate a secolului trecut in Rusia. Ea sgi-a
gasit destul de curdnd adepti si in alte {iri ca
Ungaria, Danemarca, cum si in cercurile de spe-
cialigti din {ara noastrd. Astfel, in timp ce la ve-
cinii nostri din Risirit silvicultorii Graff, Bark,
Brinken s. a., fntocmeau proiecte de tmpadurire
a stepelor §i intemeiau primele unititi silvice in
stepd, in fara noastri aceasti idee incepe a-sr
face loc, discutdndu-se problema impiduririlor
$i a plantdrii de duzi in Birdgan; in presa de
speciaitate silvici apare o serie de articole cu
privire la impidurirea Bardganului, prin baraje
matl forestiere, ce trebuiau sid uneascd padurile
din Campati cu Dundrea si si opreasci vanturile
vitamatoare de NE,
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sursele lor de informare in aceasti materie, ase-
ménarea tare ce apare fntre solutfiile propuse
de specialistii din tara noastri $i acelea adop-
tate anterior de silvicuitorii rusi, aratd influenta
acestora din urmi asupra celor dela. noi. Astfel,
pentru a da un exemplu, silvicultorii roméani
B. Pizu in 1881 i E. Apostoleanu in 1889, pro-
pun pentru reducerea vamtului aceleasi dimen-
stuni de perdele ca si silvicultorul rus Brinken
in prima jumditate a secolului trecut. Chiar si
silvicultorul progresist D. R. Rusescuy, primul la
uoi care, la fnceputul secolului actual, pornind
dela alte criterli, pune problema combaterii se-
cetei pe baze stiinfifice, propundnd tmpénzirea
Bérdganului cu perdele de protectie si cu paleurs
de paduri intr'un procent de 22,8%, s’a inspirat
desigur din stiin{a eminentilor cercetitori si oa-
meni de stiin{d rusi ca: V. Docuceaev, I. Sati-
lov, €. E. Scbenevschii §. a., care Incepuserd o
serie de experiente de acest fel la stepa Came-
naja (actualul Institut de cercetiri agro-silvice
V. Docuceaev) si la alte statiuni infiinfate tn
special In acest scop.

Din cele de mai sus se poate vedea ci, fncj
dela fnceput, ideea combaterii secefei cu ajuto-
rul culturilor forestiere ne-a venit dela vecinii
nosiri din rédsirit. Acest lucru este destul de fi-
resc, dacd {inem seama de faptul ci cdmpiile

Fig. 1. Perdea penetrabild de salcim plantatd de par-
ticulari pe marginea mogiei.

noastre uscate nu sunt altceva decit o prelun-
gire a deserturilor din Asia Centrald si a marei
stepe ce stribate intreg Sudul pir{ii europene
a U.R.S.S. ' '
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Cu toate ci s’au nidscut destul de demult, a-
ceste idei nu si-au gasit conditii pentru o buni
desvoltare sub trecutele regimuri burghezo-mo-
sieresti, nici in Rusia {arista, nici in fara noas-
{ra. Cele cateva realizari mai insemnate din tre-
cut se datoresc savanfilor V. Docuceaev, Moro-
sov, V. R. Viliams, G. N. Vésotchii s. a., oameni
de stiint{d progresisti, care si-au indrumat acti-
vitatea pe linia intereselor poporului muncitor,

Ca urmare a. condifiilor sociale grele in care
s’au desvoltat la inceput aceste idei, primele lu-
criri au fost create in mod empiric fird o inter-
pretare dialectica a tuturor factorilor ce trebuiau
luati in considerare in lupta cu seceta, inter-
pretare care s'a avut in vedere in tot ansamblul
el de abia in anul 1948, cu ocazia intocmirii
Marelui Plan Stalinist de transformare a na-
turii.

In tara noastra, daforiti conditiilor grele din
frecut si a modului dezordonat in care se rezol-
vau problemele economice n acele iimpuri, cum
si datoritd curentuluj favorakil culturii salcdmu-
lui gi usurinfei cu care se puteau procura puietii
acestei specii, primele perdele de protectie au
fost create din salcdm curat. Asezarea acestor
perdele s’a facut mai mult pe marginile terenu-
rilor de uz comun $i anume pe marginile izlazu-
rilor, pentru a feri culturile agricole de fncalcd-
rile vitelor. Numai pujini dintre marii proprie-
tari au infeles sd-si planteze perdele pe mosii,
s numai pe margini pentiru a le asigura hotarele
impotriva Incélcirilor §i pentru a le asigura lem-
nul necesar gospodiriei. Aceia care gi-au ‘plan-
tat si perdele interioare, pe marginile parce-
lelor de culturd, se pot numira pe degete.

Dupd Marea Revolutie din Octomvrie, in urma
discutiunilor ce au avut loc in congresele de
specialigti, fncepidnd din anul 1921, si la indem-
nul marelui I. V. Stalin, problema combaterii sa-
cetei cu ajutorul perdelelor de protectie a luat in
U.R.S.S. un avént tot'mai insemnat. Acest avant
isi giseste ridsunet imediat si in cercurile de
specialigti din fara noastrd, si din alte tfari, ast-
fel cd problema incepe sd fie tot mai mult des-
bituti in aceste cercuri. Sustindtorii *acestor
idei aduc in sustinerea temei lor tot mai mult
material documentar din rezultatele cercetérilor
tntreprinse in U.R.S.S.

Rezultatele expeditiel condusi de V. Docu-
ceaev in stepele din Sudul Rusiei si rezultatele
cercetirilor camenilor de stiin{i sovietici ca:
G. N. Visofchii, Morosov, 1. Sus, Tumin, §. a.,
tncep si fie tot mai mult cunoscute §i apreciate
tn cercurile de specialisti dela noi si din alte
{ari. In urma secetei ce a avut loc in anul 1935,
un numir de specialigti din {ara noastrd pune
din nou in discufie problema combaterii secetei
cu ajutorul perdelelor de protectie. De data a-
ceasta ei vin cu un bogat material documentar
din literatura sovieticd, si cu o serie de date
tehnice in ceea ce priveste crearea perdelelor de
protectie. Se dau cu aceastd ocazie indicafii a-
supra speciilor lemnoase ce au fost folosite cu
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succes in lucrdrile de acest gen in U.R.S.S. si
care sunt recomandate gi pentru jara noastira,
apol date asupra latimii perdelelor, asupra dis-
tantelor dintre perdele i distanfelor de plantare,
cum $i alte aminunte de ordin tehnic, aritin.
du-se si citeva rezultate obfinute inceeace pri-
vegte sporurile de productie agricold in parcelele
protejate de perdele.

Dar cu tot bagajul de date pus la dispozifie
de literatura sovieticd, conditiile economice dela
noi nu au putut face nici dupd aceastd data
(1935) proprese insemnate In materie de com-
batere a secetei prin perdele de protectie. De
abia daca s’au mait plantat un numar de perdele
in plus pe izlazuri si pe cdteva mosii, fnsd tot
din salcdm si tot dupid sistemul dinainte, mai
mult ca perdele de hotar.

Invajaturile primite dela vecinil din rédsdril
si-au gdsit totusi aplicatia in cercetdrile stiinfi-
fice care au fnceput si ia fiintd la noi in anii ur-
mitori. Astfel, in 1937 problema perdelelor de
protectie fiind datd ca sarcind Institutului de
Cercetiri Forestiere, care pe atunci nu avea te-
ren pentru experienje de acest fel, unul din
membrii acestuia intemeiazd primele perdele de
protectie, dupd modelul celor din U.R.S.S, pe
{erenuri particulare din Dobrogea.

Mai tarziu, aceste lucrdri au fost extinse si fn
Dobrogea de Sud la Cuiuchioi i apoi la Man-

galia, unde s’a infiinfat o statiune experimen-

fald, avdnd ca scop principal sd intreprindd cer-
cetdri si si facid experienfe in vederea stabilirii
tehnicei perdelelor de proteciie.

Fig. 2. Perdea semipenetrabili de amestec din mal
multe specii, dela Statiunea experimentald ICEF-Do-
brogea (Mangalia-Cernavoda).

Lucririle acestor stafiuni in materie de per-
dele de protectie, au avutla bazi, dela fnceputul
lor si pand in prezent, cuceririle stiinfei i prac-
ticei sovietice. Prin aceste lucrdri s’a ciutat ca
prin studii si cercetiri, sidse verifice si sa se .-
dapteze la conditiile specifice firii mnoastre cat
mai multe din cuceririle acestei gtiinte in lega-
turs cu perdelele de protectie, creindu-se perdele
de diferite tipuri si 1&{imi, alcituite din ame-




stecuri de diferite specii, dintre care cele mal
multe recomandate de literatura sovietica de
specialitate.

Rezultatele provizorii ale cercetdrilor si expe-
rienfelor dela stdfiunea experimentald ICEF-
Dobrogea, auinceput si fie introduse sifn prac-
ticd, pe o scard mai restrénsa, in citeva puncte
din Dobrogea, insi majoritatea perdelelor se
plantau si acum din salcdm curat, din cauzi ca
proprietarii terenurilor se interesau fncd mai pu-
tin de protectia ogoarelor si de sporirea produc-
{iei, decat de materialul lemnos care era furni-
sat fntr'un termen mai scurt si in calitate mai
buni de citre saleAm, decat de alte specii.

Mal tarziu, in 1943, Institutul de Cercetdri
Forestiere infiinfeazd o a doua stafiune pentru
cercetdri si experimentare a perdelelor de pro-
tectie, in stepa Birdganului.

Lucririle experimentale cu perdele de protec-
tie la aceastd statiune nu s’au incepunt fnsi de-
cit in anii 1948 si 1949.

Dupd marea cotiturd pe care a fdcut-o {ara
noastrd la 23 August 1944, dar mai cu seamd
dupa alungarea regimului burghezo-mogieresc
si instaurarea regimului actual de democratie
popular¥, literatura sovieticA de speciali-
tate flind mai accesibils, problema perndelelor
de protecfie in tara noastrid incepe si ia un
avant tot mai insemnat. Cercetirile in acest do-
meniu se pun de acord cu noile cuceriri ale stiin-
tei si practicel sovietice. Cu aceastd ocazie, la
Stafiunea experimentald forestiera Bariganul
s’a proiectat In 1947, §i s’a plantat in 1949, o
noud refea de perdele, avdnd la bazd ultimele
indicatii ale literaturii sovietice de specialitate,
bineinteles adaptate conditiilor si din speciile
dela noi. Astfel, de unde la perdelele mai vechi
s'au folosit mai mult amestecuri de specii re-
pede crescitoare ca: ulm, plop, salcim, frasin,
glidifd, paltin de cémp, artar, jugastru, silci-
oar#, piducel, lemn céinese, efc., in noile per-
dele se introduce ca specie de bazi gi de lungi
durati stejarul brumériu si pufos §i se elimini
plopul. Saledmu! se introduce numai ca specie
provizorie in procent redus, iar dintre arbusti
se di o mare importanti scumpiei, ca esem}i in-
dustriald, in dauna athorfei gi a paducelului.

Un salt urias il face problema combaterii se-
cetei si sporirii productiei agricole la 24 Octom-
vrie 1948, cand, datoriti geniului marelui prie-
ten al oamenilor muncii $i conducitor de po-
poare 1. V. Stalin gi oamenilor de stiin{a sovie-
tici, a luat fiin{d Marele Plan Stalinist de trans-
formare a naturii. In acest plan perdelele de
protectie nu mai apar ca un factor izolat, ¢i ca
o verigd in complexul de masuri agrotehnice de-
numit complexul Docuceaev-Costécev-Viliams,
care inglobeazi toate mijloacele agrotehnice a-
vansate peniru a realiza recolte agricole mari
si sigure.

Dela aceastd dati problema introducerii com-
plexului de mai sus infrd in preocupirile foru-
rilor conducitoare, astfel cd in urma raportu-

lui prezentat de tov. Gh. Gheorghiu-Dej la ple-
nara din 3—5 Martie 1949 rezolvarea i a
fosi trasatd ca sarcini a P.M.R. in lupta pentru
intdrirea alianfel clasei muncitoare cu férinimea
muncitoare si pentru transformarea socialisti a
agriculturii.

Fig. 3. Vederea in perspectivd n unei perdele de amestec

din mai multe specii, creati dupsd exemplul celor din

TRSS., la Stati_unea experimentali ICEF-Dobrogea
(in fund se vede o perdea tranhsversald).

Cu aceastd ocazie s’au deschis largi perspec-
tive cercetdrilor stiintifice in acest domeniu. A-
cademia Republicii Populare Roméne a luat in
studiu problema introducerii complexului Docu-
ceaev-Costicev-Viliams in R. P. R., iar Instifu-
tele de Cercetdri — agricol si forestier — au si
inceput experimentarea si introducerea noilor

metode de lucru recomandate de gtiinfa i prac-
tica sovietica.

Fig, 4. Perdéle de profectie experimentale alcdtuite din
amestec de diferite specii, dela Statiunea Experimentalé
ICEF-Dobrogea.

" In prezent Institutul de Cercetari Forestiere §i
Ministerul Silviculturii, Industriei Lemnului si
Hartiel experimenteazi in mai multe pirfi din
fard metodele avansate de creare a perdelelor
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de protectie, elaborate de acad. T. D. La-
senco §i altele care au la bazd stilnfa si noile
coniceptii biologice elaborate de oamenii de
stiinta sovietici, obtindnd din an in an rezultate
tot mai bune. La statiunile Institutului de Cer-
cetdri Agronomice al R. P. R. se introduce com-
plexul Docuceaev-Costdcev-Viliams, creindu-se
cu concursul ICEF-ului perdele care au la bazi

Fig. 5. Nolle perdele create dupd metfodele sovietice re-

cente au ca specle de bazd stejarul. Cliseul reprezintd

0 perdea cu stejar bruméariu in anul gl 3-lea, la Sta-
{iunea experimentald ICEF-Biaridgan.

stiinfa si practica sovieticd si rezultatele obti-
nute pdni in prezent de ICEF In cercetirile de
acest gen din tara noastra.

Folo Lupe

Fig. 6, Nolle mstode sovietice de creare a perdelelor

sunt experlmentate si introduse gl In R. P. R. Cliseul

reprezinté o t&blie cu puieti de stejar din perdeaua

experimentald Insaméantatd dupid metoda academicia-

nului sovietle T. D. Lésenco, la Statiunes experimentald
ICEF-Birdgan,

Care este situalia acluali in ceeace priveste

.aplicarea In mare a complexului Docuceaev-Cos-
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tAcev-Viliams, deci §i crearea perdelor de pro-
tectie in fara noastrd?

In tara noastri, regiunile de stepd si ante-
stepd, adesea béntuite de secetd, ocup# aproxi-
mativ 51% din totalul suprafetei agricole. Daci
la acestea mai adiugdm si regiunile de coline
i dealuri din Moldova si Transilvania, cuprinse
in zona forestierd, nsi la care solul este expus
eroziunii datoritd apelor ce se scurg la supra-

fata, constatim cd aproape trel sferturi din su-

prafata agricold a {érii vor trebui incadrate cu
perdele de protectie, atdt pentru combaterea se-
cetei cdt si pentru stdvilirea eroziunii soluluj.

In ataride acestea semal pune foarte acut!la
noi in tard, problema protectiei cdilor de comuni-
catie impofriva inzépezirilor, si aceea a proiec-
tiei cursurilor de apd prin plantatii forestiere,
cum si a protecfiel asezdrilor omenesti din re-
giunile bantuite de vénturi.

Cu toate cd prin reforma agrarad din 1946 pi-
mdritul agricol a trecut in proprictatea celor ce-l
muncesc $i o parte in proprietatea statului, in
momentul de fajd, datoritd firdmi{arii terenului
agricol, nu se poate trece inci pe scard mare
la introducerea complexului in agricufturd. Lu-
cririle de incadrarea cdmpului cu perdele se fac
incd fn unele parti In mod dispersat si fira
nici o normi. De abia in zona canalului Duni-
re-Marea Neagri, la statiunile In~titutului  de
Cercetdri Agronomice si la doud-trei gospodarii
agricole de stat, s’a inceput instalarea unor re-
tele de perdele judicios instalate.

Aceasta situatie se datoregte in cea mai mare
parte dispersirii terenului agricol in loturi mici,
orientate neregulat, dispersare care persista
incd, atat la gospodiriile colective cat chiar si
la gospodériile de stat, si care constitue o se-
rioasd piedeca in calea introducerii mijloacelor
agrotehnice avansafe deci i a perdelelor de
proteciie. )

Pe de altd parte, lipsa puielilor din speciile
cele mai indicate, datoritd perioadei de secetd
din anii trecufi, tendinfa de-a se trece cdt mai
degraba la crearea perdelelor si uneori lipsa
cadrelor si lipsa de colaborare inire diferitele
organe ce se ocupd cu astfel de lucriri, fac ca
sd se planteze incd perdele din salcam curat in
locuri nepotrivite pentru aceasti specie. De ase-
meriea se constatd introducerea pe scari mare,
atat a perdelelor de protecfia agriculturii cét si
in acelea pentru protectia cdilor ferate a unor
specii neadecuate $i de scurtd duratd, ca: arfar
american, frasin american, amoria, . a.

Toate aceste defectiuni, ca si altele ce nu au
fost semnalate, nupotfi admisibile astizi, cind
stiinfa $i practica sovieticd si dela noi ne pun
la dispozi{ie mijloacele cele mai avansate pentru
crearea unor perdele sdnitoase §i durabile. Ele
vor avea ca reztltal pe langid o mare risipi in
banul poporului, aparitia unor lucriri nesini-
loase. ce se vor degrada in curdnd, firid si-gi
atingd scopul pentru care au fost create.



e

In aceastd situatie, lucririle ce se fac *n viltor
trebue si fie executate in cele mai bune conditii
tehnice, cu respectarea principiilor gtiin{ifice;
pentru ca ele si dea un maximum de randa-
ment {n realizarea scopului pentru care au fost
ereate.

Data fifnd marea importanti pe care o prezints
problema luptei cu seceta fn campiile {rii noas-
tre. revine oricirui om de stiintd, tehnician si
muncitor, sarcina si se documenteze cét mai bine
in aceastid materie si s¥ lupte pentru rezolvarea
ei. Pentrulimurire, literatura sovieticdns stila
dispozifie cu un bogat maierial documentar cu-
les din stiinta i practica sovhozurilor si colho-
zurilor si wverificat in decurs de mai multi ani.
Pentru completarea documentarii va trebui de
asemenea si fie tiparit si dat in productie mate-

riaful documentar objinul din studiile si expe-
rientele intreprinse in tara noastra.

Lz realizarea In bune condifii a perdelelor,
¢liinfa si tehnica sovieticd ne oferd cel mai per-
fectionat utilaj (tractoare gi pluguri forestiere,
magini de plantat, pluguri de scos puiefi si in-
ventar nou de pepiniérd, cultivatoare, etc.) din
care o parte a ¢i Inceput sd fie adus in fard la
unititile mai avansate (Directia Silvica a Ca-
nalului Dun#re-Marea Neagrd), cum §i cel2
mai avansale gi mai productive metode de
lucru.

Numai in acest fel, folosind la maximum
stiinta si practica sovieticd, crednd lucrari dura-
bile si de valoare vom contribui cu un ceas mai
devreme la fmbunitifirea conditiilor de traiu
si la construirea socialismului in {ara noastrd.

SAIIMTHLIE ITOJIOCH B P.H.P. U HX COOTHOUEHHUE
C COBETCKOM HAYKOM U TTPAKTHKOH.

Pezwwme.

[Tpumeniente Ha pPYMBIHCKHX [OJAX AT DOTEXHHYECKOrD KOMILIEKCA
Hokyuaepa—Koctoiuepa—BHARAMCA ARINETCS OAHEM H3 OCHOBHEIX BOIIPG-
COB KOTOPBIE B HACTOSIIEEC BPeMs 3aHMMAIOT CEJILCKOXO3RHCTBEHHYID MBICTb
Haulefi cTpaHnl, DBHepeHHe KomnJaexca Tpebyer ofesmetucHHA 3alllHTHEIMH
T0JI0CAMH CYXHX, MOJYCYXHX NoJIell H NOYB [I0IBep)KeHHLX spojauui. Ho B
P.IL.P. Bonpoc 0 3alIMTHEIX NMOJ0CAX BaXeH TakXe W AM4 nmyTel coofimeaus,
BOJHBIX TEUEHHH M HaCeJeHHBIX IIYHKTOB B pafoHax 3acCyilJHBLIX BETPOB.

B Hammx yCNOBHAX, elll€ BO BTOPOM TNOJNOBAHE TPOLLIOFO CTOJETHA,
BOMPOC O 3AUIHTHHIX MOJNOCAX M Jecornocaikax B Daparase, Obu1 nocTabBJieH
Kag crnocot Gopefsl ¢ 3aCyXOll, MOC/AE TOTO KaK 33 HECKOJBKO LECATKOB JIeT
A0 3TOTO OH OblI HocTaedel B Poccun. llepBble DOCTHKEHHSA NpenlNecTBO-
DaBLIHE BOLBOPEHHIO ACMOKDATHYECKOro CTPOs, ObINH HOJYUEHBl HCKIAIOUAS
FeCKONEBKO OMBITHLEIX pador, 6e3 xakoro Aubo HAyYHOIo OCHOBAHHS,

[Tociie BOHBOpEHHS peXHMa

RapoJHOR JeMOKPATHH H YCTaHOBJIEHHH

ApyxecreeHHnx ceasefi ¢ C.C.C.P. H B ocoGeHHGCTH MOCI€ HNOABJIECHHA
Cranuuckoro njiata npeodpasosanks OPUPOAH, BOIPOC O 3aLIHTHRIX MONOCEX
NpHEEMAaeT NepeloByld GopMYy H BXOAHT B CHCTEMY arpoTeXHHYECKHX Mepo-
npusTHE, 1A3BANHYI0 KeMILIeKcoM JlokyuaeBa—KocTerueBa—BHibaAMCa, 18
ofesneuenys CGHNLHEIX B [IOCTOSEHBIX ypoxkaee, Paspelienue 3Toro BOIpoca
eagna Ha ceba P.P.IIL B Gopele 3a ykpemaeHue cckza pafioyero xaacca ¢
TPYAAIUAMCS KPSCThHHCTBCM H 34 COLMAIHCTHYECKOE 3eMJEAeave,

Berny nepexoHoro cocTosHHSA B KOTOPOM B HacTodlllee BpeMs Haxo-
IHTCA 36MeNibHAA COOCTBEHHOCTR {MENKas, pazfpocanHble YUaCTKH) CHCTe-
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MECANIZAREA TRANSPORTULUI
BUSTENILOR N FABRICILE DE CHERESTEA

Industria mecanicd a lemnului, a cirei apa-
rifie a avut loc citre sfarsitul sec. XVIl-lea in
Rusia taristd, in timpul domniei farului Petru I,
a luat fiin{d din necesitatea construirii de vase
fluviale si maritime,

Aceastd industrie, p&nd la inceputul sec. XX
a fost cu totul primitivd, deoarece in afari de
prelucrarea mecanicd a lemnului c¢u masini-
unelte, restul operafiunilor se ficeau manuai.

Marea Revolulle Socialistdi din Octombrie a
adus schimbari fundamentale in industria Uni-
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cesului de productie, atdt in vederea usuririi
muncii lucratorilor, céat si in vederea méririi
productivititii muncii.

Conform hotéaririi C.C. al P.M.R. si al Con-
siliuvlui de Minigtri al R.P.R., pentru imbunits-
tirea muncii in sectorul de exploalare si fhdus-
trializare a lemnului, din 3 Octomvrie 1950, una
din sarcinile sectorului industrial forestier este
$i mecanizarea lucrdrilor de transport a buste-
nilor in fabricile de cherestea.

Aceastd sarcind revine in primul rand Insti-
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Fig. 1. Transportor longliudinal de busgteni.

unii Sovietice si In special in industria forestieri,
pe care, infrun fimp relativ scurt, a transfor-
mat-0, dintr'o indusirie cu “totul rudimentari,
intr’o industrie cu un inalt grad de mecanizare.

Marile combinate forestiere apdrute in anii
de aplicare a vastelor planuri staliniste, s’au
construit pe baza celor mai noi principii de teh-
nici forestierd si complet mecanizate,

In tara noastra, indusiria forestieri este unul
din sectoarele importante ale economiei natio-
na'e, contribuind in largi misuri la construirea
socialismului.

Printre obiectivele economiei socialiste, unul
din cele mai importante este mecanizarea pro-
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tutului de Proiectiri Forestiere, care, prin teh-
nicienii sdi, fnarmati cu noua tehnici avansata
a Uniunii Sovietice, a si pdsit la prolectarea

-diferitelor masini §i meécanisme, pentru mecani-

zarea luctdrilor dintr’o fabricd de cherestea.
Desigur, dintre operafiunile de mecanizare
mai importante intr'o fabricd de cherestea, sunt
cele tn legiturd cu transportul bustenilor, care
pot atinge greutati pand la 2000 kg de fiecare
bustéan §i a cdror manipulare cu bratele este
foarte greoaje si istovitoare pentru muncitori.
In U.R.S.S., unde majoritatea fabricilor de
cherestea sunt situate de-a-lungul marilor rauri
plutibile, scoaterea bugtenilor din apd se face
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cu troliuri mecanice, transportoare longitudinale
sau elevatoare transversale.

Cel mai simplu mijloc de mecanizare a trans-
portului bugtenilor, este troliul mecanizat cu
doi tamburi.

Troliul constd dintr'un mecanism de roti din-
fate, actionate de un electromotor, care, prin
infisurarea unor cabluri pe cei doi tamburi,
frage bustenii din apid spre mal.

Caracteristicele tehnice ale troliului sunt ur-
méitoarele :

Vitesa cablului 1 m/s

Forta de tractiune pana la 2000 kg
Puterea necesari 20—30 CP
Greuntatea mecanismului cca 4200 kg

Transportorul longitudinal constd dintr'un
lant fird sfarsit, cu {epuse asezate pe bare trans-
versale, obisnuit la intervale de 1,5—1,6 m una
de a'ta, care alunecd pe glisiere de fier. Lan-
tul este infasurat la un capat pe o roata dintat,
actionati de un electromotor, prin intermediul
unui reductor de vitesd, iar la celdlali capit,
care se afld in apd, pe o altd roatad de intindere.

Transportorul este asezat pe capre de lemn,
in mod obisnuit la o iniliime de 6—7 m si are
la inceput, o parte inclinatd de 20°—25°, aga
cum se vede din schifa 1.

Didm mai jos datele tehnice caracteristice ale
unui astfel de transportor. construit in intreprin-
derea ,Severnai Comunar” din U.R.S.S.:

Marca B 22

Puterea necesari actionarii 35 CP
Diametrul lantului 22 mm
Pasul inelului [16 mm
Litimea deschiderii inelului 33 mm
Incarcitura admisibild 1900 kg

Greutatea unui lanf de [ m 8.5 kg

Sectiunea traversei 45/45 mm
Lungimea traversei 400 mm
Iniltimea tepuselor exferioare 75 mm
Indltimea tepuselor interioare 40 mm
Sectiunea tepuselor 22 mm

Greutatea traversei 10 kg
Lungimea maxim3 a pirtii Inclinate 80—85 m
orizontale 200—250 m
0,6—0,9 m/sec
220—280 ture/min
8

Vitesa lanfului
Numirul de ture al rotii
Numadru! dintilor rotii

Diametrul rofii 800 mm
Litimea rotii 200 mm
Greutatea mecanismului 1150 kg

Acest transportor are urmitoarele avantaje:

a} Scoate bustenii din apd si-i transporta
de-a-lungul unui front mare de descércare.

b) D3 posibilitate de sortare a bugtenilor.

¢} Are o mare productivitate, in raport cu
cheltuiala redusid de energie.

Productivitatea unui astfel de transportor este
de 50—80 m®*/h.

Un alt tip de transportor de bugteni este ele-
vatorul transversal, care scoate din apid busg-
tenii, perpendicular pe axa lor gi-i depoziteazi

in stive, sortarea facdndu-se In api, inainte de
incidrcarea pe transportor.

Acest elevator se construieste in mod obis-
nuit mobil, de-a-lungul rdului, pe o linie ferat3
fixdi, asezatd pe o rampd, asa cum se poate ve-
dea din fig. 2, sau pe un vas plutitor.

Caracteristicele tehnice ale unui elevator
transversal, construit tot de Uzina ,,Severnii
Comunar” din U.R.S.S. sunt urméitoarele:

Lant din plici cu pasul de : 413 mm
Distanta intre carlige 3717 sau 2891 mm
Indltimea elevatorului 10—13 m
Diametrul rotii de transmisie 800 mm
Litimea rotii de iransmisie 12b mm
Turatia 300 ture/min
Puterea necesari actiondrii 15—20 CP
Vitesa lantului 0,5 m/s
Greutatea pirfilor metalice 8—85t
Productivitatea elevatorului 60—100 m®h

Fig. 2. Elevator de busteni

Pentru simplificarea operatiunilor,se foloseste
adeseorl un transporfor longitudinal, asezal
la o tndltime p4nd la | m, care scoate busienii
din api si-1 depoziteazi in lungul depozitului,
apoi cu elevatorul transversal, ii ridica si ii de
poziteazi lateral, in stive inalte.

Penfru transportul bustenilor din interiorul
depozitului, la gatere, s¢ folosesc transportoare
longitudinale cu lant, de felul celui descris la
scoaterea bustenilor din apd.

In cazul fabricilor moderne de rasinoase,
fransportorul este orizontal pind la basinul de
spilare, iar dela basin spre hala gaterelor, suni
alte transportoare inclinate péna la 20°-~25°,
care duc bustenii la gaterele situate la etajul
halei. Aceste transportoare sunt actionate, fie
dela transmisie, fie cu motoare electrice, prin
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intermediul unor reductoare de vitesi. Cand
busteanul ajunge in fata gaterului, atinge un
opritor, care, la apdsarea busteanului, muti cu-
reaua de pe roata actionati pe roata liberd a
transportorulul si acesta se opregte automat.
Acest fel de transportoare sunt in curs de pro-
iectare la I.P.F.

Descircarea bugtenilor de pe transportor se
face cu ajutorul unui aruncitor de busteni, com-
pus din citeva parghii actionate prin roti din-
fate. In mod obignuit, roata dintati se invarte
liber pe ax, iar la actionarea unei manivele, se
cupleazd cu alte roti ale sistemului de parghii,
care, in acel moment, imping busteanul de pe

cipii tehnice §i procedee tehnologice, a tnsem-
nat un sprijin real pentru desvoltarea econo-
m'el noastre forestiere, servindu-ne si ca exem-
piu de felul cum trebue construiti o fabrici mo-
dernd, mecanizata. ,

Din cele cateva exemple, se poate vedea gra-
dul fnalt de mecanizare a muncilor grele la’
fabricile de cherestea din U.R.S.S.

Din prezentarea datelor fehnice, rezulti ci

instalatiile de, mecanizare au un fnalt grad de
productivitaie si sunt rentabile a se introduce
numai in fabricile de cherestea moderne, cu o
mare capacitate de
unelte. -

prelucrare a maginilor-

transportor pe rampele de aprovizionare ale ga-
terului, sau direct pe ciruciorul gaterului. Un
astfel de aruncitor este in curs de proiectare
la LP.F. El deserveste un transportor central,
care alimenteazd doud gatere si are doud ran
duri de mecanistie, aga cum se poate vedea din
schita 3.
*

Instalatiile de mecanizare proiectate de I.P.F.
sunt in curs de aplicare la noile fabrici de che-
restea, construite de Direciia Industriald a Lem-
nului, In anii 1949 si 1950, la Bibeni, Stilpeni
Baia Mare, Borsa, Oragtie, Telega si Filticeni,
care vor avea utilaje moderne gi o fnaltd pro-
ductivitate.

Trebue sd mentiondm aici contributia impor-
tantd adusd industriei forestiere de citre soc.
Sovromlemh, care, prin consiruirea marilor
combinate forestiere dela Vatra Dornei si Va-
duri-Neam{, pe baza celor mai avansate prin-
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Grija Partidului si Guvernului Sovietic a fost
si este mereu indreptati spre imbunititirea con-
ditiilor de muncid ale lucritorilor. Inci in anul
1932, s’a infiintat in U.R.S.S. Institutul de Cer-
cetiri pentru prelucrarea lemnului ,, TNIIMOD”,
care are ca scop studiul celor mai avansate me-
tode de prelucrare a lemnului, prin mijloace
complet mecanizate.

In tara noastrd, unde, pand la nationalizarea
tntreprinderilor, in anul 1948, majoritatea fabri-
cilor de cherestea erau fn madinile capitalistilor,
care exploatau munca manuald, — nu au fost
preocupdri serioase de mecanizare, Odati cu
trecerea economiei noastre spre socialism, grija
fatd de om a crescut mult si datoriti eforturi-
lor depuse de ocamerili muncii, in urma acumu-
larilor socialiste, sunt posibile noi investitii, care
vor imbunititi condliifle de munci ale lucrito-
rilor.

Tehnicienilor nogtri, din cadrul Institutelor de



Cercetiiri si de Proiectdri Forestiere, le revine Inall grad de mecanijzare, contribuind in acest
sarcina de a urmiri si a aplica realizirile ma- fel la cresterea productivitdtii muneii, factor
rete ale tehnicienilor sovietici, pentru a ridica principal In construirea socialismulul in tara
tn cel mai scurt timp industria forestierd la un  noastri.
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MEXAHHM3ALIMSl TPAHCIIOPTHOI'O OBOPYIOBAHHS
JIECOIMHJ/IbHDBIX 3ABOJOB.

PezomMme.

B cesizn ¢ nocranosaesnem LI K. P.P.I1. u Cosera Munrcrpos P.H.P.
0 Pe3SKOM YJyHIUEHHH TIPOH3BOMHTENBLHOCTH B OOJACTH JIECO3aroTOBHTENLHOM
H JepeBooGpabaThiBaIOLIEl NPOMBIIIEHHOCTH, ABTOP CTaTbil YKa3blBaer Ha
OCHOBHBIC MEXAHUSAlHOHHEC MEPONPHATHS, KOTOPbIC HAaJeXXUT MPHMEHSTh
TIpH ToAase GPeBeH Ha JeCONMMJIBHEIX 3aBOJAX, MPUIEM OIMICHLIBAET GCHOBHbIE
MEpOTIPHATHA N0 MEXAHH3ANKH, IPREsTHE HA 3aBoiax Coserckoro Corosa.

VKashBAWOTCA TAKXKe M 3aJaul KOTOpPHE HAJIeXHT Paspemuth pabor-
HYKAM JECHON TIPOMEINITEHHOCTH ¢ momouisio IIpoextHoro m Hayumomcese-
AoBaTenbHoro MHCTHTYTOB MO BONPOCY O MEeXaEE3alMM JIGCONHIBHBIX  33-

BOJLOB.

TRAIASCA GLORIOSUL PARTID COMUNIST (b} AL URS.S,
FAURITORUL MARE! REVOLUTII SOCIALISTE DIN OCTOMBRIE 1917 |
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BANDA RULANTA IN SECTIILE DE MONTA ]

LA FABRICILE DE MOBILA DIN U. R. S.

LR
i

Una din cele mai dificile faze in fabricarea
mobilei este montarea pieselor si agregatelor,
pentru a forma obiectul finit, din cauza alter-
nérii fntre operatiunile de montaj propriu zise si
operatiunile de incleiere, ajusfaj si chiar de
schimbare a infitisdrii grupelor de piese asam-
blate.

Din cauza aceasta, piesele suferi multe o-
perajiuni de transport, de ménuiri dintrun loc
in altul, care aduc dupi sine pierderi insemnate
de timp, in dauna eccnomiei ce se impune.

Alte ramuri de productie si putem cita fabrici
de confectiuni, de incil{#minte, de montaj de
magini $i aparate de radic — apreciind cheltu-
iala mare de timp in sectiile de montaj, au intro-
dus incd de multd vreme banda rulants, ca mij-
loc pentru a economisi timpul, a imprima o dis-
ciplind avansatd de muncd, a fnlesni speciali-
zarea muncitorilor, a imbunétiti calitatea produ-
selor si a le ieftini.

Prin bandi rulantd se intelege un fransportor
mecanic, care poartd de-a-lungul siu grupe de
plese in stadii diferite de lucru dela o fazi inci-
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pientd, pand la o formi avansati sau finalg,
avand.in paralel grupele de muncd respective.

Montarea pe bandi rulanti asiguri cea mai
rafionald folosire a rampei de produciie, impri-
marea ritmulul, duratei si regimului de lucru.
Banda rulantd oferd mijlocul cel mai simplu si
mai ugor de reglare a productiel cu ajutorul
variatiei viteselor de miscare a benzii, de cen-
tralizare a conducerii muncii, de inregistrare
automatd a productiel, cét si posibilitatea intre-
buintdrii rezervelor pentru mirirea productivi-
td{ii muncii.

Fig, 2

Prima banda rulanti pentru asamblarea dula-
purilor demontabile din panouri s’a realizat tn
fabrica de mobile nr. 3 din Moscova (vezi fig.
1si2).

Toate operafiunile ajutiioare pentru pregiti-
rea agregatelor se executi tnainte de alimen-
tarea benzii. Pirtile principale ale dulapului,
care intrd pe bandd se pot schimba intre ele i
se monteazd cu ajutorul pieselor metalice de le-
gatura ¢i de stréngere. Plesele se transporti pe
un conveer cu doud larfuri cu bucse si role care
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se migcd pe ghizi instalati sub nivelu! pardo-
selii. Pe lanturi sunt fixati opritori, situati
unul fatd de altul la o distanti egald
cu Jungimea unui loc «de luery. Supra-
fata de lucru a transporforului este mneteds,
fiind la nivelul pardoselii, Lanturile care actfio-
neazi aceastd platformi fird sfarsit, se pun in
miscare de un motor electric printr'un reductor.
Conveerul de lucru cu actiune periodics, (inter-
mitentd) se deplaseazd in mod automat cu dis-
tania egald lungimii unui loc de kucru, Ia inter-
vale de timp egale cu ritmul stabilit. Operatiu-
nile asupra pieselor se fac in timpul opririi con-
veerului. Ritmul se stabileste si se regleazd au-
tomat prin  intermediul unul ceas wspecial,
cu ajutorul c#rula motorul se pune in
functiune, Ceasul este instalat intr'tun loc vizibil
de tofi acei care lucreazd avénd ca scop si orien-
tarea muncitorului in decursul perioadei de lu-
cru fixatd prin ritmul respectiv. Cu un minut
inainte ca platforma conveerului si se puni in
miscare, se dau sémnale suplimentare acustie,
O sonerie suné odatd lung si apoi scurt. Pentru
inlesnirea si comoditatea Merului, conveerul
este inzestrat si cu dispozitive speciale. Cand
se execuld lucrdri la piese mai mici, cum ar §i
sertarele, in platforma conveerului sunt portiuni
ce se pot desprinde si ridica cu ajutorul unor in-
stalafiuni pneumatice, astfel ca oblectu! si ajun-
gi la inidltimea convenabili de lucru. Inaintea
pornirii benzii, aceste portiuni de platformi re-
vin la nivelul inittal, deplasindu-se cu un loc
de lucru, pentru ca imediat ce banda se opreste,
aceste porfiuni si se ridice din nou la tnil{imes
necesara. .

Acolo unde este nevole si se schimbe pozi-
tia piesei, este instalat un sistem de parghii pen-
tru deplasarea dwlapului din pozitie orizontali
in pozitie verticald si invers. Aceste parghii sunl
actionate de cilindri pneumatici. Pentru evita-
rea deterioririi suprafetelor finite, in special cele
din fatd, s’a instalat un transportor auxiliar pe
conveer, compus din doud curele paralele pe
care dulapurile se fransportd in- pozitie orizon-
tald si cu fala in jos. Miscarea transportorului
avxiliar este conditionatd de miscarea lanfuri-
lor conveerului principal. Pe ldngi dispozitivele
sus mentionate, locurile de lucru ale conveeru-
1ui sunt {nzestrate cu bénci de lucry, stelaje, ma-
sinf-unelte simple, scule cu actionare electric,
care servesc pentru executarea rationali gi pro-
ductivd a operatiunilor.

Productivitatea acestei benzi rulante a fost
calculatd la 44 dulapuri intr'un schimb de opt
ore, la un ritm de 10 minute. Aceasti productivi-

tate a fost realizatd in a noua zi de exploatare..

Ea a fost pe urmi depasitd astiel ¢cd banda, Iu-
crind cu rifmul de noud minute in loc de zece
minute, realiza 50 de dulapuri pe schimb, Pro-
ductivitatéa muncii a crescut, iar calitatea piese-
lor s’a imbunatatit. Productia de calitatea I-a »
crescut dela 92% la 97%. Economia anuald cal-

culatd depiseste de frei ori cheltuelile de fnves-.
tifii fdcute cu conveerizarea,
La fabrica de mobile din Kiev au fost con-
strutite benzi rulante: :
— pentru montarea dulapurilor de haine

e SRRSO -« dgnr den

Fig. 3

— penfru montarea meselor de birou (fig. 4).

Benzile rulante pentru montarea dulapuriior
lucreazd cu misciiri intermitente, la intervale de
15 minute. Din momentul intririi pirtilor com-
ponente ale productiel pebandi si panad la ulti-
ma operatiune, trec patru ore. Grupurile de mun-
cd, cat si materialul pentru montare, sunt ase-
zate de-a-lungul linjei de montare. La fiecars
15 minute, banda livreazd un dulap. La capétul
benzii se afld instalati o celuld fotoelectrica spre
care este indreptat un ménunchin de raze de lu-
mind. La miscarea dulapului pe bandi, el in-
fretaie manunchiul de raze intunecind fotoele-
mentul care transmite impulsul pe contorul elec-
tric asezat pe un pupifru de comandi. Acest cou-
tor inregisireazi si totalizeazd produsele. iesiie
de pe bandi. Locurile de lueru sunt marcate pe
dusumea, intr’o parte a benzii rulante, prin plici
de metal, Lungimea locurilor de lucru este in
functie de méirimea i durata operatiunilor obiec-
tului de fabricat. In cazul nostru este de 2,20 m.

Banda prezinti o panglica fdra sfarsif, cou-
fectionatd din scdndurele de esentd tare, care
an urmitoarele dimensiuni:-1,00—1,20 m lun-
gime, 80 mm li{ime si 40 mm grosime, Aceste
piese de lemn sunt prinse pe doud cabluri pa-
ralele cu diametrul de 9 mm.
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Cablurile acestea sunt intinse pe doi tam-
buri din lemn, asezati fafi in fati la cele dous
capete ale benzli. Unul din acesti tamburi este
agezat pe axa reductoru’ui, cere se pune in mis-
care dela motor, formAnd stafia de transmisiune
a fortel. Partea superioard a ambelor benzi ru-
lante se miscd pe niste role speciale, agezate
la interval de 100 mm unul de a'tu!. Condu-
cerea benzii rulante, imprimarea ritmului si in-
registrarea timpilor se pot face prin radio cu
ajutoru! microfonului, La anumite intervale sta-
bilite, calculatorul de timpi, pune in contact
motoru!, deci imprimi miscarea conveerului.
Oprirea curentului se face prin intermediul unor
intrerupdtoare speciale, asezate pe tamburul
de tractiune. Intreruperile au loc din 2,20 in
2,20 m, distantd ce coincide cu mirimea ‘ocu-
rilor de lucru. Pe pupitru sunt :nstalate: inre-
gistratorul fotografic de timpi, cablil de a'imen-
tare cu energie electrics, celula fotoelectrici si
contorul. Tot pe pupitru se mail gisesc doui
contoare care inregistreazi plecarea produselor
de pe bandi. Pornirea si intreruperea migearii
benzii sunt anuntate prin 1ampi de semna¥zare
de colori diferite (verde inseamni punerea in
contact, lar rosu miscarea benzii). Aceste lamp
se afld tot pe pupitru. Maistrul principal con-
duce lucrdrile dela pupitru. Un al doilea pupi-
tru, fird butoane de punere in m'scare, este
instalat tn cabinetul directorutsi, dand acestuia
putinfa de a supraveghia lucririle in caz de
nevoie.

Capacitatea de productie pe an a acestor
benzi la o utilizare completi poate fi de 24000
mese $i 21000 dulapuri, realizind o economie
anuald de cca 360000 ruble, Economii'e reali-
zate se pot mdri prin organizarea montirii pe
bandi si a celorlalte produse din industria res-
pectiva.

Din practica §i experimeniirile ficute in
U.R.S.S. s'a constatat ¢ benzile rulanie pot fi
transformate usor pentru montiri de orice alte
fabricate. Banda din fig. 3 s’a utilizat cu mult
succes la montarea de mese.

Pentru a da un nou avind industriel noastre

2

de produse f'nite din lemn si pentru a o ridica
la un nivel fnalt de tehnicitate, situind-o prin-
tre ramurile principale ale economiei nationale,
introducerea acestor metode mecanizate de tucry
se impune tot mai Insistent. Trecerea, insi, nu
se poate face in mod brusc, ¢i progresiv, pe
misura schimbdrii spatiilor in fabrici, a ‘m-
bunitifirii utilajului, a miririi parcu’ui de ma-
sini §i a ridicdrii profesionale a muncitorilor.

Pig. 4

Ca un inceput, neglijand deocamdati dispo-
zitivele automate de reglare, de imprimare a
ritmului si a regimutui de lucru, putem trece
la introducerea metodei in unitagile speciali-
zate pe produse singulare ca: dulapuri, scaune
birouri sau mese.

Realizarea unej benzi rulante simple ac-
{ionatd mecanie, va forma un incepui de fran-
zifie Ia metode avansate de lucru, urménd a le
perfectiona ulterior prin sistematizare si auto-
matizare.

Simplicitatea execufiei benzilor rulante si co -
tul redus al lor, vor da jposibilitatea de a le in-
rddécina in productie, inir'un timp foarte scurt.

KOHRBEHMEP B CBOPOUHDLIX [IEXAX
HA MEBEJIbHBIX ®ABPUKAX B C.C.C.P.

Peswme.

Kougeitep npepcrapnsier co6off MexaHHueckHi TPaHCIOPTED AAOUIME
BO3MOXHOCTb, YTOGH IO €ro /IMHE, HElOCPE/CTBEHHO Ha HEM HJH e MoiJje

HEro, INPOH3BOAHTH HEOGXORHMbE olnepanHd Han AeTaddaMH,

HauMuxBasg or

HauaJbHOH CTAJHH M KOHuUas paboTaMH IO OTHEIKE.

DTOT NEepelloBofl MeToa paboT cosiaer GOJBIIYI0 SKOHOMHIO BO BDPEMEHH
B COODOUHEBIX NEXaX, MIO3BOJAET NPABHJLHO OPraHH30BATb H YUHTHIBATEL OIE-
pauuy, CO3LAET NPEANOCHIIKA AN MOAHATHS KBajH(HKAUHE DPAGOYHX, yJIyu-
88T KAYECTBO HSJEJHH H CHUXKAET dHX ceGecTOHMOCTE,
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TEXTILISTI

SOVIETICI

LAUREATI AI PREMIULUI STALIN

»Dece socialismul poate sd invingd, trebue
sd invingd si va invinge neapdrat sistemul eco-
nomic capitalist ? Pentrucd socialismul poale
da pilde de muncd mai inalte si o productivi-
tate a muncii superioard sistemului de muncd
capitalist. Pentrucd socialismul poate da socie-
tdjii omenesti mai multe produse si poate sd o
imbogdfeascd” — ne invati tovarisu! Stalin.

Participarea intregului popor soviefic la in-
trecerea organizati de partidul lui Lenin si Sta-
lin, peniru indeplinirea inainte de termen a
planului cineinal de dup# razboiu, a dat de pe
acum rezultate mérefe. Un rol insemnat in
tupta pentru ridicarea nivelului de traiu al ma-
selor muncitoare, il joaci stiinta si tebnica.

Un ajutor imens si o grijd permanenii este
aritati de citre Partidul Bolsevic s Guvernul
Sovietie, inventatorilor, inovatorilor si rationa-
Hzatorilor din domeniul stiintei si tehnicei.
Sume imense sunt investite de citre Stat pentru
amenajarea de biblioteci, laboratoare si ateifere
de experimentare.

Mirturia cea mal vie insi a interesului pe
care il poartd Partidul si Guvernul inovatorilor
este acordarea anuali a premiilor Stalin.

In anul 1949 glorioasa armatd a laureatilor
premiuiui Stalin a sporit cu fncd 1285 strilucifi
reprezentanti al stiintel si !ehnicei.

Printre laureafii premiului Stalin, alidturi de
renumiti savanti, academicleni si profesori, se
gésese muncitori, maistri si fruntasi ai agricul-
turli socialiste, care sl-au insusit pini l1a per-
fectiune tehnica modernd, inreglstrand realizari
exceptionale, inventii si perfectionfiri radicale
ale metodelor de productie, Aceasta este o ma-
nifeslare grditoare a procesului de stergere a
deosebirilor dintre munca manua!}i si cea inte-
lectuald ce are loc in U.R.8.S.,, dovada progre-

sului tehnic rapid si neintrerupt al ecomomlei
socialiste. Colaborarea creatoare dintre oamenii
de stiintd si cei din produciie este sursa de
rezerve inepuizabile pentru desvoltarea econo-
miei socialiste, pentru introducerea tehnicei noi
si ridicarea productivititii muncii. :

Aceasta, in timp ce odiosii alatitori la rizbois
anglo-americani impiedecid activitatea stiinfi-
ficA pusi in slujba picii, prigcnesc pe maris
savanti luptitori progresisti din {irile Yor si
abat stiinta dela adevirata ei menire, punind-o
in slujba mortii si a distrugerii.

Pentru Republica mnoastrd experienta sovie-
ticd prezintd o mare insemnitate. Savantii si
inovatorii sovietici nu au lucrat numai pentru
tara lor. Lucrédrile lor sunt puse in slujba in-
treqului lagir a! pdcii cave luptd impotriva
razboiului §i pentru bunistarea popoarelor. Ex-
perienta sovietled aplicati la noi a insemnat
o continud imbundtifire a muncii, o continui
ridicare a nivelulul de viatd a celor ce muncesc.

Astfe! au fost introduse si in industria noas-
trd textild numeroase metode sovietice noi din
care enumeram: metoda infisurdrij paralele,
dupd metoda sovielicid a Inginerului Samoilov,
metoda marsch-ruth, a graficului orar, dupi
metoda Valentinel Crisanova, a brigiziter d=
calitate a lui Ciutkin = precum si metodele lui
Paviov, Soloviey, Betitin, Vladimirov si altil.

In comunicatul asupra realizirll Planului de
Stat pe trimestrul II 1950 se spune: ,,Folosi-
rea metodelor de lucru sovietice si trecerea la
lucru la mai mute masini a 'uat o extindere
din ce in ce mal mare...” si in continuare se

precizeazd cd, datoritd acestul lucru, produc-
tivitatea muncii a crescut tn trimestrut I al
anului 1950 cu 14% in comparatie cu trimestrul
I -al anuiui precedent.

Fig, i. — Un grup de laureali ai premiului Stalin pe anul 1949, Dela stdnga la dreapia:
E. M. Moghilevski, P. K. Coricovski si V. E. Soloviov.

Z. F. Kiperslac,

— 123



Spre deosebire de anul 1948, cind au fosi
premiati numal sase textilisti, $h-anul 1949 nu.
mirul lor s'a ridicat la 16. Ei sunt:

Z. F. Kiperskac, E. M. Moghilevski, P. K.
Coricovski, V. E. Soloviov, T. G. Zorcova, A. A.
Strepiheiev, E. V. Hail, I. G. Sinco, V. 1. Vo
rosin, M. 1. Rojneva, L. F. Conomenco, V. 1.
Radcenco, L. C. Sifrin, N. V. Volcov, L. N.
Ergova st F. D. Levcoiev. '

A fost acordat un premiu de gradul II 1n va-
loare de 100000 ruble unui grup de colabora-
tori stiintifici si ingineri format din T. G. Zor-
<ova, I. G. Sinco, E. V. Haitf, V. 1. Radcenco,
L. C. Sifrin, care au lucrat la elaborarea unet
noi metode de fabricatie de fibre artificiale.

O si incercdm sa facem o scurti prezentare
a noilor laureafi,

Zorcova Taticna  Gheorghievna a parcurs un
drum glorios de inginer sovietic,

Dupid terminarea Institutului Chimico - Teh-
nologic ,,Mendeleev”, Zorcova a intrat fn uzina
de fabricare a fibreil artificiale, unde si-a per-
fectionat necontenit calificarea.

Rand pe rand ea a lucrat ca sef de productie,
sef de laborator si director adjumct al intre-
prinderii. In prezent Ilucreazd ca dispatcher,
neprecupetindu-si puterlle §i munca pentru s
educa pe muncitori in noile specialititi, tn spi-
ritul perfectionirii proceselor tehnologice si
utiliajuled.

Sinco Ivan Gavrilovici. In prezent el ocupi
Tocul de sef al productiei tn uzina de fabrica-
re a fibrel artificiale, post in care s’a evidentiat
ca un conducitor foarte capabil, cu mults initia-
tivi. Rationalizérile initlate de el au avut un
important efect economic.

Pentru elaborarea si introducerea unei me-
tode e obiinere si prelucrare a celofibrei au
fost distinsi cu premiul Stalin de gradul II in
valoare de 100000 ruble, urmitorii:

P. C. Coricovski, Z, F. Kipersglac, E. M. Mo-
ghilevskl, V. E. Soloviov si A. A. Strepiheiev.

Coricovski Piotr Constantinovici, seful sectiei
Institwtelor de Cercetdri Stiintifice din directia
tehnicdi a Ministerultd Industriei Usoare
U.R.S.S. este bine cunoscut in lumea texti'isti
ca unul din inventatorii masginti , Korso” (ma-
sind de tiiat fibre ariificiale).

Coricovski a lucrat de asemenea mulii ani

[ —— e gy
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tn cadrul Institutubui de Cercetdri Stiiniifice al
Lanei (N.ILLS.) unde s’a distins ca un talentat
inovator,

Kiperslac Zelman Fiselevici. Timp de 25 ani
cit a lucrat in industria textild, Kiperslac a ocu
pat posturi de ridspundere in conducerea diver-
selor intreprinderi din domeniul fabricirii fibre-
lor artificiale. Din anul 1940, e} lucreazi in In-
stitutul de Cercetiiri Stiiniifice in calitate de
sef al laboratorului. Ca specialist in domeniul
fabricarii fibrelor artificiale, el s’a distins ca
autor a numeroase inven{ii si inovafii foarte
importante pentru industria textila.

Moghilevski Efsei Moiseevici, a doua oari
laureat al premiului Stalin, dupi ce anul trecut
fusese premiat pentru cercetiirile efectuate sub
conducerea lui gl care au dus la elaborarea unui
proces penfecfionat in prepararea solutiei da
visooz#. El este autorul unei serii de lucriri si
inventil pretioase.

Soloviov Vasili Efimovici. Este unul din crea-
torii masinei ,,Korso”. El a lucrat in domeniul
folosirii fibrei artificiale in filatura lanei piep-
tinate si in domeniul rationaliziirii cimisilor
elastice de pe valfurile de inciircare ale masi-
nilor de filat. De asemenea a facut cercetdri in
aplicarea camisilor din materie plasticd la flyere
si a camisilor de cauciuc la valturile de stors
ale masinilor de spilat lana.

Strepiheiev A. A. Specialist in domeniul com-
binatiilor polimoleculare, conduce direct lucri-
rile pentru obfinerea unorfibre sintetice noi si
pentru sinteza combinatiilor intermediare nece-
sare acestui scop. El este docent al catedrei de
fibre artificiale la Institutul Textil din Moscova.

Un alt premiu de gradul II in valoare de
100000 ruble a fost decernat grupulti de ingi-
neri si colaboratori stiintifici care au lucrat la
elaborarea constructiei procesului tehnologic si
fabricirii industriale de noi tipuri de anvelope
(iire cord). Printre acestia se numiri si

Volcov Nicanor Vasilievici. Inginer sei la
fabrica de carde din laroslav. El s’a ficut cu-
noscut ca un excelent {ehnician tn domeniul
montérii utilajulul, si in pregitirea cadrelor ca-
pabile si calificate.

Ersova Lindmila Nicolaevna lucreazi fird in-
trerupere la fabrica de carde din Iaroslav, unde
s'a angajat dupid terminarea Institutuluj Textil

Fig. 2. — Un grup de_la!n-eats ai. premitlui Stalin pe snul 1949. Dela stinga la dreapta: T. C. Zorcova, A. A.
Strepiheiey, E. V. Hait, T. G. Sinco, V. I Radeenco si L. K. Sifrin.
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Fig. 3. — Un grup de laureati ai premiului Stalin pe

Ersova, V. 1. Vorogin, M. I. Rojneva,

tned din 1939, unde si-a inceput activitatea ca
simplu mester de schimb. In prezent Ersova con-
duce laboratorul intreprinderii, in care post s’a
aritat ca o cercetitoare eminenta si ca o ingi-
neri cu o culturd multilaterald. Ea s’a ficut de
asemenea cunoscuti in intreprindere ca o buni
organizatoare si conducétoare a colectivului.
Datoriti acestor inovatori fabrica de carde din
laroslav a fost una din primele Intreprinderi
care a dobandit titlul de ,.Fabricid de calitate

excelenta®.

Un premiu de gradul III in valoarede 50 000
ruble a fost decernat urmitorilor tehnicieni:

V. I, Vorosin, M. 1. Rojneva, L. F. Cononenco
si F. D. Levcoev.

V. I. Vorosin este inifiatorul miscarii pentra
stabilirea ordinei si curdteniei exemplare. A-
ceastd initiativd adinceste si desvoltd migca-
rea pornitd din initiativa lui Alexandr Ciutkin.

Rojneva si Cononenco. Initiatoarele miscdrii
pentru economii, prima in filaturd i a doua in
tesatorie, ele fac ca fabrica in care lucrau, fa-
brica din Cupavino si devind atét de celebra,
incat in cursul anului 1949 peste 2000 de dele-

COBETCKUE TEKCTHUJIBHIMKH — JIAYPEATDI

wntl 1949. Delu stinga la dreapta : N. V. Voleov, L. N.
L. F. Conomenco si F. D. Levcoev.

gati din alte tutreprinderi textile au venit ®a
viziteze fabrica si si studieze experienta de
lucru a celor dond textiliste.

Acest fragment din lunga listd a laureafilor
premiului Stalin dovedeste incd odatd posibilita-
tile nemarginite care sunt ascunse in omul so-
vietie, precum si sprijinull si ajutorul nelimilat
pe care Partidul i tovardsul Stalin infeleg si-i
dea pionierilor stiintei, care gribesc construirea
comunismului in Patria lor socialistd.

Textiligtil romani duc astizi o luptd uriagd sd
tndeplineasci inainte de termen Planul de Stat
pe 1950 gi si pregiteascd conditiile in vederea
primului nostru Plan cincinal.

In lumina acestor sarcini, rispéndirea expe-
riente avansate, experientei sovietice, capata
o importantd enormi. Studiul metodelor create
de textilistii laureati ai premiului Stalin, aplica-
rea lor in fabricile noastre va contribui la des-
voltarea industriei noasire textile, la ridicarea
nivelului cantitativ si calitativ al productiei noas-
tre ue bunuri de larg consum, la reducerea pre-
talui 1e cost si prin aceasta la ridicarea nive-
lului de traiu al oamenilor muncii.

CTAJTTMHCKOM ITPEMHUN

Peszwme.

Hayka 4 TeXHHKa HIPRIOT GOJILIIYIO POJb B YAyUIICHHH 06pasa MHU3HH

pabounx Macc.

INaptus Bospuresnkos u Coserckoe 11paBuTeNbCTEO YASNAIOT fosBII0e
BHHMAHWC Y4EHEIM H H30GpETATe]IAM, CO31aBag HM GIIaroTpHATHBE YCIOBHA

1719 BX TBOPUECKOH paboTHL

Jlyumee fOKa3areqbcTBO 3TOH 3a60Thl, €CTE €MXETOAHOE IPHCBOCHHUE
CranHHCKHX TIPEMHH, CPefH JaypeaTos KOTopblx B 1949 T 6bUTH 16 TeKCTHAL-

ITHKOE.

Crarbsl YKa3blB4eT IIEHHYI0 IIOMOLb. KOTOPYIO COBETCKas NEPeloBad

Hayka M TEXHHKA JAIOT Halled CTPaHe, yCKOPAs TAKHM o6pa3oM CTpoeHHe

colgajH3Ma B HalDell cTpaHe.

JlamTest 3aTeM Kpartkue GuorpadHueckue 3aMeTKH O JaypeaTax.
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CONTRIBUTIILE STIINTEI SOVIETICE
LA PROBLEMA IMBUNATATIRII
CALITATII TESATURILOR

O preocupare caracteristici a tehnicei sovie-
tice- este aceea a Tmbunititirli necontenite a
caltatii produselor de larg consum, a miririi
durabilititii si esteticei acestor produse,

Unind teoria cea mai avansati cu experlenta
cea mai bogatd, tehnica sovieticd a reusit sj
ridice industria de Innobilare textily la justa
el funciiune, la nivelul superior al unei indus-
trii socialiste.

Prcblema apretulul permanent, ca metodi de
innobilare superioard, ‘a fost atacati de tehnica
sovieticd sub teate aspectele ei.

Cercetiri.e acad. Kopiev, Sadov, Ossipova, Lo-
manovici, Feigin, Pogojev, Stancov, Setchina,
Korsacova si alfii tind s& puni la indemana
industriej textile sovietice o serle de metode
pentru obfinerea de {esituri cu insusiri supe-
rioare fa{d de cele obtinufe cu metodete obis-
nuite,

Innobi’area textilelor trebue s% obtie dela fi-
brele textile maximum de insusiri ca si asigurs
consumatorului produse cdt mal trainice,

Efortul depus pentru a se obfine prin inno-
bilare o prelungire a duratei tesdturii duce in
ultimd analizi la o economisire a materief
prime textle si in acelasi timp Ia o economi
sire a utilajului pentru fibre si tesitorie.

Cercetitoru! sovietic Fiodorov, studiind pro-
blema distrugeril fesiturilor, a ajuns la consta-
tarea cd din cauza frecirii in timpul purtatulpi
firele se subiiazi, :

Concluzii'e acestea concordi cu faptele prac-
tice ale apreturli obisnuite. Este constatat cj
fesdturile apretate cu refetele clasice pe bazi
de amidon sunt mai rezistente la frecare decat
cele neapretate. Pelicula de amidon apiri fi-
brele de acfiunile mecanice.

De altfel apretul cu amidon conferd tessturii
$i un apret deosebit, un tugeu corespunzitor.

Deficienta - principald a apreturi'or clasice
constd in faptul cd dela prima spilare a obiec-
tului confectionat, cea mai mare parte din apret
dispare.

Acesta este, In fapt, punctul de plecare ¢n ciu-
tarea unui apret nelavabil, permanent,

A obtine cu ajutorul unei mase de compozitie
potrivitd efecte de plinatate, de lucly, de pipii:
plicut, cu garantia cd aceste fnsusiri nu dispar
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la spilarea ulterioars, iats condifiile ce se cer

unui apret nelavabil:

Ne propunem si prezentim in articolul de
fatd caleva realizirl ale tehnicei sovietice in
domeniul apreturii permanente.

Peniru apretarea permanenti ¢au studiat
numeroase produse chimice ca: derivafi de ce-
lulozd, mase plastice, rezine sintetice, stthstanje
protfeice, efe.

DERIVATII DE CELULOZA

Cercetdrile au fost tndreptate asupra eterilor
simpli de celulozd, care fiind solubili in sodj
causticd diluatd, prezinti o facilitate de utili-
zare de mare inleres indusirial. Aceasia spre
deosebire de eterii complecsi (acetat de celu-
lozd, nitrocelulozd) solubili tn solventi organici,
Inflamabili, scumpi si pe de alti parte ugor
saponificabili,

Produsele pe bazid de eteri oxietilici, etilici,
metilici, solubili fie in soluiie de sodd caustici
di'uats, fie in an3, au fost cunoscute si in in-
dustria din {ara noastri sub denumirile de
Ty.ose,

Academicienii Sopagin §i Romosevscala au
realizat eter! oxietilicl, prin fncd'zirea de alkal-
celuloze cu oxid de etilen in acetoni, 1a 30°,

Cercetétorii Uhanova si Curiljciucov, colabo-
ratori ai Institutuiui pentru Cerce!iri Stiinti-
fice asupra fibrelor artificiale, au pus la punct
metodele pentru obtinerea produselor oxietilic}
de tipul Tylose, ‘

Astfel, cu eterul oxieti’ic solubil in sodi caus.
ticd diluat s’au facut incerciri in fabrica ,,Svere-
dova” din Moscova, cu rezultate pozitive, reali-
zéndu-se finisarea cu acest apret a unor canti-
titi insemnate de teséituri.

S’a experimentat si eterul oxiefilic solubi}
in apd, la inclelerea mitasei artificiale, in locu!
gelatinei §i amidonulut,

Aplicarea practici a apretului se face fn fu-
larde in.care este introdusi solufia caustici de
eter oxietilic. Precipitarea eterulul se face fie
In baie acid, fie prin uscare,

Se pot aplica solufii de concentratii variind
Intre 2 si 10%, vitesele de impregnare variini
dupd natura fesutului i viscozitatea apretulul,
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Dupd precipltarea si spi'area ulterioari se
supune iesdtura la operatiunile normale de fini-
sare (calandrare, etc.).

Apretul poate fi aplicat si pe tesituri crude
deoarece el rezistd la fierbere, albire, efec,

O a’tid linie urmatd In ciutarea de apreturi
permanente a fost aceea a deseurilor de fire de
méitase artificiali sau a deseurilor de celofibre.

Chestiunea a fost studiatd de Kopiev si Troii-
cala si apoi perfectionati de el impreuni cu
Ossipova si Tolstonsova.

Procedeul constd in tiierea in fibre foarte
micl a acestor deseuri si disolvarea lor in so-
lutie de sodd caustica de 7-8%/p riciti la 5-70.
- Se pot obtine concentratii in deseuri de 3-5%.

Procedeul de aplicare este identic cu acela al
aplicaril derivafilor oxletilici.

Ossipova mai preconizeazd metoda obiinerti
unui apret al alcali-celulozel activatd si trans-
formata prin maturare in a'calisolubild.

Atat la metoda deseurilor de mitase artifi-
ciald cit si la alcaliceluloze activate se intre-
buinteazi adausuri de O Zn ca accelerator al
disolvarii.

Lomonovici si Feighin, plecand dela bumbac
puf, au obtnut o sare de sodiu a acidului celu-
lozo-acetil-glicolic, solubili in sodd causticd
de 7%.

Procedeul este mal complicat §i nu da rezul-
tate apreciabile fa{d de eterii simpli.

Kopiev, mergdnd pe linia simpiificarii obti-
nerii apreturti, a realizat apretul L.

Obtinerea eteriior chiar simpli ai eelulozei
presupuné totusi o serie de operafii dificile i
costisitoare.

Kopiev prin apretul L a gisit o metodi ce
utilizeazd materit prime ce se gisesc in Intre-.
prinderi §i se poate realiza cu aparatajul exi-
stent.

Principiul metodel se bazeazd pe proprietatea
celulozei de a se umfla sub influenta hidratului
de sodiu.

Se urmireste ca pe calea varialiei tempera-
turii i a diferite’or adausuri, fn solutia de hi-
drat, s# se obtind o umflare maximi a celulozei
care si ducd pand la disolvarea ei. Trebue 34
se ajungd la o micsorare a fortelor de aderenti
a moleculelor pand ce acestea devin asemdini-
toare acelora ale eterilor simpli ai ceilozei si
deci solubili in soluiie de 8-10% hidrat de
sodiu.

Ca activafor al solutiei de hidrat se intrebuin-
feazd oxidul de zine.

Materia primi utilizatd este linters-ul albit,
sau ce.uloza regenerati.

Aplicarea solutiel de celulozd se face la fel
ca si a solutiilor de eteri celulozici,

In ceea ce priveste coagularea, tindnd seami
de consumul mai mare de sodd causticid, ea
poate fi ficutd si cu apd lierbinte, recuperin-
du-se astiel soda. A

Pe linia economisirli sodel caustice Kopiev
preconizeazi fratarea cu apret a tesdturilor

crude, coagularea prin temperaturl (uscare) si
apoi utilizarea alcalinitdill tn biile de vopsira
cu sulf. Se elimind tratarea prealabili eu hidrat
de sodiu a tesiturii si se obfine si o vopsire
mai intensd a tesaturii.

Apretul este foarte bine fixat. Din bala de
vopsire {esitura iese gata finisati.

Se mai preconizeazi de cidtre autor §i o com-
binare a apretuiui celulozic cu mercerizarea.
Se obiine un efect mirit a! mercerizérii,

O perspectivi extrem de interesanti o consti-
tue urmétoarea schemid de procedeu:

Tratarea tesiturii crude cu apretul celulozic;
fixarea acestuia cu apd fierbinte: utilizarea
acestei ape In autoclavi unde se face fierberea
tesdturil apretate. Solutia de zincat de sodin
curdtd mai bine tesédtura cruda de partile ne-
celulozice. Apretul raméne fixat §i dupa fierbere
si albire. Durata firberii este redusa.

AVANTAJELE APRETURILOR
CELULOZICE.

1. Aspectul {esiturii este imbunititit : capita
infafisarea unui fesut de in, devine mitiscass,
mai plind la pipait,

2. Rezistenta la purtare creste, in urma cres-
terii rezistentei la frecare. Pelicula de apret per-
manent coagulatd pe fibrd, apird {esitfura de
irecare, padnd la propria ei distrugere. Rezi-
stenfa la frecare creste considerabil (3-3,5 ori).

3. Tesétura inird mai putin la spilat,

4, Tesdtura se mundireste mai putin si se
spald mai ugor in comparatie cu cele apretate
obisnuit.

5. Rezistenta colorilor este si ea tmbunita-
titd. Existd insd si oarecare dificultale provenita
din faptul c¢d apretu! permanent ingalbenegte
putin marfa albi si deschide putin coloarea fe-
sdturilor inchise.

In procedeul Kopiev, cu apretul L pe marfa
crudd, aceste inconveniente vor fi eliminate,

APRETURI PERMANENTE PE ALTE
BAZE DECAT CELULOZA

Mentiondm pe aceastd linie lucrédrile profe-
sorului Sadov pe bazid de chitozan,

Chifozanut se obtine prin act{iunea hidratulw
de sodiu asupra chitinei, Chitina se obtine din
carcasa crabilor (fabricile de conserve).

Chitozanul este solubil in acid acetic &l fesi-
turile apretate capitid un aspect de tesiturd de
In, Apretul este foarte rezistent la spilat in in-
solatie.

RASINILE SINTETICE
Desvoltarea industriel de risini sintetice s
dus la obtinerea unei game de produse, inze-

strate cu calitdii tehnice, deseor! superioare ra-
sinilor naturale.
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Risinile sintetice gisesc o aplicare fot mat

largd in diverse ramuri industriale (electro-
telinled, constructii de masini, etc.),
- Réginile-sintetice au gasit o serie de aplicatii
sl In industria textild pentru diferite scopuri ca
negifonabilitate, matizare, impermeabilizare, cu-
rifirea apei, ete.

Fard a intra in detalii cu privire 1a modaliti-
{ile de obiinere a risinilor sintetice, mentionim
cd radginiie care au fost aplicate in industria
textild sunt cele vinilice, acrilice, politenice, al-
chilice, uree-formol (aminoplastice) si fenol:
formol (fenoplastele).

Reziduurile vinilice sunt reprezentate prin ¢lo-
rura de vinil care se poate polimeriza pe cale
foto-chimicid (razele solare sau ultraviolete) si
termice. '

Metoda cea mai polrivitd este aceea ,lac” si
emulsionare,

Policlorvinilul plastifiat cu eteri (iricresilfos-
fat) se intrebuinjeazi la fabricarea linoleumu-
lui, pérfilor elastice la maginile de tors.

Rezuliate mai bune se obfin cu produsele care
au la bazi clorurd-acetatul de vinil (copolimer)
cunoscut sub numele de vinilit,

Aceste produse se Intrebuinfeazi pentru im-
permeabilizarea tesiturilor si ignifugarea lor.
Sunt indicate penfru articolele destinate pescui-
tului, sfori, franghii, plase, cearsafuri de spital,
materiale de proteciie, tesdturi pentru incil{i-
minte, balonseide, etc.

Mult intrebuinfat e apoi alcoolul vinilic, so-
lubil in apd si care poate fi trecut in stare in-
solubild prin: a) tratarea cu formol, b) com-
pusi minerali (acid boric, siruri de crom), c)
acizi organici (oxalic).

- Tehnica sovieticd prin lucririle lui R. S. Os-
sipova si N. A. Boris, a cercetat utilizarea pro-
dusului latex C.B.M.

S’au obfinut rezultate foarte bune, rezistente
la spalare si la actiune solari.

Utilizarea latexului este mult mai simpli de-
cat a derivatilor celulozei, el disolvindu-se in
apd. Nu este nevoie de alcali, baie de acizi.

Coloratia gilbuie a firului rezultat impiedecd
utilizarea lui la albiturl.

METODE DE NESIFONABILIZARE
CU RASINI SINTETICE

Procedeele devenite clasice, se bazeazd pe
produse de condensare ale ureei sau fenolului
cu formaldehidd. Se formeazi in prealabil prin
reaclia inire uree si formaldehidd ‘mono si di-
metiloluree, Acesta din unmi este produsul eare
aduce nesifonabilitatea fesutului. -

Important este faptul c¢i dimetilolureea este
solubild in apd si, dupd impregnare, prin ac-
flunea catalizatorilor acizi, de reguld, si a tem-
peraturii, se obfine pe fibri, rdsina sintetici.

In tehnica sovietici, rasinele aminoplastice
pentru textile au fost studiate de Pogojev, care
a ajuns la urmitoarele concluzii:
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l. Proporfia optimi intre uree si formol este
1:2.2. Catalizator acidul acefic.

2. Este necesari o mercerizare prealabild a
{esaturilor de bumbac,

3. O parte din uree (15%) poate fi inlocuita
cu tiouree.

4. Temperatura finali de condensare trebue
sd fie intre 165--170°.

5. Efectul de nesifonabilitate este insofit insa
de o scddere a rezistenfei tesutului cu 25%.

Prof. Sadov si asistent E. O. Vildt au gisil
¢ metodd pentru nesifonabilizarea tesiturilor pe
baza de melamina si formol, catalizator fiind
acidul formic.

Acest procedeu, aplicat pe celofibri ca si pe
bumbac, a dat rezultate foarte bune. S’a stabilit
de citre autori cd rezinele aplicate constitue o
apdrare a fibrei de bumbac fatd de actiunea
distructivd a razelor solare chiar in cazul vop-
sirit acestora cu coloranfii Indaniren galben
si roz.

VELENIZARE

Este o metodd de hidrofobizare a tesiturilor.
Tesdturile velanizate, rdmanidnd hidrofobe si la
spilare cu alcali si sdpun, spilare chimici.

Velan F este un condensat din eterul clor-
octodecilmetil cu piridina.

Kopiev si Strucov au aridtat ci {esitura vela-
nizatd este permeabild pentru solventii orga-
nici, dar retine apa; de aceea utilizarea {esitu-
rilor velanizate pentru filtrarea lichide'or ne-
miscibile (apa si benzina, de exemplu).

Korsacov, Soladovca si Setkina, au stabili
natura chimicd a legiturii velanului cu celuloza.
Se produce o eterificare a grupelor hidroxilice
ale celulozei.

Kopiev, Strucov si’ Korsacov, au realizat sin-
teza intregei serii omoloage de compusi cuater-
nari, compusi eteri clormetilici ai alcoolilor ali-
faticl, fncepand cu butilic si pand la octodecilic.
Produsele obtfinute au fost numite Textine.

Kopiev a sintetizat si Solanele, plecind dela
amidele acizilor grasi.

Au fost utilizate in locul grdsimii scumpe de
cetacee, uleiurile de seminte de bumbac.

Prin hidrogenarea acestui ulein, dupd meto-
dele Bag si Egupov, se oblin alcooli cetilic si
vctodecilic.

Setchina a finmlocuit piridina cu tioureea.

S’au obtinut produse velano-similare, cu re-
zultate foarte bure, in acest fel,

Setchina a utilizat si lanolina tehnicd, ca ma-
terie grasd de preparare a alcoolilor pentru ve-
lan.

Tot Setchina a propus inlocuirea halogenului
din velan cu SOsH, mai pulin periculos pentru
celuloza. ' )

Produsele obiinute sunt utilizate si pentru
mitasea naturald si vegetald, céit si pentru lal}s{.

Din cele prezentate se vede o deosebitd



atentie pe care tehnicienii sovietici o atribue tn-
nobildrii superioare a produselor textile.

Savantii si cerceldtorii sovietici indrumati de
gloriosul Partid Comunist bolsevic ,sunt in frun-
tea luptei pentru obtinerea de produse, cit mai
durabile, cat mai potrivite scopului pentru care
sunt cumpérate de citre consumatori.

Produsele textile de innobilare supericari co-
respund na3zuintelor pentru un standard de via-
ti mai ridicat, corespund cerintelor -unei socie-
titi socialiste.

*

Muncitorii si tehniclenii din RP.R. sunt si of
in plind luptd pentru imbunatafirea calitafii.

Urrpz‘md exemplul muncitorilor gi tehnicieni-
lor din U.R.S.S. folosindu-se de bogata lor ex-
perientd, pusd mnoud toviriigeste la dispoziiie,
ci siguranfd c¢d vom reusi sub indrumarea
P.MR. si ridicim si noi nivelul industriei tex-
tile din R.P.R., ia acela cuvenit unei industrii
socialiste, unei industril de inalt nivel tehnic i
stiintific.

BKJIAZIBI COBETCKOM HAYKU B OBJIACTb
7 YJIVUIIIEHMS] KAUECTBA.

Pesowme

VKasbIBAIOTCH COBETCKHE NOCTHMKEAHsl B O06JACTH CTOHKHX amnnperoB IV

xJlonuaTofyMaRKHEIX TKAHEH,

PeccmaTtpupaioTess B ocofennoctd paGoral  Kombesa,

Occunonoii, °H I.

npod. Canona,

HEJIE\ETCH 0630p HCIONL30BAHKSA HeJJIOJO3HEX NIPENapaToB, XHTO3aHA,

CHHTETHUECKHX CMOJ, H A.

[ToxasuBaeTcsl CTpeMJEHHE COBETCKOH HAYKH M TeXHHKH GecrnpephiBHO
yJAy9llaTh KauecTBO H3JeNHil TPefHa3HAUCHHLIX PaGoudM MaccaM.

TRAIASCA LUPTA UNITA A POPOARELOR PENTRU PACE $I
LIBERTATE!
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CLIMATIZAREA IN INDUSTRIA TEXTILA

DIN U.

Problema clithatizirii, nofiune prin care se
infelege incilzirea, umidificarea si ventilatia in
fabricile textile, constitue o preocupare de sea-
mi pentru tehnicienii si inginerii din Uniunea
Sovieticd. Acest lucru se reflectd prin multiplele
studii §i experimentdri efectuate de citre Insti-
tutele de cercetdri tehnelogice si de cele pentru
ocrotirea muncii. Tendinfa de a pune la inde-
mina oamenilor sovietici materiale de o cali-
tate cdt mai bund, cit mai bine lucrate si la
un pret cat mai scdzut face si se ia in conside-
rare analizarea ftuturor factorilor care conduc
spre acest deziderat. Ori, este stiut ca toti fac-
torii care intrd in procesul de climatizare a unei
intreprinderi textile au o influentd mai mare sau
mai micd asupra materialelor textile. In plus,
trebue luat in considerare si elementul uman:
omul care lucreazd in aceste intreprinderi. Ab-
solut toli parametrii climatici: temperatura,
umiditatea, puritatea aerului, curentii de aer,
au o influentd atat asupra sdnitijii omului, cat
si asupra productivitdtii muncii acestuia.

De aceea, in stabilirea unor valori optime pen-
tru temperatura, pentru gradul de umidifate,
pentru gradul de puritate a aerului din marile
giili de Iucru ale fabricilor de filaturd, precum si
ale celor de {esiforie, au trebuit si se ia in con-
siderare cele doud elemente aritate mai sus: ca-
litatea materialulei si proteciia muncii oame-
nilor.

I. INFLUENTELE PARAMETRILOR CLI-
MATICI ASUPRA PROCESULUI TEHNO-
LOGIC DE FABRICATIE

Putem spune ci mares indusirie texlili a fost
prima indusirie unde s’au constafat influentele
ce le au parametrii climatici: temperatura si
umiditatea, asupra semifabricatelor ca gi asupra
produselor fabricate si unde s’a recunoscut ne-
cesitatea unui control al temperaturii si umi-
ditatii, cu alte cuvinte necesitatea de a menfine
tot {impul in sala de lucru o temperaturd opti-
mi constantd §i o umiditate optimi constanti.

Luidnd numai un sigur exemplu in aceasti
privintd vom constata cd ruperile de urzeald
intr'o intreprindere care dispune de o instalatie
de climatizare sunt mai pufin numeroase fati
de numirul defectiunilor de aceeasi naturd din-
tr'’o intreprindere lipsiti de o asemenea insta-
latie.

Pénd in ultimii ani exista o mare divergen{i
de pireri asupra condifiilor optime ale aerului
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din fabricile de filaturd sau de tesitorie, nece-
sare din punct de vedere tehnic. Acest lucru se
datora faptului ¢ nu fuseseri intreprinse cer-
cetdri pe baze sliintifice, care apoi si fie veri-
ficate prin practica lucrurilor din intreprinderi.
In ultimii ani, fnsd, cercetirile influentei tem-
peraturii si a umiditd}ii asupra procesului teh-
tologic de fabricatie s’au executat In mod or-
ganizat, stiintific, in laboratoarele special uti-
late acestui scop ale Instituiului de Cercetiri
Tehnologice, in fabrica ,,.Dzerjinschi” pentru fi-
laturd, in fabrica ,,Varenjova” pentru tesitorie,
precum i in sélile de tesitorie ale combinatului
-0 Martie”.

Absolut foate firele intrebuintate in industria
textild, fie cd sunt de l4na, mitase §i in special
cele de bumbac sunt foarte higroscopice si pro-
prietafile lor fizice se schimbi odati cu canti-
tatea de apd ce contin. Ori continutul higrosco-
pic din fabricd este in functie, dupi cum se stiz,
de starea de umiditate a mediuiui ambiant, adici
a aerului din sala de lucru, intre aceste dous
umiditi{i existdnd o, sirdnsid legituri. Astfel,
de exemplu, la o umiditate relativi a medinlui
de 70%, apa absorbitd de bumbac este 8,76%,
sau la o umiditate de 44% a aerului avem in
fibra de bumbac 6,32% api.

O prima problemd ce trebuiau si rezolve teh-
nicienii sovietici era determinarea cu precizie
a canfitdfii de apa din fibrd, pentru ca apoi si
treacd la probele de rezisten{d, elasticitate, fi-
nete, cu fibre avidnd diferite grade de umiditate
precis determinate, pentru a constata variatia
calitatii firului cu gradul de umiditate a aces-
tuia.

Pentru deferminarea stirii higroscopice a fi-
rului nu erau suficiente ¢i nici micar aplicabile
metodele din trecut, caAnd controlul acesta se
executa prin analize de laborator, sau chiar prin
simplul pipdit al semifabricatelor. Asemenea
metode nu puteau decdt si dea variatii mari
in determinarea umiditatii firelor, fapt care con-
ducea la imprecizia cercetirilor, A fost deci ne-
voie in primul rdnd si se gidseacd procedee noi
de determinare a cantititii de umezeald din sub-
stanfa de analizat, procedee care se bazeazd pe
principiul masuririi indirecte. Principalele me-
tode ce am fosl incercate in-vederea acestui
scop au fost :

a) Misurarea confinutului de vapori de api
din stratu! de aer imediat vecin suprafefei firu-



lui, metodd bazatd pe fapiul cd exisia un wehimo
de umiditate intre fir si pdtura de aer inconju-
ritoare, stabilindu-se ifi aceasti zond un echi-
libru higroscopic.

b) Maisurareg sarcinii electrostatice a mate-
rialului, produsid tn timpul prelucrarii lui.

¢) Misurarea coeficientului dielectric, consi-
derdnd materialul de tncercat ca un izolator,
pnn dielectric. infre doud armaturi tnciircate cu
electricitate de sens contrar.

d) Masurarea rezistentei electrice ce o opune
materialul de incercat la trecerea prin el a unui
curent electric.

Primele doui metode sunt puiin eficace, asa
incat cele intrebuinfate tn practica madsuréto-
rilor sunt ultimele doud s1 mai ales ultima me-
todd, datoritd faptului cd necesildi un aparataj
relativ simplu, usor de construit §i oferd o mai
mare exactitate a mésuritorilor.

Principiul métodei este urmitorul: din punct
de vedere eleciric corpurile nu sunt izolatoare
perfecte, ci lasd si treacd curentul prin ele, opu-
nand o rezistentd mai mare sau mai micd. Prin
urmare si substantele fibroase vor ldsa sa fie
stribitute de ciitre un curent electric, opunénd
insd o rezistentd cu mult mai mare decdt un
conductor metalic de cupru, fier sau aluminiu,
Aceastd rezistentd insi se poate misura. Ea de-
pinde, pentru un material dat, numai de gradul
de umiditate la care se giseste substanfa fi-
broasa.

Indicatorul de umiditate, bazat pe principiul
misuririi rezistentel ohmice a firului, a trebuit
si fie astfel construil incdt si {ind seama de
particularititile ce le prezinti misuritorile elec-
trice ale rezistentelor foarte mari. Aceste par-
ticularititi sunt datorite pe de o parte marimii
rezistentelor, de ordinul milioanelor de ohmi
(megohmilor), si pe de altd parte naturii §i ne-
omogenititii materialelor fibroase din punct de
vedere electric, care fac ca rezistenele misu-
rate si varieze in limite apreciabile. In plus,
curentii care stribat aceste rezistente sunt foarte
mici si nu pot fi apreciati decdt cu aparate si
dispozitive foarte sensibile.

Tindnd seama de aceste considerente, s'au
construit in U.R.S.S. doud categorii de aparate
de misura:

unul pentrn materialele fibroase cu o umidi-
tate mai pronuntatd, deci cu o rezistentd elec-
tricd ceva mai micd (de ordinul megohmilor) si

al doilea mult mai complicat, care si permitd
misurarea cu o suficienti precizie a rezistente-
lor electrice a materialelor fibroase cu o wmi-
ditate redusd, deci cu o rezistentd foarte mare
(de ordinul zecilor si chiar sutelor de megohmi).

La randul lor, aparatele de mésurd din prima
categorie sunt .de doud tipuri distincte, avéand
tn vedere montajul electric care std la baza
constructiei aparatelor. si anume:

aparate cu clrcult simplu;

aparate cu circuit fn punte.

1. Schema electrici a unui aparat de méasurd

din prima categorie consia in principiu din ia-
troducerea rezistentei de misurat, adicd firul,
intr'un circuit simplu cuprinzdnd o fortd elec-
tromotoqrg si un galvanometru.

_Datoritd particularititilor masuritorilor de re-
zisfenfe foarte mari, precum si faptului ci ma-
terialul textil incercat nu posedid in toatd masa
lui o aceeagi umiditate din cauzd cd& procesul
useirii nu este stabil, rezistenta ohmicd a ma-
terialului ce trece prin dispozitivul de contact
nu va fi constantd in timp.

Un asemenea aparaf nu serveste acum numai
in laboratoare pentru executarea diferitelor ex-
periente necesare cercetiirilor, ci incd din anul
1048 a fost folosit in mod curent la fabrica
N.I.M. Utilizarea acestui aparat in fabricd a do-
vedit pe de o parte itilitatea lui in analizarea
firelor, iar pe de altd parte a ardtat buna fune-
tionare $i siguranta in lucru.

9. Pentru determinarea gradului de umiditate
a fibrelor cu un confinut mai mare de apd in
constitutia lor, deci care opun o rezistentid mai
redusd trecérii curentului electric prin ele, se
mai intrebuinteazd un alt aparat bazat pe pun-
tea Wheatstone.

Acest aparat serveste In mod curent in
U.R.S.S. la determinarea gradului de umiditate
a urzelii tncleiate, la o temperaturd a urzelii de
35°, avand posibilitatea de a indica valori. dela
4—13" umiditate.

3. Aparatul de misurd proiectat de Inmstituiul
de Cercetiri Tehnologice si intrebuinfat in cazul
semifabricatelor textile, care au un grad redus
de umiditate, deci care prezinti o mare rezis-
tentd ehmicd trecerii curentului electric, se com-
pune i mare din aceleasi pérti ca §i primul tip
de aparat aritat mai sus, insd din cauza rezis-
tentelor de ordinul zecilor si sutelor de megohmi.
deci avidnd curenti de intensitd{i foarte mici
care nu ar putea fi misurafi cu aparatele obis-
nuite, s’a introdus in circuit o serje de lampi
electrice, care si amplifice acest curent inainte
de a trece prin aparatul de masurd. Asa incét
aparatul in forma in care a fost construit se
compune din :

un redresor, care furniseazd circuitului ¢uren-
ful continnu:

un dispozitiv de role. pentru fixarea mate-
rialului textil de incercat;

un aparat de misurat curentul, cu doud bo-
bine ;

un dispozitiv de amplificare a curentului, for-
mat din doui 1limpi triode sau o dubli trieda
& H 7. Fiecare bobini a aparatului de misurat
valoarea curentului se leagd prin intermediul
unei rezistenfe de sarcini la o placd (amoda)
a lampii electronice.

Cu un astfel de dispozitiv se poate misura
orice rezistentd electrici pand la 500 megohmi
incluziv.

Odati puse la punct aparatele care si per-
mitd determinarea cu exactitate a gradului de
umiditate a firului, s’a trecut la probele de re-
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=istentd, elasticitate, finetd, ludndu-se in probe
de incercare fire avind diferite procente de aps
 constitutia lor. In urma acestor experiente
s'a constatat ci tiria firului de bumbac este cu
aproximativ 50% mai mare, elasticitatea cu
20% mai mare, iar rezistenfa la rupere se du-
bleazd atunci cidnd umiditatea mediului este
75% fatd de 40% umiditate relativi. La o stare
higroscopicd de peste 75%, rezistenta firului in-
cepe sd scadd, in timp ce elasticitatea lui creste
cu repeziciune. De aici rezulti ci pentru firele
de bumbac umiditatea relativd optimi pe care
trebue s’o aibd sala in care sunt prelucrate a-
ceste fire este de 75% ... 80%,

Cu toate ci temperatura influenteazi proprie-
tatile fizice ale firelor textile, totusi efectul ei
nu este atit de pronuntat ca cel al umidititii
Astfel, s’a constatat ¢i o variatie a temperatn-
rii aerului de 6 are aceeasi influentd asupra
proprietatilor fizice ale firelor ca si o variafie
de 1% fin umiditatea relativi a mediului am-
biant. Deci, din punct de vedere al procesuluj
tehnologic de fabricatie, temperatura optima
care trebue si se gdseasci In sala de lucru
poate varia In limite mai largi, putindu-se lua
tatre 20 si 30°

II. INFLUENTELE PARAMETRILOR
CLIMATICI ASUPRA MUNCITORILOR

Cel de al doilea element care condifioneazs
stabilirea unor anumité valori pentru tempera-
turd si starea higroscopici este omul, Stares
aerului din inciperile de lucru are o foarte mare
influenfd asupra siniititii muncitorului, precum
¢l asupra productivitifii muncii acestuia. Tem-
peratura ridicatd, fmpreuni cu umiditatea exce-
sivi si de duratd, micsoreazi atenfia si vitesa
de reactie a omului, In plus, mai ales tn sectiile
de sortare, de pieptinare mecanici 3au manua-
14, in sectiile de cadre etc., unde concentratia
prafului este apreciabild, o umiditate ridicats
face ca vaporii de api din aer si se combine
cu particulels de praf si au un efect distrugi-
tor asupra aparatului respirator al omului. Tem-
peratura mult coboriti sub normi micsoreazi
mobilitatea extremititilor corpului si cere fntre-
bulnfarea tmbricimintei ' tncl{amintei calde
care ingreuiazi miscirile.

Toate aceste fapte se resfring asupra secu-
ritdii muncii, provocind accidenie. Se constati:
cu cat temperatura mediului ambiant este mai
mare, cu atdt si numérul accidentelor de munci
este mai mare si acest lueru este cu atdt mai
evident, cu cat varsta lucritorului se depirteazi
fn plus §i In minus fatd de 30 ani. Aceasti con-
statare conduce la concluzia ci temperatura din
sala de lucru nu trebue si fie prea ridicati, in
general In jurul lui 21° ... 229,

Daci trasim fntr'o altd diagrami curba de
variafie a productivititii muncii in functie de
temperaturd, se constatdi ci in lunile reci ale
anului, - Decemvrie-Tanuarie, productivitatea de-
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vine maximd, fn timp ce in lunile cu tempera-
tura cea mai ridicati, productivifatea scade
cu cca 10% fatd de nivelul ei maxim.

Prin urmare, pentru a objine o buni produe-
tivitate a muncii este necesar si se mentini o
temperaturd relativ scizuti in silile de lucru.

Ca o concluzie a cercetirilor ficute de Insti:
tutul pentru protectia muncii din U.R.8.S., au
rezultat urmatoarele conditii ale aerului pentru
asigurarea stdrii de confort a omului :

in timpul iernii: temperatura 18° ... 229
tn timpul iernii: umiditatea 40 ... 6%.
in timpnl verii: temperatura 21° .., 25°
in timpul verii: umiditatea 40 ... 60%,

cu conditia ca diferenfa de temperaturi dintre
exterior si interior si fie de maximum 7°

Examinind in paralel valorile parametrilor
climatici ca rezultat al procesului tehnologic-de
fabricatie si a conditiillor impuse de elementul
uman, constatim cd Inire aceste valori existd
diferente. Dar intre cele doud elemente: om gi
procesul tehnologic ,existd o legdturd indisolu-
bila.

In tirile capitaliste, unde profitul este acela
care dirijeazd Infreaga activitate a oamenilor
de afaceri, procesul tehnologic singur a impus
conditiile de climatizare. In U.R.S.S. s'a ciutat
si se ajungid la niste .valori de compromis ale
parametrilor climatici, valori care odati stabi-
lite sd nu afecteze nici sinitatea gi nici produe-
tivitatea muncii omului.

Astfel, datoritd faptului ci o méirire excesiva
a temperaturii nu aduce vreo imbunititire evi-
denti fn mersul procesului tehnologic, insi in-
rautiteste condifiile de muncd, influentdnd in
sens negativ productivitatea ei si micsordnd in
acelasi timp securitatea lucrdtorilor, s’au luat
ca valori definitive temperaturile impuse de con-
ditiile de muncd ale’ omului.

In privinfa umiditd{ii, din compararea date-
lor aratate mai inainte se.constati cd in timp
ce procesul tehnologic de fabricatie reclama o
umiditate ridicatd (75 ... 80%), conditiile de Iucru
ale omului reclami o umiditate relativd scizutd
(40...60%). Dar o wmiditate ridicatd se obtine
prin pulverizarea de abur in sala de lueru. Cum
tnsd, in majoritatea cazurilor, din cauza unei

ulverizdri insuficient de fine gi a prafului exis-
Fent aproape in permanentd In majoritatea sec-
tillor din fabricile textile se formeazd picituri
condensate care se depun pe masini $i pe ma-
terialele textile, s’a preferat si se mentini, in
medie, o umiditate mai redusi decit cea ceruti
de procesul tehnologic de fabricaiie.

In acest fel s’a stebilit tn ,Regulile generale
pentru ventilarea f&bricilor de bumbac”, editate
de Ministerul Industriei Textile al U.R.S.S., ur-
métoarele valori optime pentru parametrii cli--

matici in fabricile de filaturi.



Regimul de iarnd: temperatura 2.2° ... 249,
umiditatea relativd 55 ... 609 .
Regimul de vard: temp-ratura 249.. 279
umiditatea relativd 5... 55%,
Pentru fabricile de tesitorie, acesti parametri
devin :
temperatura 229 .. 250,
umiditate  70..75%.
ceea ce se apropie de limita superioard a zonei
de confort.

IiI. REGLAREA AUTOMATA A TEMPERA-
TURII SI UMIDITATII

Odata stabilite condifiile optime de cildurid
si umiditate, care frebue si se giseascd in per-
manentd intr'o sald de lucru, o alti problemi,
pe care au avut-o de rezolvat tehnicienii sovie-
tici, a fost mentinerea mediului ambiant in a-
ceste conditii climatice optime.

Se stie cd atat temperatura cit si umiditatea
prezintd variafii in cursul unei zile de lucru, iar
cauzele care ar produce aceste variatii sunt ur-
métoarele:

Degajare de cildurd proveniti din functio-
narea electromotoarelor ce actioneazid masinile
textile, precum s§i cea provenitd din functiona-
rea fnsdsi a masinilor.

Degajare de céldurd si umiditate de citre
personalul care lucreazi n incipere. Un om
care efectueazd o muncd obisnuiti elimind pe
ordi 18...19 g umezeald (25% prin plimani
si 76% prin piele} si aproximativ 25 cal. mari
de cildurd.

Tratismitere de caldurd prin conductibilitate
prin peretii din mediul exterior sau din alte in-
cidperi invecinate.

Transmitere de cdldurd prin radiatie, dato-
ritd insolatiei, lucru obisnuit in silile fabricilor
textile ale cidror acoperiguri sunt in shilduri sau
sarpante metalice cu geamuri. _

Transmitere de umezeald prin perefi, usi sau
ferestre.

Degajare de cidlduri si umiditate proveniti
din diferite procese de fabricatie (spilare, us-
care, vopsire, etc.).

Degajare de cédldurd proveniti din iluminatul
electric, cunsiderati la 0,85 cal/W.

Dacd eliminarea surplusului de cildurd din
sala de lucru s’ar face prin aerisire obisnuiti
sau prin deschiderea geamurilor, este usor de
vazut neajunsurile unui astfel de sistem. In pri-
mul rdnd eonditiile climatice din atelier variazi
brusc tn perioadele de ventilatie, in special iar-
na, cdnd dupd aerisire temperatura scade brusc;
tn al doilea rdnd nu se poate realiza o stabi-
litate a temperaturii si umiditdtii 1a valorile op-
time ale acestor parametri gi in al treilea rand
temperatura si umiditatea nu sunt omogen re-
partizate in Intreaga salz de lucru.

Incercirile de a se schimba afluenta aerului
dupi zone si a umiditilii sale relative, cu aju-
torul reglarii orificiilor de iesire practicate in

acoperisul halelor de lucru de catre personalul
de serviciu, nu au condus la vreun rezultat si
in consecin{d cercetdrile ‘au fosi abandonate.

De aceea in fabricile moderne de textile se
intrebuinteazi in mod curent sistemul de venti-
latie si functionare neintrerupti. Deoarece cu
un astfel de sistem de ventilalie nu este rational
2 se avea un sistem separat de Incilzire sau
umidificare, acesta din urmi se contopeste cu
sistenul' de ventilatie, incdlzindu-se iarna aerul
trimis in sala de lucru, pind la temperatura
necesard. Dacii sistemului de incilzire si ven:
tilatie i se mai adaugi dispozitive pentru men-
finerea automati a umiditi{ii $i temperaturii,
se obtine sistemul de conditionare a aerului.
Un astfel de sistem este ugor de reglat pentrn
mentinerea automati a condifiilor optime din-
tr'o sald de lucru, independent de anotimp si
de starea aerului din exterior.

Drept cea mai esenfiald inovatie din ultimi
ani, avdnd o tnsemnitate gi perspective mari in
viitor, trebue socotitd punerea la punct si adop-
tarea in industria textild pe o scari tot mai in-
tinsd a dispozitivelor de ventilatie si -umidifi-
care cu reglaj automat. Aceste dispozitive per-
mit ca temperatura si umiditatea relativi a ae-
rului din sala de lucru, atunci cidnd a variat
in urma unora din procesele mai sus amintite,
sd fie readuse imediat si automat la valorile
optime. In anii care au precedat rizboiului s’au
construit si experimentat sistemele de autore-
glare nu numai pentru utilizarea lor in apara-
tele ,Raico” sau ,Dokva” dar si in pulveriza-
toarele de sistemul .,Zotikov* si chiar in apara-
tele de tipul ,,Wortex™.

In urma unei practici destul de indelungate
“n intrebuintarea sist.melor de reglaj pneumatic
sau hidraulic la fabrica ,,Ismailov” sau la Com-

¥ binatul ,, Trehgornaia Manufactura” s’a consta-

tat ci ele nu sunt apte pentru o functionare
mai indelungatd, din cauza deformatiei rema-
nente a cauciucului.

Ultimele cercetiri din domeniul electrotehni-
cei au contribuit In mare masuri la crearea unor
sisteme electrice noi de reglare automati a
temperaturii si umidititii, sisteme care tind si
inlocuiascd din ce in ce mai mult vechile dis-
pozitive de reglare.

Un sistem electric de reglaj este compus in
general din doui dispozitive:

unul pentru reglarea temperaturii;

al doilea pentru reglarea umidititii.

A. Dispozitivul pentru reglarea temperaturii
construit de cifre tehnicienii sovietici cuprinde
urmétoarele trei pirtl principale :

Termostatul fnregistrator, constituind organul
de percepere.

Electromotorul monofazic asineren, care con-
stitue organul de execufie.

Releul, constituind organul de legdturi intre
termostat si electromotor. El ‘este acela care
transmite comanda pentru pornirea eleciromo-
torului.
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a} Termostatul inregistrator

Pentru a putea regla aufomat temperatura
dintr'o sald a unei fabrici textile este nevolie,
in primul rdnd, de un organ care si perceapi
orice variafie de temperaturd ce s’'ar produce.
fatd de temperatura standard. Sensibilitatea lui
nu trebue si depdseascd --0,2°. Termostatele
cele mai utilizate fn U.R.S.S. sunt cele cu mem-
biana si abur—lichid care au o functionare
sigurd, sunt sensibile si usor de fabricat.

b) Releul

Este un organ intermediar, care transmite
impulsul dela termostat la mecanismul de exe-
cutie. Se compune in principin dintr'un electro-
mnagnet, care sub actiunea termostatului resta-
bileste sau intrerupe un contact electric, carer
face ca electromotorul si porneasci sau si se
opreascd atunci cénd este in mers. Deci putem
spune cd este un organ care fransformi ener-
gia mecanicd in energie electrici, comandénd,
prin declansarea sa automati, mersul electro-
motorului. -

c) Organul de executie

Se prezinti ca un motor electric reversibil
compus din doud electromotoare monofazice a-
gezate pe un acelagi arbore. Dispozitivul are
doud transmisii; primul care comandi clapele
de aer si al doilea, care comandi clapele pen-
tru abur si gaze.

Inertia sistemului este de cca 2.3 minute,
cu alte cuvinte din momentul perceperii varia-
tiei de temperaturd de cdtre termostat pini in
momentul patrunderii aerului in sali trece un
timp egal cu aproximativ 2 ... 3 minute.

B. Dispozitivul pentru reglarea umiditafil
construit de citre tehnicienii sovietici, cuprinde
urmitoarele frei pirti principale :

Umidostatul, constituind ofganul de perce- *
pere,

Mecanismul de executie.

Releul, constituind organul de legituri intre
umidostat si mecanismul de execufie.

a) Umidostatul

Una din conditiile pentru ca procesul {esutu-
Ini si decurgi nortnal este ca umiditatea rela-
livd a aerului din sala de lucru si se mentini
tot timpul la un nivel constant, neadmitandu-se
variafii mai mari de --2..2,5% Aceasti con-
ditie poate fi realizatd numail cu ajutorul re-
glajului automat al instalatiei de umidificare,
ce trebue s cuprindd tn primul rdnd un organ
care si perceapd aceste variatii ale stirii higro-
scopice a aerului ambiant. in limitele aritate
mai sus.

Un astfel de dispozitiv este umidostatul
TNIHBI, care permite realizarea unei regliri
destul de precise. Inainte de rizboiu, se con-
strujia pentru o tensiune de 25 V si ¢um curen-
tul refelei era de 220 V, era necesar introduce-
rea unui transformator electric, coberttor de
tensiune. Dar aceasta era partea cea mai deli-
cati si slabd a sistemului. Astfel, la fabrica
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»8 Martie” instalotia s’a defectat putin timp
dipd punerea ei in funciiune, din cauza avariei
transformatorului. '

In urma experientelor ficute tn laboratorul
Institutului pentru ocrotirea muncii, umidostatut
transformat pentrit o tensiune de 220 V, deci la
care a fost fnldturat transformatorul de retea,
a dat rezultate cu totul satisfiicitoare. Aceasti
modificare in constructia umidostatului a fost
posibild numai prin gisirea unui m=tal din care
sd fie confectionate contactele si care si nu oxi-
deze In cazul ruperilor contactelor la tensiumi
mari de ordinul 220 V.

b) Releul timpului tip Z.F.S. are rolul de a
fransmite comanda dela umidostat la electromeo-
tor, adici dela organul de perceptie la organul
de executie. ,

¢) Mecanismul de execufie a fost pus la
punict de laboratorul de automatizari al Insti-
tutului pentru protectia muncii. Scopul luj este
ca in func{ie de impulsul primit dela umidostat,
prin intermediul releului, si deschidd si si in-
chidi clapa care permite pitrunderea apei Ia
pulverizator. Totodatd, mecanismul de execufie
mai are functia si de a porni si a opri electro-
motorul ventilatorului si al sistemului de re-
glare a temperaturii, care este legat de el.

Probele cu acest sistem electric de reglaj au
fost facute pentru prima datd in sala de ventila-
tie a Institutului pentru protectia muncii, care
are o capacitate de 400 m?® si este inzestratd
o instalatie care imitd degajarile de cidldurd din
industrie. Sistemul a functionat in completd
concordantd cu variatiile temperaturii si ale
umiditdtii aerului. Dispozitivele montajului au
reactionat precis si regulat la impulsurile or-
ganelor inregistratoare ale wvariatiilor. Expe-
rienta a durat 290 minute, din care agregatul
a functionaf 125 minute. Probele au aritat ci
sistemul electric asigurd un grad inalt de re-
glare a umidititii relative, functionidnd la o va-
riatie de --1,2% si a temperaturii funcfionind
la o variajie de -0,31°.

S’a confirmat cu fotul presupunerea cd gratie
dirijirii automate a sistemului ardtat mai sus
se va obtfine In industrie o importanti economie
de energie electricd si o mare elasticitate, avand
in vedere ci functionarea acestuia se poate face
pentru orice temperaturd sau umiditate ce vrem
s'o mentinem In sala de lucru.

*

Am prezentat numai citeva din multiplele as-
pecte ale problemei climatizdrii in industria
textild din U.R.S.S. privite prin prisma ultime-
lor studii gi realizdri ale tehnicienilor sovietici

Rezolvarea problemei climatizdrii in industria
textild poate servi ca pildi de modul in care o
chestiune tehnici# poate si trebue si fie solutio-



fiaid. in realizarea aparatajului pentru misu- inginerii textiligti, inginerii electrotehnici ca s
rarea gradului de umiditate a firelor, la con- inginerii mecanici.

structia dispozitivelor de reglaj automat a fem- Aceastd colaborare care in fara Socialismului
peraturii si umidititii ca si luim numai aceste <’a realizat atdt de perfect, trebue s’o promo-
doud exemple, au contribuit in egald misurd vidm si s’o intdrim ¢i la noi.

*

KJIUMATU3ALIUS B TEKCTHUJIbHOM [MTPOMBIIIJIEHHOCTH
C.C.C.P.

Peswome.

Bonpoc KJAHMATA3ALUMK JOJUKeH OBITh OCHOBHEIM BONPOCOM B TEKCTHJb-
HOH TPOMBLIIJICHHOCTH, B BHAY BAHFHAS KJIMMATHYECKHX INapaMeTpoB Ha
KauecTBO MaTepHala, HA TPOM3BOLMTENRHOCT TPY/A H Ha 3/I0pOBHE PaGOUHXK.

VKassiBalOTCA COBETCKHE MOCTHKeHHS B 00JacTH CTOMKHX AIMIPETOR IS
[HOHHLIMH YCTAHOBKAMH, OGPHIBHOCTE COKpAINEHa A0 NOJOBHHEl H OTKJIOHEHH
OT HOPMAaJIBHOrO HOMepa TpPAMXM Ha MHOIO MEHbIle, UeM B MPEANPHATHAX e
HE CYLIECTBYeT TaKHX YCTaHOBOK.

Aprop ykasmpaer ucciegopanus nposesenaue B C.C.C.P. aaa pelesus
arofl 3amauH.

TRAIASCA UNIUNEA SOVIETICA, BASTIONUL URIASULUI FRONT
MONDIAL AL PARTIZANILOR PACII |
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SARBATORIM

DIN ACTIVITATEA AST

PRIETENIA ROMANO-SOVIETICA,

INTENSIFICAND MUNCA PENTRU CUNCASTEREA
oI FOLCOSIREA CUCERIRILOR TEHENICE SOVIETICE

Miretele realizdri ale tehnicei sovietice, sunt pen-
tru Asociafla Stiin{ificd a Tehnicienilor exemplul si
sprijinul cel mai pretios in nmumnea pentra ridicarea
nivelului tehnicei i produciiei in Republica Populars
Roménd si pentru formarea de noi cadre tehnice,
care si staphneascd tehnica gi si o ducy inainte, pe
drumul Iuminos al tehnicei sovietice,

Sérbétorirea prieteniei romano-sovietice, in preaj-
ma celei de F3-a aniversiri a Marei Rewvolutii Socia-
liste din Octomwtie, esie pentru Asociatia Stiintifics
a Tehnicienilor si pentru toti tehnicienii din llera noas.
trd, un fericit prilej de a invita cAt mai mult din ex_
perienfa tehnicei sovietice de-a r3gpdndi 51 mai mult
in mijlocul maselor de muncitori $i tehnicieni, a-
c=astd experienta, .

Pe misurd ce ne vom insusi mai temeinic si vom
fi10si mai pe larg experients §i invitimintele tehnicei
si tehnicienilor sovietlci, vom contribul efectiy 1a gra-
birea construirii Socialismului in Patria noastrs, in-
tarind astfel sirfnsa prietenie care leagd poporul ro-
mén de popoarele sowietice, asiguranduse victoria
luptei noastre pentry pace &l viata,

Pe aceastd linfe g sdnbdtoririi pristeniei proméno-
sovietice, prin adincirea cunoagsierili gi fologirii teh-
uicei sovietice, Secfiile de Speclalitate ale Congilinglud
Central AST, pregifesc si prezinti in sedintele 1ir-
gite ale Sectiilor, care se {in in cursu] lunel Octom-
vrie, o serfe de noud comumiciiri asupra realizdirilor
obtinute de tehnicienii sovietici in diferitele domenii
ale tehnicei.

Alceste sedinte de comuniciri pe Sectii vor fi inche-
late cu o conferin{d in gedints plenard publici, si o
comunicare la Radio, cu tema: wSuperioritatea tehni-
cei si tehniclanului sowvietic”. ’

Aceeagi tezd temei al infregij activititi pentru cu-
noagterea gl folosirea tehnicei sovietice, va fi bre-
zentatd, in conferinfele publice organizate de fiecare
dintre Filtale. iy

Nepretuite rezultate sunt obtinute in productie prin
aplicarea rinunatelor metode de Iuerm sovietice.

In luna Prieteniei Romano_Sovietice, studierea §i a-
Diicarea metodelor de lucru sovietice este obiectivul
principal al activiiafil fn cadrul Asociatiei,

Flecare dintre Sectiile de Specialitate ale Conslliu-
lui Central a luat in studiu o problem# in legiiurs
cu aplicarea metodelor de lueru sovletice in inire.
prinderile noastre. ’

Rezultatele acestor studii vor i o contribugie de
pre} pentru o cunoastere temeinici a metodelor de
lueru sovietice gl pentru splicarea Ior in pbroductie, in
bune condiii.

Filialele AST Prahova, TArgoviste gf Coménegti, or-

a

ganizeazd in intreprinderile petroliere din raza lor de
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activitate, consfituiri ale tehnicienilor, In care vor fi
prezentate sub forma unui schimb de experientd, ur-
mat de demonstratii practice, metode tehnologice so-
vietice in foraj §i exiractie, in scopul generalizirii
acestor metode.

Cercurile AST din intreprinderi constitue elemen-
tele de bazd a activiti{i Asociatiel noastre. In ca-
drul lor, activitatea de lcunoagiere gi aplicare a teh-
nicel sovietice trebue dusi in adancime.

In acest scop al cunoagterii i aplicdrii metodelor
de lugru ale tehnicei sovietice, toate Filialele au pri-
mit sarcina de a organiza, in fiecare Cerec AST, cu-
hoagterea si aplicarea unei metode sovietice de luery,
in legdturd cu nevoile tehnicei gi eu sarcinile de Plan
pentrn ridicarea nivelului productiel, in Intreprinde-
rile in care functicneazi Cercuri AST. Pentru aceasta,
Cercurile AST an fost indrumate s4 organizeze co-
jective de studii, cu cei mai buni dintre tehnicieni
membri ai Cercurilor, si studieze — teoretic si Prac-
fic — metodele sovietice ce Trmeazi a fi apliluate, s
ingrijeasc de realizarea conditillor obiective necesare
in intreprinderi, si prezinte tehnicienilor, in congfs-
tuiri, prin expuneri teoretice $i demonstratii practice,
metodele de lueru a cdror aplicare este urmarits, s
sd sprijine efectiv pe tehnicieni in aplicarea acestor
metode. ]

Realiziirile obfinute folosind bogatul tezaur al ex-
perientel tehnicel sovietice, au asiguraty posibilitatea
unel largi difuzéri in coloanele Revisteloy de Specia.
litate AST si ale Gazetei Tehnicianului, spre a fi cu-
noscute de masele largi ale muncitorilor 51 tehnicie-
nilor, spre a fi aplicate in ¢t mai multe intreprin-
deri, in folosul comun al ocamenilor muncii,

Luna Prieteniel Roméano-Sovietice este IntAmpinats
de cdfre tehnicienii nogiri cu elan sporit in munci.

Indrumati si ajutati permanent de Partid, teh-
nicienii nogtri pun stiinfa si tehniea in siujba cons-
truirii Socialismulni, urménd pilda méareatd a tehni-
cienilor sovietici.

Experienta gi invititurile tehnicei sovietice sumt. cel
mal pretios sprijin al muncii lor.

Sd intensificim gi mai mult munca pentru promo-
varea iehnicei, pentru ridicarea niveluluj productied,

Vom putea realiza cu succes aceastyi mireatd sar.
cind, activind temeinic pentru fcuncagterea si folo-
sirea cuceririlor tehnicel cele mai avansate din ume,
tehnica sovietici.

Astfel progresul tehnic si indusirial in Republica
Populard Romand, intdreste pozitia noastrd in -frontul
luptdtorilor pentru pace gi soclallsm avand in frunte
Uniunea Sovietled si pe iubitul priefen al poporuluj
romaén, tovardgul I. V., Stalin, :






